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Verejna zakdzka — Doplnéni gastrotechnologii pro stravovaci proveg objektn IATCC

1. Informace o zadavateli

1.1 Zakladni udaje

Nazev : Rizeni letového provozu Ceské republiky, statni podnik
Sidlo : Navigaéni 787, 252 61 Jened

IC : 49710371

DIC : CZ49710371

Zapsan v obchodnim rejstfiku vedeném Méstskym soudem v Praze v odd. A, vilozce 10771.

1.2 Statutarni organ zadavatele
Statutarnim organem zadavatele je generalni feditel Ing. Jan Klas a zastupce generalniho feditele Ing.
Jan Stindl. Za zadavatele jedna generaini feditel nebo jeho zastupce.

Osoba opravnéna k c¢inéni pravnich udkonl jménem zadavatele v souvislosti s touto vefejnou
zakazkou: Ing. Lubo$ Hlinovsky, feditel Divize finanéni.

1.3 Kontaktni osoby
Kontaktni osobou v organizacnich vécech souvisejicich s touto vefejnou zakazkou je Mgr. Martin Koz,
tel.: 220372094, fax.: 220373002, e-mail: kozl@ans.cz

Za odpovédi na pfipadné dotazy technického charakteru odpovida Ing. Viktor Slavik, tel. 220372051,
e-mail: slavik@ans.cz

Veskeré pisemnosti souvisejici s touto vefejnou zakazkou je uchaze€ povinen dorucit bud osobné do
podatelny zadavatele v objektu IATCC Praha, Navigacni 787, Jene€ — Cislo mistnosti 1.201 (v
pracovnich dnech v tfednich hodinach 8:00 — 14:00) nebo po$tou na nasledujici adresu: Rizeni
letového provozu CR, s.p., Navigaéni 787, Jeneg, PSC: 252 61, a to vzdy s uvedenim kontaktni osoby
Mgr. Martina Kozla.

2. Predmét plnéni verejné zakazky
2.1 Popis predmétu pInéni verejné zakazky

Pfedmétem pInéni vefejné zakazky je dodavka a montéz gastrotechnologii v 1. NP a 1. PP objektu
IATCC v Jen¢i.
Detailni specifikace pfedmétu plnéni této vefejné zakazky je obsaZena v nasledujicich pfilohach
zadavaci dokumentace:
Priloha €. I. k ZD — Technicka specifikace, soupis strojii a zafizeni, vykaz vymér - neocenény
Priloha €. Il. k ZD - Smlouva o dilo €. 099/185/11 (dale téz ,,SoD")

e Priloha €. 1 SoD — Technicka specifikace, soupis stroji a zafizeni, vykaz vymér —

ocenény

e P¥iloha €. 2 SoD — Technicka zprava

Priloha &. lll. k ZD - Projektova dokumentace — elektronicky ve formatu .dwg

Klasifikace predmétu verejné zakazky

» Koéd predmétu verejné zakazky dle klasifikace CPV: 39141000-2
= Nazev: Kuchyrisky nabytek a zafizeni

= Kod predmétu verejné zakazky dle klasifikace CPV: 39312200-4
= Nazev: Zafizeni jidelen

= Kod predmétu verejné zakazky dle klasifikace CPV: 45331230-7
= Nazev: Instalace a montaz chladicich zafizeni

= Kod pfedmétu verejné zakazky dle klasifikace CPV: 45421151-7
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Verejna zakdzka — Doplnéni gastrotechnologii pro stravovaci proveg objektn IATCC
= Nazev: Instalace a montaz vybavenych kuchyni

2.2 Zadavaci dokumentace

Informace a Udaje uvedené v jednotlivych ¢astech této zadavaci dokumentace a v pfilohach zadavaci
dokumentace vymezuji zavazné pozadavky zadavatele na zpracovani nabidky a pInéni vefejné
zakazky. Tyto pozadavky je uchaze€ povinen pIné a bezvyjimené respektovat pfi zpracovani své
nabidky a ve své nabidce je akceptovat. Neakceptovani pozadavkl zadavatele uvedenych v této
zadavaci dokumentaci a v pfilohach zadavaci dokumentace bude povazovano za nesplnéni
zadavacich podminek s nasledkem vylou€eni uchazece z dalSi u€asti v zadavacim fizeni.

23 Vzajemna komunikace v priibéhu zadavaciho fizeni

Pro ucely komunikace v priibéhu zadavaciho fizeni stanovuje zadavatel adresu pro doru¢ovani, ktera
je uvedena v bodu 1.3 této zadavaci dokumentace. Adresa elektronické posty pro doru€ovani
zadavateli v prabéhu zadavaciho Fizeni je: kozil@ans.cz.

3. Doba a misto pInéni verejné zakazky

31 Doba pInéni verejné zakazky

Predpokladany termin provedeni dila je nejpozdéji do 8 tydn(i od oboustranného podpisu smlouvy o
dilo.

Terminy montaze jednotlivych zafizeni je uchaze¢ povinen koordinovat se zadavatelem dle postupu
stavebni pfipravenosti. Detailni zavazny &asovy harmonogram bude dohodnut a oboustranné
odsouhlasen po podpisu smlouvy o dilo.

3.2 Misto pInéni vefejné zakazky
Mistem pFedani je sidlo zadavatele.

4. Kvalifikace uchazecu

Uchazec je povinen v souladu s § 51 ZVZ v nabidce prokazat splnéni kvalifikace specifikované v ¢l. 8
Vyzvy k podani nabidky a k prokazani kvalifikace v souladu s ustanovenim § 38 odst. 1 ZVZ.

Doklady, jimiz uchaze¢ prokazuje spinéni kvalifikace, pfedlozi uchaze¢ v samostatné ¢asti nabidky
nazvané ,Kvalifikace* v souladu s pozadavky na strukturu nabidky dle odst. 9.8 zadavaci
dokumentace.

5. Zpusob zpracovani nabidkové ceny
5.1 Zakladni pozadavky zadavatele

Celkova nabidkova cena bude v nabidce stanovena jako nejvySe pfipustna (maximalni) ¢astka za
plnéni vefejné zakazky bez DPH. Celkova nabidkova cena bude vyc€islena ve struktufe pfilohy &. 1
SoD, tj. uchaze¢ vyplni pfilohu €. | této zadavaci dokumentace — Technicka specifikace, soupis strojl
a zafizeni, vykaz vymér - neocenény. Tato pfiloha je ve formé souboru MS Excel a sklada se ze Ctyr
lista.

PFi porovnani nabidek uchaze¢lu bude pouzita hodnota ,Nabidkova cena celkem bez DPH* z listu
Nabidkova cena celkem, coz je soucet cen za vSechny poptavané polozky, véetné montaze, dopravy
a v€etné vSech poplatkd a veSkerych dalSich naklad(i s pInénim vefejné zakazky souvisejicich.
Celkova nabidkova cena musi byt stanovena v K&.

Zadavatel nepripousti zadné podminky, za nichz by mohlo dojit k prekro¢eni nabidkové ceny.
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Verejna zakdzka — Doplnéni gastrotechnologii pro stravovaci proveg objektn IATCC

6. Platebni podminky

6.1 Zadavatel nepfipousti platbu pfedem, platebni podminky jsou uvedeny ve smlouvé o dilo €.
099/185/11 — Priloze ¢. Il této zadavaci dokumentace.

7. Obchodni podminky

7.1 Uchaze€ je povinen podat na plnéni této vefejné zakazky jediny navrh smlouvy. Zavazné
pozadavky zadavatele na obsah smlouvy €. 099/185/11 tvofi Prilohu ¢&. 1l této zadavaci
dokumentace. Uchaze€ neni opravnén ¢init zmény &i doplnéni téchto zavaznych pozadavki
zadavatele, vyjma udajd, u nichz vyplyva z obsahu téchto zavaznych pozadavkd povinnost jejich
doplnéni tj. pasaze se Zlutym podkladem. Po vypInéni pfislusnych udajl uchaze¢ odstrani ze
smlouvy zadavatele Zluty podklad (tj. smlouvu pfedklada bez Zlutého podkladu). V pfipadé
nabidky podavané spolecné nékolika uchazedi je uchaze¢ opravnén upravit vzor smlouvy toliko
s ohledem na tuto skute¢nost.

7.2 Smlouva nesmi vyloucit ¢i zadnym zpUsobem omezovat opravnéni zadavatele, uvedena v této
zadavaci dokumentaci; v opaéném pfipadé nabidka nespliiuje zadavaci podminky a bude
vyfazena.

7.3 Smlouva musi byt ze strany uchazeCe podepsana statutarnim organem nebo osobou
prokazatelné opravnénou jednat za uchazecle; v takovém pfipadé dolozi uchazec¢ kopii tohoto
opravnéni v nabidce. Pfedlozeni nepodepsané smlouvy neni pfedlozenim fadné pozadované
smlouvy. Podava- li nabidku vice uchazecl spole¢né (jako sdruzeni uchazec€l), smlouva musi
byt podepsana statutarnimi organy nebo osobami prokazatelné opravnénymi jednat za uchazece
vSech uchazecu, ktefi tvofi sdruzeni nebo uchazecem, ktery byl ostatnimi ¢leny takového
sdruzeni k tomuto Ukonu vyslovné zmocnén. Takové zmocnéni pak musi vyplyvat z listiny dle
odst. 7.6 této zadavaci dokumentace.

7.4 V pfipadé, Ze C&ast vefejné zakazky bude plnéna formou subdodavky (prostfednictvim treti
osoby), poZaduje zadavatel uvést v nabidce, jaka konkrétni ¢ast vefejné zakazky bude zadana
tfetim osobam a které osoby to budou (uchaze¢ je povinen u subdodavatele uvést jeho
identifikacni udaje) v souladu s ustanovenim § 44 odst. 6 ZVZ. Zména subdodavatele v priibéhu
pInéni vefejné zakazky je mozna pouze po predchozim pisemném souhlasu zadavatele.

7.5 Omezeni vySe nahrady Skody v jakémkoliv sméru se nepfipousti.

7.6 Podava-li nabidku vice uchazecll spole¢né (jako sdruzeni uchazecll), jsou povinni pfilozit
k nabidce smlouvu, z niz zavazné vyplyva, zZe vsichni tito uchazedi budou vici zadavateli a
jakymkoliv tfetim osobam z jakychkoliv zavazk( vzniklych v souvislosti s plnénim predmétu
vefejné zakazky ¢&i vzniklych v dusledku prodleni ¢&i jiného poruseni smluvnich nebo jinych
povinnosti v souvislosti s plnénim pfedmétu vefejné zakazky, zavazani spoleéné a nerozdilné.
PFislusna listina (smlouva) musi rovnéz zfetelné vymezovat, ktery z uchazecl je opravnén
vystupovat jako reprezentant sdruzeni.

8. Zpusob hodnoceni nabidek

8.1 Hodnoceni nabidek bude provedeno dle § 78 odst. 1 pism. b) ZVZ podle kritéria nejnizsi
nabidkové ceny.

Celkova nabidkova cena — 100%
Jedna se o celkovou nabidkovou cenu bez DPH. Nejlépe bude zadavatelem ohodnocena nabidka

stanoveno i vysledné pofadi nabidek.
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Verejna zakdzka — Doplnéni gastrotechnologii pro stravovaci proveg objektn IATCC
9. Nabidka

9.1 Nabidky se podavaji pisemné, v uzaviené obalce opatfené na uzavienich razitkem di
podpisem opravnéné osoby uchazece oznatené nazvem vefejné zakazky a s uvedenim vyzvy
.Neotvirat. Na obalce musi byt vyznaceny identifikacni udaje o uchazeci obsahujici obchodni
firmu, sidlo, pravni formu, identifikacni Cislo a dafiové identifikacni Cislo, byla-li pfidélena. Dale
musi byt na obalce uvedena adresa, na niz je mozné zaslat oznameni podle § 71 odst. 6.

9.2 V nabidce museji byt na krycim listu uvedeny identifikaCni Udaje o uchaze€i v rozsahu
uvedeném v § 17 d) ZVZ. Nabidka musi byt zpracovana v Ceském jazyce (v€etné pfiloh) a
podepsana na krycim listu opravnénou osobou uchazece. Kazdy uchaze¢ muze predlozit
pouze 1 nabidku.

9.3 Uchaze¢ je vazan svou nabidkou po dobu zadavaci lhuty, ktera €ini 6 mésica.

9.4 Uchazel pfedlozi nabidku v jednom vytisku. VSechny listy nabidky budou navzajem pevné
spojeny Ci seSity tak, aby byly dostate¢né zabezpeleny pfed jejich vyjmutim z nabidky.
Veskeré listy nabidky budou radné citelné, bez Skrtli a prepisu. VSechny listy nabidky budou
oCislovany vzestupnou kontinualni fadou. Nad ramec ZVZ zadavatel 24da uchaze€e o

predlozeni druhého vytisku nabidky s oznacenim ,Kopie“. NepredloZzeni tohoto druhého
vytisku neni divodem pro vylouceni z dalSi u€asti v zadavacim Fizeni.

9.5 Uchaze¢ v nabidce vyslovné uvede kontaktni adresu pro pisemny styk mezi uchazecem a
zadavatelem. Pokud podava nabidku vice dodavatell spole¢né (spole¢na nabidka), uvedou v
nabidce kromé kontaktni adresy dle pfedchozi véty téz osobu, ktera bude zmocnéna
zastupovat tyto dodavatele pfi styku se zadavatelem v priibéhu zadavaciho fizeni.

9.6 Uchaze¢ predlozi nabidku téZ v elektronické podobé na CD; tato povinnost se netyka dokladd
prokazujicich splnéni kvalifikace uchazeCe. Kazdy uchazeC je povinen pfedloZit nabidku
v elektronické podobé ve formatu PDF, doplnény navrh smlouvy a jeji pfilohy i v MS Office.

9.7 Uchazec je povinen dorucit nabidku bud osobné do podatelny zadavatele v objektu IATCC
Praha, Navigacni 787, Jene€ — Cislo mistnosti 1.201 (v pracovnich dnech v Ufednich hodinach
8:00 — 14:00) nebo zaslat postou na nasledujici adresu: Rizeni letového provozu CR, s.p.,
Navigacni 787, Jeneg, 252 61 do 9. 11. 2011 do 12:00 hod.

9.8 Nabidka musi byt po obsahové strance pfedlozena v nasledujici strukture:
e kryci list nabidky podepsany osobou opravnénou jednat jménem ¢ i za uchazece;

o identifikacni a kontakini udaje o uchazeli (obchodni firmu/jméno uchazece, sidlo
uchazece, Uplnou adresu uchazecCe pro postovni styk, jméno pracovnika poveéfeného
vécnym jednanim ohledné této vefejné zakazky, IC, DIC, telefon, fax, e-mail);

e doklady prokazujici splnéni kvalifikace;

o celkova nabidkova cena dle bodu ¢&. 5. této zadavaci dokumentace — vyplnéna pfiloha €. 1
SoD a ¢&l. 3 SoD;

e doplnéna smlouva o dilo ¢. 099/185/11 vcetné pfilohy €. 1 smlouvy podepsana osobou
opravnénou jednat jménem &i za uchazece — Pfiloha &. |l této zadavaci dokumentace;

e prohlaseni o subdodavkach a seznam subdodavateld dle bodu 7.4 zadavaci

dokumentace;

e smlouvu mezi uchazeem a subdodavatelem (za pFedpokladu prokazovani <&asti
kvalifikace prostfednictvim subdodavatele), popf. smlouvu mezi uchazeci podavajicimi
spole¢nou nabidku.

Kazdy dodavatel mGze v souladu s § 69 odst. 1 zakona predlozit vtomto zadavacim fizeni pouze
jednu nabidku, individualné nebo spole¢né s dalSimi dodavateli. Dodavatel, ktery podal nabidku
individualné nebo spole¢né s dalSimi dodavateli, se nemize ucastnit na nabidkach vtémze
zadavacim fizeni jako subdodavatel. PoruSeni tohoto pravidla ma za nasledek vyfazeni vSech touto
skutecnosti dotenych nabidek.
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Verejna zakdzka — Doplnéni gastrotechnologii pro stravovaci proveg objektn IATCC
10. Otevirani obalek s nabidkami

10.1 Otevirani obalek s nabidkami uchazec¢l se uskute¢ni dne 14; 11. 2011 v mistnosti ¢. 4.008 —
4. podlazi v objektu IATCC Praha, Navigacni 787, Jene¢, PSC 252 61 v 10:00 hod.

10.2  Otevirani obalek se maji pravo zuc€astnit kromé hodnotici komise zadavatele i uchazedi,
jejichz nabidky byly doru¢eny ve Ihité k podani nabidek. Otevirani obalek se mize
z kapacitnich ddvodu uUcastnit max. 1 zastupce kazdého uchazece. K zajisténi povoleni
jednorazového vstupu do objektu IATCC Praha je uchaze povinen pfedlozit jméno a
pfijmeni, datum narozeni a ¢&islo obCanského prikazu nejpozdéji 2 pracovni dny pred
uvedenym terminem pro otevirani obalek.

10.3  Komise bude otevirat obalky postupné podle pofadového &isla pfidéleného dle ¢asu doruceni
a bude kontrolovat, zda je nabidka zpracovana v pozadovaném jazyku, je smlouva podepsana
osobou opravnénou jednat jménem ¢&i za uchaze€e a nabidka obsahuje vSechny souc&asti
pozadované zakonem C¢i zadavatelem v zadavacich podminkach. Pokud nabidka nebude
splfiovat vySe uvedené pozadavky, bude na misté vyfazena a zadavatel bezodkladné vylougi
uchazece, jehoz nabidka byla vyfazena, z dalSi ucasti ve zjednoduSeném podlimitnim fizeni.

104 Po provedeni kontroly sdéli hodnotici komise uc€astnikim identifikacni Udaje uchazece
(obchodni firmu, sidlo) a informaci, zda nabidka splfiuje pozadavky, které jsou pfedmétem
kontroly, a poskytne informaci o nabidkové cené.

10.5 O otevirani obalek bude sepsan protokol, ve kterém budou u kazdé nabidky uvedeny
identifikaCni Udaje (obchodni firma, sidlo, pravni forma, identifikacni Cislo a dariové
identifika¢ni Cislo, byla-li pfidélena) a informace, zda nabidka vyhovéla v§em pozZadavkim,
které jsou predmétem kontroly. PFisluSna ¢ast protokolu o otevirani obalek se u€astnikiim
precte pfed otevienim dal$i obalky. Zadavatel umozni uchaze¢um nahlédnout do protokolu o
otevirani obélek, a to po pfedchozi pisemné Zzadosti.

11. Prava zadavatele

11.1  V pfipadé, ze do doby uzavieni smlouvy s vybranym uchazeCem dojde ke zméné udajl
uvedenych v nabidce, je pfislusny uchaze¢ povinen o této zméné zadavatele bezodkladné
pisemné informovat.

Zadavatel nepfipousti varianty nabidky.
11.3  Zadavatel si vyhrazuje pravo ovéfit informace obsazené v nabidce uchazece u tfetich osob.

Prilohy zadavaci dokumentace:

Priloha €. I. k ZD — Technicka specifikace, soupis stroji a zafizeni, vykaz vymér - neocenény
Priloha €. II. k ZD - Smlouva o dilo ¢. 099/185/11 (dale téz ,,SoD*)

e Pfiloha ¢. 1 SoD - Technicka specifikace, soupis stroju a zafizeni, vykaz vymér —
ocenény

e Priloha €. 2 SoD — Technicka zprava

Pfiloha €. lll. k ZD - Projektova dokumentace — elektronicky ve formatu .dwg

Kompletni zadavaci dokumentace bude poskytnuta zdarma na CD. Texty a tabulky budou v obecnych
formatech MS Office a ve formatu PDF.
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Rekapitulace

REKAPITULACE CENY - DOPLNENI GASTROTECHNOLOGII PRO STRAVOVACI
PROVOZ OBJEKTU IATCC

1. PP CENA CELKEM bez DPH 0,00 Ké&
1. NP CENA CELKEM bez DPH 0,00 Ké&
DEMONTAZNI PRACE CENA CELKEM bez DPH 0,00 K&

CELKOVA CENA bez DPH 0,00 Ké

Stranka 1



1.pPP

rozméry [ mm ] pripojeni elektro pripojeni plyn Fipojeni ZTI
. e oo pikon © piikon | prikon kW | pfikon kW | pfikon zmékdena .
poz. kategorie struény popis podrobny popis s hl. v. ks KWiks | kWiks celkem celkem E\r/:/k/in W sv v odpad DN voda Poznamka cena bez DPH/ks celkem bez DPH
230v 400v 230v 400v S celkem
1. NP
G01 — SKLAD CHLAZENYCH A MRAZENYCH POTRAVIN
i . fva ol P, fva ol STAVAJICI .
01.01 Stavajici Mrazici skfir — STAVAJICI TECHNOLOGIE Mrazici skfir — STAVAJICI TECHNOLOGIE 750 660 1800 i 2 | 0,22 0,44 TECHNOLOGIE 0 K¢
i P, Aol P, Aol STAVAJICI .
01.02 Stavajici Chladici skfiri — STAVAJICI TECHNOLOGIE Chladici skfiri — STAVAJICI TECHNOLOGIE 750 720 1520 i 5 02 1 TECHNOLOGIE 0Ke
A A STAVAJICI <
i ., e . e 3
01.03 Stavajici Pultovy mrazék — STAVAJICI TECHNOLOGIE Pultovy mrazék — STAVAJICI TECHNOLOGIE 1025 ¢ 720 820 1 0,3 0. TECHNOLOGIE 0Ke
i , . VAol , . v a ol STAVAJICI .
01.04 Stavajici Pultovy mrazék — STAVAJICI TECHNOLOGIE Pultovy mrazék — STAVAJICI TECHNOLOGIE 1 04 04 TECHNOLOGIE 0Ke
T i A i A STAVAJICT .
01.05 Stavajici Chladici box — STAVAJICI TECHNOLOGIE Chladici box — STAVAJICI TECHNOLOGIE 1 1 1 TECHNOLOGIE 0Ke
G02 - PRIPRAVNA VAJEC
Pracovni stul, diez véetné stojankové baterie, Pracovni stul, diez véetné stojankové baterie, STAvaJicl
02.01  |Stavajici umyvétko véetné bezdotykové baterie — STAVAJICI  {umyvatko véetné bezdotykové baterie — STAVAJICI 1550 i 700 | 900 i 1 i 0,01 0,01 ° ° ° TECHNOLOGIE 0Ké
TECHNOQLOGIE o TECHNOQLOGIE — S
P Podstolova chladici skifi — STAVAJICI Podstolova chladici skifi — STAVAJICI STAVAJICI p
02.02 Stava 600 600 850 1 o1 01 0 K
crare TECHNOLOGIE TECHNOLOGIE TECHNOLOGIE ‘
0.121 (G03) — SUCHY SKLAD : .
03.01  |{Stéavajici Skladovy regal — STAVAJICI TECHNOLOGIE Skladovy regal — STAVAJICI TECHNOLOGIE 1150 | 550 | 2000 | 1 STAVAJICI 0Ké
TECHNOLOGIE
0302 (oS Skladovy regal tyFpolicovy — komaxit Skladovy regal dtyFpolicovy — komait 1250 © 550 | 1800 - 1 - - - 0Ké
technologie
0303 oS Skladovy regal tyFpolicovy — komaxit Skladovy regal dtyFpolicovy — komaxit 1400 © 500 | 1800 | 1 - - - 0Ké
technologie
03.04 :’:C‘::glogie Skladovy regal tyFpolicovy — komaxit Skladovy regal étyfpolicovy — komaxit 1650 © 450 | 1800 | 1 - - - 0K&
03.05  |Stévajici Skladovy regal — STAVAJICI TECHNOLOGIE Skladovy regal — STAVAJICI TECHNOLOGIE 960 i 460 | 2480 ;i 1 f;émg?o e 0Ké
0.122 (G04) — HRUBA PRIPRAVNA ZELENINY.
04.01 Stavba/ZTI Umyvadlo s baterii Umyvadlo s baterii 1 - ° [ ° Dodéavka stavby/ZTI 0Ke
provedeni a standard dle
04.02 nerez Pracovni stal Pracovni stul, spodni prostor volny, zadni lem 800 700 900 1 - - - pozadavki v technické 0Ke
zprave, cast )
provedeni a standard dle
04.03 nerez Police Celonerezova nasténna police jednopatrova 800 300 300 1 - - - pozadavki v technické 0Ke
zprave, cast j)
04.04 neobsazeno neobsazeno 1 - - -
. Celonerezova pojizdna nadoba na odpad s vikem — pro'vedenlla standa.rd F’Ie «
04.05 nerez Nadoba na odpad PODSTOLOVA VYSKA, objem 501 350 600 1 - - - pozadavki v technické 0Ke
’ zprévé, 6@'5}])
04.06  {Stavajici Myei stl, dvoudrez — STAVAJICI TECHNOLOGIE Myei stl, dvoudrez — STAVAJICI TECHNOLOGIE 1800 i 700 | 900 : 1 ° STAVAJICI 0 K&
TECHNQLQG/E
04.07  |Stévajici Tlakové sprcha — STAVAJICI TECHNOLOGIE Tlakové sprcha — STAVAJICI TECHNOLOGIE 2 ° ° STAVAJICI 0Ké
TECHNOLOGIE
0408 (oS Skrabka na brambory — 10kg Nerezova Skrabka na brambory —napli 10kg, veetné | 454 675 | 1500 | 1 | 04 04 - - . 0KE
technologie podstavce, lapace tuku a slupek
04.09 Stavba/ZTI Malé precerpavaci stanice pro skrabku Mala precerpavaci stanice pro Skrabku 450 270 1 0,6 0,6 [ Dodéavka stavby/ZTI 0Ke
Chladici box, véetné podlahy, dvefe 650mm,
04.10  |Stavba Chladici box samostatna signalizace otevienych dveri nebo 1650 1150 | 2100 41 g 1 . Dodévka stavby 0Ke
poklesu teploty, véetné ¢elniho vykryti otvoru pro 2550
hoxm.véetné. stronniho.aqreqatu.a.vyparmniky.
0441 Ostatni Regal ¥ regal dtyfpolicovy do ) boxu 1000 : 450 | 1800 : 1 - - - 0Ké
technologie
0412 ostatni Regal ¥ regal tyfpolicovy do ) boxu 950 : 450 | 1800 | 1 - - - 0Ké
technologie
T i T i T STAVAJICT -
04.13 Stavajici Regal komaxit — STAVAJICI TECHNOLOGIE Regal komaxit — STAVAJICI TECHNOLOGIE 1150 | 550 2000 : 1 TECHNOLOGIE 0Ke
T i T i T STAVAJICT .
04.14 Stavajici Regal komaxit — STAVAJICI TECHNOLOGIE Regal komaxit - STAVAJICI TECHNOLOGIE 960 460 2480 i 2 TECHNOLOGIE 0Ke

Strénka 2




1.pPP

G05 — SKLAD NAPOJU R
05.01 Stavayjici Regal komaxit — STAVAJICI TECHNOLOGIE Regal komaxit — STAVAJICI TECHNOLOGIE ] 550 2000 : 4 sravaJicl 0Ke
: : TECHNOLOGIE
DALSI POLOZKY
xx-01 Demontazni prace 1. PP — viz pfiloha ¢. 10. a 09. Demontazni prace 1. PP — viz pfiloha ¢. 10. a 09. 1 - - - 0Ke
xx-02 Vykres skuteéného provedeni stavby 1. PP Vykres skute¢ného provedeni stavby 1. PP 1 - - - 0Ke
xx-03 MontaZ a doprava zafizeni Montaz a doprava zafizeni 1 - - - 0Ke
elekiro: 230V 5,3 kW
PRIKON CELKEM ' 400V 0,0 kW CELKEM:
plyn: 0,0 kW
Predpokladana souéasnosl:f 0,65 E

Upozornéni: Zhotovitel je povinen vSechny vyrobky pfed zabudovanim do stavby (resp. pied zahajenim vyroby) predlozit AD a TDI k odsouhlaseni (vyvzorkovat).
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Tozmery [ mm rpojeni eiektr Brpojent piyn Fipojeni Z1i
N o q ¢ q pikon { pikon : pfikon KW : pfikon kW, piikon zmékéena “
poz Kategorie struény popis podrobny popis £ n v NS Eame ke Ceaman ehem Bhon P gy 59 el Poznamka cenabezDPHks | celkem bez DPH
230v 400V 230v 400V celkem
(N
1,330 (G61) = CHODBA
et Sioini vakuova balicka, veilkost komory 430
o1.01. Vakuova balicka 380x360¢170, Sta 355mm, cerpadlo 10m3/hod, - 440 | 480 | ol | 1| 06 06 . . oK
hmotnost 50kg, ické ovladani
P y - o provedeni a standard die
0102 nerez Vozik pod balicku celonerezovy Pojizdny vozik pod bali¢ku, spodni police, 4 otoénd; 5o & 550 | 799 | 1 - - - pozadavkil v technické 0KE
kolegka z toho 2 brzdéné adaviel v |
) 2prave, sast )
1.315 (G02) - UMYVARNA STOLNIHO NADOBI
o Vstupni stul k myéce, diez — STAVAJICI Vstupni stul k myéce, diez — STAVAJICI i i - STAVAJICT .
02,01 |Stavajici TECHNOLOGIE TECHNOLOGIE 2010 ! ° TECHNOLOGIE ORe
provedeni a standard die
0201a |nerez Nerezovy zadni limec ke stavajicimu stolu 02.01 Zadni limec 350mm ke stévajicimu stolu 02.01  : 2100 350 | 1 . . . pozadavki v technické oK
2prave, Sast)
0202 |Stavajici Tlakové sproha — STAVAJICI TECHNOLOGIE | Tiakova sprcha — STAVAJICI TECHNOLOGIE 1 . . . STAVATC] o0kKe
avajici jakova sprcha — jakova sprcha — o . SECMNOLOGIE &
T Fodstoiova mycka skia — STAVAJICT Bodstolova myka skia — STAVAJICT STAVAJICT .
- 6.1 -
02.05 | Stavajici TECHNOLOGIE - 7 TECHNOLOGIE 460 | 644 | 740 1 1 51 ° ®  |TECHNOLOGIE ORe
T Priichozi mycka stolniho nadobi — STAVAJICI | Prichozi myéka stoiniho nadobi — STAVAJICT 7469/ STAVAJICT .
E 158 E
0204 | Stavajic TECHNOLOGIE - GS50: TECHNOLOGIE 635 749 e )] e ° 2. L TECHNOLOGIE o
e T STAVAJICT .
0205 |Stavajici Nasténna digestor— STAVAJICI TECHNOLOGIE {Nésténna digestof — STAVAJICI TECHNOLOGIE | 1400 | 900 1 . . . TECMNOLOGIE o0kKe
T Vystupni stal od myéky - STAVAJICT Vystupni stil od myéky - STAVAJICT i i i STAVAJICT .
02.06 | Stavajici TECHNOLOGIE TECHNOLOGIE 1610 ! TECHNOLOGIE ORe
o Sestava regalis a polic (2x regél 900x700 + viozend Sestava regélti a polic (2 regél 900x700 + viozené n el
0207 |Stavajici A (2 g 2700 | 700 | 1800 | 1 E E E STAVAJICI o0Ke
police 900x700) — STAVAJICI TECHNOLOGIE police 900x700) — STAVAJICI TECHNOLOGIE TECINOLOGIE
P P STAVAJICT
0208 |Stavajici Pojizdny stul, police — STAVAJICI TECHNOLOGIE Pojizdny sti, police — STAVAJICI TECHNOLOGIE 1200 600 | 900 | 1 . . . TECMNOLOGIE o0kKe
T Fojizany vozik na piata — STAVAJICT Pojizdny vozik na piata — STAVAJIC] i i i STAVAJICT .
0209 | Stavajici TECHNOLOGIE TECHNOLOGIE ? TECHNOLOCIE b
. Vozik na kose k multifunkéni panvi, celonerezove |02/ na kose pro odkladan, vysousenia
ostatni ! " Cnipany, celonerezc varnych a ko, originéin .
0210 ) provedeni, kapacita - 4 kose, zavéSovani kosd, . Irtovacic ain 1 - - . oKe
technologie | Proxbon L Hepace K panvis
P pni police. 2zdvihem kosu
0211 |Stavajici s i vozik - STAVAJICI TECHNOLOGIE S i vozik - STAVAJICI TECHNOLOGIE | 850 | 510 | 880 | 1 . . . STAVATC] o0kKe
avajici ervirovaci vozik — ervirovaci vozik — TECMNOLOGIE &
1.311(G03) — KUCHYNE, PRIPRAVNY
o Pojizdné vyhrivana skifi— STAVAJICI Pojizdné vyhrivana skifi— STAVAJICI o5 i - STAVAJICT .
0301 |Stavajici TECHNOLOGIE - ABNER ETV-1-1( TECHNOLOGIE o0 IR 100 1L ! [ECHNOLOCIE b
T Kombivyievka, bezdotykova baterie - STAVAJICI {Kombivylevka, bezdotykova baterie — STAVAJICT oo i i STAVAJICT .
03.02 | Stavajici TECHNOLOGIE TECHNOLOGIE 500 { 700 | 900 |7} 001 ! M ° ° TECHNOLOGIE ORe
Sokovy zchiazovad] zmrazovas, vikon zhiazent
7+90°C na +3°C : 45kg za 90 min., vykon zmrazeni
2 +80°C na -18°C : 45kg za 240 min., etyfi
zchlazovaci cykly:
1)+3°C - s teplotou chladici vzduchu nikdy
neklesajici pod 0°C, pro ryby, ryZi, brambory,
testoviny, tenké produkty atd.,
2)+3°C - pro maso polévky, omacky, silné produkty
atd.,
3)-18°C - pro pfimé zmrazeni horkych pravé
dokongenych produktd, proces je koncipovan tak,
aby nedochazelo k Iglt efektu,
03.03 |chlazeni Sokovy zchlazova/ zmrazovaé (13-27x GN 1/1) |- 18°C - pro zmrazeni studenych produktinebo  7q5 g7, | 1970 | 1 37 - 37 - . 0K
produktd o teploté okoli,
Technické paramelry: vestavény agregat, chiazeni
vzduchem, teplotni sonda, rozte¢ vsunts 65 mm,
oviadaci LCD panel, vicebodové nastfikovani
chladiva do vypamiku, vparniky kataforézng
osetfeny proti korozi, elektronicky fizeny chiadici
okruh s optimalizaci, bez teplotniho limitu pro
Vkladané potraviny, nastavitelné vsuny GN s
moznosti umisténi GN od hloubky 20 mm, moznost
pouZiti plechii pekafské normy 600x400 mm (z
divodu planované budouci komaptibility s novym
typem konveklomatd), vyjimatelny umyvatelny filtr
4 godolné proveden ventilatoru a
T Virobnik ledova iisté - STAVAJICT Vyrobnik ledova tisté — STAVAJICI STAVAJIET .
0,65 E E
03.04 | Stavajici TECHNOLOGIE - SLF 355W-C TECHNOLOGIE 741§ 678 | 1015 | 1| 065 M ° TECHNOLOGIE ORe
T Pojizdny vozik na GN /1 — STAVAJICT Pojizdny vozik na GN 171 - STAVAJICI i i i STAVAJICT .
03.05 | Stavajici TECHNOLOGIE TECHNOLOGIE 390 | 850 | 1560 | 1 TECHNOLOGIE ORe
T Elektricky konvekiomat 10x GN 1/1 véetné Elektricky konvekiomat 10x GN 1/1 véeing 7728 STAVAJICT .
fomat 1¢ fomat 1¢ E 35 E
03.06 | Stavajici odestavby — STAVAJICI TECHNOLOGIE odestavby — STAVAJICI TECHNOLOGIE 69 1 85 | ol 2 d ° ° ®  |TECHNOLOGIE ORe
A S STAVAJICT .
03.07 |Stavajici Nasténna digestor — STAVAJICI TECHNOLOGIE {Nésténna digestof — STAVAJICI TECHNOLOGIE | 2400 | 1100 1 . . . TECINOLOGIE o0kKe
Pracoun sl celonerezovy. ayp. proveden, mutnel GOV Si, Spodnt prosior voing pro urisiéni provedeni a standard die
03.08 |nerez e o orezow, abe- P "IN ariomobilu a zmékEovade vody, zadni lem, vpravo, 1500 | 850 | 900 | 1 . . . pozadavki v technické oK
! tkos desky a vyFez desky pro sloup 2prave, cast)
e o e e STAVAJICT .
03.09 |Stavajici Zmékeovac vody - STAVAJICI TECHNOLOGIE | Zmékéovac vody — STAVAJICI TECHNOLOGIE 11 01 01 - - o o SECMNOLOGIE o0kKe
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Variomobil GN 2/1 - celonerezovy vozik s

vozik na GN nadby 1/1 a 2/1, nebo kose - originaln

03.10 [ostatni nastavitelnou vySkou ve dvou polohéch pro statent. iy i<entyim k multifunkenim panvim s 860 | 630 @ 785 | 1 - - 0KE
technologie  produktt z multifunkéni panve a néslednou B tomatickjm zovihem Kokt
03.11 ltermika Stolni indukéni varna velkoplosna plotna f;;::‘;éf;’;fg:\f’mn@ elekr. ","Largjgge‘:iy"“'a 400 | 455 | 120 | 2 | 35 7 - 0Ké
T o e o e STAVATIET ;
0312 |Stavajici Ruéni turbomixer - STAVAJICI TECHNOLOGIE | Ruéni turbomixer — STAVAJICI TECHNOLOGIE 105 05 . TECMNOLOGIE 0Ke
o Bracovn st s drezem a baterii — STAVAJICI ™ {Pracovni stil s drezem a baterii— STAVAJICT STAVAJICT ;
03.15 | Stavajici TECHNOLOGIE TECHNOLOGIE 700 {700 | 900 {1 TECHNOLOGIE ORe
o Chladici sl dvousekcovy — STAVAJICT Chiadici stil dvousekcovy — STAVAJICT STAVAJICT ;
! 05 .
03.14 | Stavajici TECHNOLOGIE TECHNOLOGIE 72701 700 | 900 |1 05 TECHNOLOGIE ORe
e T STAVAJICT
03.15 |Stavajici Nasténna police — STAVAJICI TECHNOLOGIE  iNésténné police — STAVAJICI TECHNOLOGIE 1270 | 300 | 300 | 1 - - TECHNOLOGIE 0Ke
o Bracovn st police — STAVAJICT Bracovn st poiice — STAVAJICT STAVAJICT -
0316 |Sta 1400} 700 | 900 |1 - - 0K
vl TECHNOLOGIE TECHNOLOGIE LECHNOLOCIE .
e T STAVAJICT
03.17 |Stavajici Nasténna police — STAVAJICI TECHNOLOGIE  iNésténné police — STAVAJICI TECHNOLOGIE ~ : 1400 | 300 | 300 | 1 - - TECHNOLOGIE 0Ke
o : S —— - - T STAVAJIC] ;
Pracovni stil, spodni a prostiedni police, zadni+le provedeni a standard die
0319 nerez Pracovni stul, 2x police, celonerezové provedeni || 1%  Sp P police, 23501 700 | 900 | 1 - - pozadavkil v technické 0Ke
2prave, Sast )
. L ; o provedeni a standard die
03.19a nerez domérkova a vykryvaci deska, celonerezova sz‘:e'r“f':a ‘;2’\'/’; kotvicich prvkia L profili-nutna 550+ 705 49 | 4 - - pozadavkil v technické 0Ke
: Zprave, &ast]
provedeni a standard die
0320 nerez Nasténna police c 4 nasténna police 2350} 350 | 300 | 1 - - pozadavku v technické 0Ke
zprave, Sast )
- S vaRa T STAVATICT i ST ST AVATIET STAVAJICT s
) : i . proveden a standard die
0322 nerez Z‘rf\:’e"::r"’f blok 3x zasuvka GN, celonerezové {7, yovy biok (3 zasuvky + zamek), zadni lem © 470 | 700 | 900 | 1 - - zadavku v technické 0Ke
P . 2zprave, cast j)
pripojovaci armatura k
I ) ) R s Ao baterii a dfezu je sougsti
Pracovni stul, dez, prolis desky, baterie, police,  ;Pracovni stil, dfez 500x500 vetné stojankové ! ] .
0323 nerez celonerezové provedeni baterie, spodni police, zadni lem 650 ;700 { 900 | 1 - - Z‘l‘:ﬁ:ﬁifi@a&gﬁﬁz‘ oKe
6 Zprave, Sast )
provedeni a standard die
0324 nerez Nasténna police c 4 nasténna police 1060 | 350 @ 300 | 1 - - pozadavkd v technické 0Ke
2prave, Sast )
. - S T iverzaini KuchyRsky planetovy robot, Kotlik 401,
03.25 :’:Ct::glo o S:l::;m‘w‘ s pfisiuSenstvim a s pridavnym miynkete .y zakryt, 3 rychlosti, hmotnost 250kg, 720 © 720 | 1300 | 1 12 - 1,2 0Ke
9 : dodavka véetné pridavného miynku na maso.
automat, zdvih kos, uZitna kapacita: 100,
elektronické oviadani, dodavka véetné samonavijeci
sprchy s automat. uzavérem vody a plynulym
dévkovanim, vé. vicebodové sondy pro méreni
teploty jadra produktu, automatické vypousténi vod
Jvinem vamyc0 0dpadu, automat. pinani vodou die pozadované
' HInkenl pane ym zdvil Yhlr, dotykova obrazovka, digitaini ukazatele teplot .
0326 termika afitovacich kost (2x GN 1/1), véetné vitro-ceranow ;i o 08 S0, B e vort, besp., 1157 | 914 | 1100 2 31 - 61,2 0Ke
plotny GN 1/1. termostat, drzak sondy jadra, USB port, moznost
programovéni, ovladaci jazyk: gestina.
6 variant aut. provozu: pegeni ve velkém, minutky,
vajeéné pokrmy, ryby, mié&né vyrobky, prilohy.
3 varianty ruéniho nastaven: pecen, vafeni,
fritovani.
a7 Istvbarzrt Kormpieini nerezalv;;;giahwa Vana s rosiema  {Kompietni nerezalv;;;giahwa Vana srosiema ¢ o o0 B - - Dodévin sty oKe
uzavero, uzavero,
IR R STAVATIET ;
03.28 |Stavajici Nasténna digestoF — STAVAJICI TECHNOLOGIE iNésténné digestor— STAVAJICI TECHNOLOGIE : 2400 | 1100 1 - - TECHNOLOGIE 0Ke
1.312/(G04) - STUDENA KUCHYNE
pripojovaci armatura k
Celonerezové nasténné umyvadio véetné :zﬁec’;'; Z’gg;::(k“ ‘:S"a
04.01  nerez Umyvadio s baterit icky oviadané é baterie (kolenové 400 | 400 | 400 | 1 - - ] sy ot oKe
ovladani), nerezové zakryti sifonu ioia vtk
Zprave, &ast]
pripojovaci armatura ke
R ) dfezu je sougsti dodavky
04.02  nerez Pracovni stul, drez, police, celonerezové provedeni. . 2coVM StUl dFez 700x500, prolis desky okolo =+ g5q | 705 | gop | 1 - - gastra, provedeni a 0Ke
dfezu, zadni ostfikova sténa 350 mm, spodni police e
standard dle pozadavki v
6 Zprave, Sast )
. ; ; S pripojovaci armatura k
0403 [ostamni Tiakova sprcha, stojankova Tlakova oplachova spreha se sméSovaci baterii a 1 - - bateri je soucasti dodavky' 0Ke
technologie napoustécim ramenem anstn
provedeni a standard die
04.04  nerez Pracovni stdl, police Pracovni stdl, spodni police, zadni+levy lem 1850 700 | 900 | 1 - - pozadavku v technické 0Ke
2prave, Sast )
provedeni a standard die
04.05 nerez Police c 4 nasténna police 1850 : 300 = 600 | 1 - - pozadavku v technické 0Ke
2prave, Sast )
provedeni a standard die
04.06 nerez Pracovni stil, police Pracovni stdl, spodni police, zadni+levy lem 13000 700 @ 900 | 1 - - pozadavku v technické 0Ke

2zprave, East j)
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- - - - - STAVAJICT i
04.07 |Stavajici Stolni robot 101~ STAVAJICI TECHNOLOGIE | Stolni robot 10/~ STAVAJICI TECHNOLOGIE | 454 | 606 | 700 | 1 | 075 075 - SECMNOLOGIE oK
P : ; ; provedeni a standard die
04.08  nerez Pracovni stdl, zasuvkovy blok :;Zf"i"":r'“s'“" zZésuvkovy blok (3x zésuvka + zamek). ;7 | 700 | 900 | 4 - - pozadavkil v technické 0Ké
2prave, cast)
T Stoini elekironicka vaha — STAVAJICT Stoini elekironicka vaha — STAVAJICT STAVAJICT i
01 .
04.09 | Stavajici TECHNOLOGIE TECHNOLOGIE 260 ;280 | 130 |1 01 TECHNOLOGIE 0ke
o Narezovy stroj, niz primér 270mm — STAVAJICI | Narezovy siroj, niiz primér 270mm — STAVAJICT e i STAVAJIC] .
04.10 | Stavajici TECHNOLOGIE TECHNOLOGIE 1108 : TECHNOLOGIE ORe
T Chiadici stul tFisekoovy — STAVAJIC] Chiadici stul tFisekcovy — STAVAJICT STAVAJIC] .
. / / 05 E
o411 |Stavajici TECHNOLOGIE — BEZ HORNI DESK) TECHNOLOGIE - BEZ HORN| DESK) 7760 700 4 S0 (1198 TECHNOLOGIE, orKe
] ] P ] ] P provedeni a standard die
ot11a nerez Horn pracovn deska pro stévajici chiadici stil Horni pracovn deska pro stévajici chiadici stil 7o i oo o A A ekt ook ke
04.11 04.11, zadni+levy lem adaviel v |
2prave, Gast)
provedeni a standard die
0412 |nerez Police c 4 nasténna police 2100 300 600 | 1 . . pozadavki v technické oK
2prave, Sast)
Pracovni stiil, spodni police, vpravo tkos desky dle: provedeni a standard die
04.13  nerez Pracovni stil, police " Stul, spodn! police, vpr Ve 1100: 700 | 900 | 1 - - pozadavkil v technické 0Ke
stavebni dispozice, zadni+pravy lem adaviel v |
2prave, Gast)
04.14 |Stavajici Ruéni turb STAVAJICI TECHNOLOGIE ~ |Ruéni turb STAVAJICI TECHNOLOGIE 11 02 02 . STAVATC] o0kKe
évajic uéni turbomixer — uéni turbomixer — : TECHNOLOGIE &
T Wikrovinna frouba veeind police — STAVAJIC  {Mikrovinna trouba véetné poiice — STAVAJIC] STAVAJIC] .
! 32 .
04.15 | Stavajici TECHNOLOGIE TECHNOLOGIE 650 { 526 | 471 |1 32 TECHNOLOGIE ORe
1.313 (G05) — SKLAD
Chiadici box, véetné podiahy, dvere 650mm, vnitn
. B étlen, samostatna signalizace otevienych dveri ,
’ Chiadici minibox, se stropnim vyparnikem, osvel lgnalizace ¢ 2150, N . .
0501 |Stavba oviadéni v Gelni Gésti na stfese boxu, +2 a2 +8 C. {0 poklesu teploty, véetné Gelniho vykryti otvoru? 1650 { 1180 | “p5g, | 1| 1 B Dodavka stavby oKe
pro box z PUR paneld, véetné stropniho agregatu
o
05.02  ostatni Regal hlinikovy, plastové police Skiadovy regal &tyfpolicovy do chladiciho boxu  : 1050 | 400 | 1800 | 1 - - 0Ké
0503 ostatni Regal hlinikovy, plastové police Skladovy regal &tyfpolicovy do chladiciho boxu 950 | 400 @ 1800 | 1 - - 0Ké
05.04 OStani Regal Skladovy regal étyrpolicovy — komaxit 1500 | 500 | 1800 | 1 - - 0Ke
1.314 (G06) ~ UMYVARNA PROVOZNIHO NADOBI
- . e o e STAVAJICI .
06.01 |Stavajici Pojizdny sti, police — STAVAJICI TECHNOLOGIE} Pojizny stii, police — STAVAJICI TECHNOLOGIE, 1200 | 600 | 900 | 1 . . TECINOLOGIE o0kKe
- P provedeni a standard die
06.02 nerez Pracovni deska na konzoldch Pracovni deska na konzolach, véetné kolvicich  + g5y | 709 | 49 | 4 - - pozadavki v technické 0KE
prvku, zadni+pravy lem adaviel |
2prave, cast)
06.03 |Stavajici Zmékeovac vody — STAVAJICI TECHNOLOGIE | Zmékéovac vody — STAVAJICI TECHNOLOGIE 11 01 01 . STAVATC] o0kKe
évajic mékéovac vody — mékcovac vody — . TECHNOLOGIE &
o Wiyci stiil s dfezem a fiakovou Sprohou — Myci stiil s diezem a fiakovou Sprohou — - i STAVAJIC] .
0604 |Stavajici STAVAJICI TECHNOLOGIE STAVAJICI TECHNOLOGIE 7200 ¢ 700 | 900 |1 TECHNOLOGIE, oxKe
T Myéka provozniho nadobi - STAVAJICT MyGka provoznino nadobi - STAVAJICT 7787/ STAVAJIC] .
06.05 |sta 750 | 870 1 144 . 144 0K
el TECHNOLOGIE- Winterhalter GS65( TECHNOLOGIE 2205 TECHNOLOGIE, ¢
I T STAVAJIC] .
06.06 |Stavajici Nasténna digestor— STAVAJICI TECHNOLOGIE {Nésténna digestof — STAVAJICI TECHNOLOGIE | 1400 | 900 1 . . SECMNOLOGIE o0kKe
A ; I ; RS STAVAJIC] .
06.07 |Stavajici Regal nerezovy — STAVAJICI TECHNOLOGIE  |Regal nerezovy — STAVAJICI TECHNOLOGIE | 2000 | 600 | 1800 | 1 . . TECINOLOGIE o0kKe
06.08 neobsazeno neobsazeno 1 . . 0Ke
provedent a standard die
06.09 |nerez Regal c ¥ skladovy regal étyf y 1850 | 600 | 1800 1 . . pozadavki v technické oK
2prave, Sastj)
1.301 (G07) — VYDEJ
Varny minutkovy monoblok pod jednou ¥ monoblok se vamymi aparaty’ 1950 ] 900 | 800 | 1 - - 0Ke
Chiazena podestavba dvousekcova, 2x 2 Zasuvky
chlazena podestavba dvousekcova GN 1/1 se zamkem, véetné chl. agregatu agregat 105 05 - veskeré uvedéné prvky jso: 0Ke
termika vpravo soucasti varého
neutralni podestavba s dvitky skiifiova podestavba pod vafié téstovin 1 - - monobloku 0KE
vodni 1azen 4x GN 1/6 Vodni 1aze 4x GN 1/6 vevarend v pracovni desce [ 1 . 0Ke
Elekiricky vafic tstovin, vana 400x500x300mm,
ovladaci prvky s ochranou proti vodé a a teplu,
vnitfni stény varné vany z oceli DIN 1.4404,
; o e <taei ot KONStTUKCE @ PIASE stroje kompletn z nerez .
termika Eloktricky vafié téstovin, véetné napoustéci baterie: *1STAE RPIES SOl OPERCR R 400 | 700 1 7.2 7,2 oK
plasté DIN 1.4404), plynulé nastaveni vykonu,
icka regulace, énostni teplotni
vEetng 4 ks kruhovych kost 1/4
indukéni WOK primér 300 mm oviadaci prvky s
07.01 . B . ochranou proti vodé a a teplu, konstrukee a plast
termika ";’r:‘vf"‘ WOK SKW — 300mm, véetné 1 ks wok ooy ompletné z nerez materialu DIN 1.4301, 500 | 700 1 5 - 5 0Ke
la plynulé nastaveni vykonu, termostaticka regulace,
\bezpecnostn teplotni termostat
"Elekiricka opékaci deska, aktivni piocha
440x560mm, bezesparové svary, ovldaci prvky s
ochranou proti vodé a a teplu, deska pevné svafen:
s oplasténim, systém ohrevu se sendvicovou
termika Elektricka opékaci deska hladka konstrukof se zafrézovanymi topnymi télesy, 500 ; 700 1 72 - 72 0Ké
termostaticka regulace, sbéma nadoba na
i tuku, a plast stroje
2 nerez materialu DIN 1.4301, ochranny ostfikovy
plech, zatka odpadniho otvoru, Gistici Skrabka s
kartagem.
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provedeni a standard dle

nerez domérkové a vykryvaci deska domérkové a vykryvaci deska predni casti bloku . . pozadavki v technické oK
2prave, Sast)
Nerszovy cbkiad siény ve tvard “U", do vyaky
osazeni odsévac digestore, bézna délka 4.150 m
nutno doméit po obkladu stén, véetné presahu pres oroveden a standerd die
07.01a Inerez Nerezou§ oidad stény + wycyvaci lechy vievo a vy oblad stény videle. Detani povedeni | cca B B Dozadarki v fachmiks oKe
vpravo od varného bloku nutno a 1200 adaviel v |
2prave, Sast )
interiéru/stavby.
napojit na 2ks atp vykryvacich plechi pro elni
zakryti spér mezi varnym blokem a sténou.
£l konvekiomat, hygienicka vama komora &
Kapacitou 6 x 2/3 GN, fozsah teplot: 30 a2 300°C,
ani, vafeni, kombivaFeni, horky vzduch, NT:
vafeni, Delta-t vareni, regenerace a banketovy
07.02 [termika El. konvektomat 6x GN 2/3 provoz, vicebodova sonda teploty jadra, DryTronic - 550 | 630 | 708 55 - 55 oK
oviadani vnitrniho prostfedi, koncept oviadani jedn
rukou, funkee rychiého predehati, kuchafka pro 99,
program s a2 20-t libovolné kombinovatelnymi
kroky, Zaznam dat HACCP
Celonerezova nasténna poiice se Zvjsenou nosnost brovedeni a standard die
07.02a |nerez Police pod konvektomat ATYP pod konvekiomat + nerezové zakryti instalaénich : 550 | 700 | 300 . . pozadavki v technické oK
pivody, 2prave, cast)
07.05 | Stavajici Nasténna digestor— STAVAJICI TECHNOLOGIE |Nésténna digestof — STAVAJICI TECHNOLOGIE | 2000 | 900 E E 0Ke
A Bojizdng vozik na piata — STAVAJICI Bojizdny vozik na piata — STAVAJICH .
07.04 |sta . . 0K
avajicl TECHNOLOGIE TECHNOLOGIE ‘
Konsirukce podno3{ vydeint finky (die vikresu) P - : ;
B o veans "o ot ke oy
07.05 |nerez-vyde] |nerezového okopového soklu (ze i stran), véetn (POt 2 piva, pr pro stoj 3050 1 700 | 850 - - pozadavkil v technické 0Ke
20 ) u (ze 1! bag-in boxy postmixu, prostor pro 2x 301 KEG sud adaviel v |
Kotvicich prvkii pro osazeni dfevéného obkladu. - 2prave, castj)
o © osazen pivo, kotveno do podiahy.
Detailni provedeni - viz. vykres.
07.05a |Stavba/interier |- /°2d0va draha z Semého corianu, kotvend do.  yeyiinf provedent viz. vykres interiéru 3050} 350 - - 0K
konstrukee podnoz|
SPISEN podnosi 76 3 stran, 76 sirany videle
e . vydechove mfizky pro odvélrani agregatt
07.055 | Stavbasinterier |2 c/éné oplasténi (totozné s obkladem stén jidelny) ‘. o\ o <o chiazeni piva a post-mix, ze strany 0Ke
zavésené na konstrukei podnozi ’ Al piva a po °
jidelny interierova kfidlova dvifka - detailni provede
viz. vykres interiéru
Guolipatrova skienéna nastavba veeing osvatieni,
Celonerezova videjni deska, 2x vevafena odkapni :rovné tvrzené skio, v mists vicepni hlavice a
vanicka (1x s ostfikem) pro vyGep a post mix s ixové hlavice j provedeni a standard die
07.06 nerez-vydej  napojenim na odpad, véetné atypické sklenéné  inastavby matny nerez. $ifka néstavby bude urgena: 3050 | 700 | 50 0.1 01 - pozadavkd v technické oK
nastavby na sklenice, véetné osvétleni, detailni :vybranym typem kavovaru. Vyrobni dodavatelska 2prave, Sast )
provedeni desky - viz. fez dokumentace podiéha schvalent architektem a
gasti gastro,
Automaticky kévovar, vikon: 50-80 8alkii + 81 horké
o707 losani Kavovar automaticky vodylhod., veetné pfipojent navodu, veetnd drunéha o | oo 22 22 A oKe
technologie minku, véetné automatického Eisténi miééné cest
VEetng osvétleni — napF. Model WMF Prestolino
Chlazeny zasobnik na miéko + vyhfivany zasobnik
o707a 05N Chiazeny zasobnik na miéko + vyhfivany zasobnikina Salky, vGetnd zamku, veetné signalizace 250 | 518 | 528 03 03 A oKe
technologie  |na salky prazdného zasobniku, véetns osvétleni — designové
shodny a kompatibilni s pozici 07.07
Gstatni V§idepni hiava postmixu (4+1), aiypicke nerezové 1V§Sepni hiava posimixu (4+1), aypickeé nerezovd i
07.08 ; ; . . oK
i die 4 architekta i die 4 architekta
07.09 |neobsazeno E E 0Ke
Vrcbnik nealkonaiickych napoji + sody (postmin) Vrobnik nealkonoiickyoh Hapojl + sody (postmix)
o710 jostani 4+1, pritokové chlazeni a sméSovani s CO2  14+1, pritokové chlazeni asméSovanis CO2 oot 40 | g0 05 05 A oKe
technologie umisténé pod puitem, vy&epni hiavice viz polozka iumisténé pod pultem, vy&epni hlavice viz polozka
07.08 07.08
Gstatni V§iepni hiava piva pro dva druhy, aiypicke V§iepn hiava piva pro dva druhy, aiypicke i
07.11 . . oK
nerezové provadani dle 4 architekta____inerezové provadani die 4 architekta
Sikmé police UmoZAUjic posuv SKienic, draténd
Celonerezovd pojizdng zésobnik na skienice. atp |O"TA0KY pro jednotiiva patra a fady, 4 kolegka z toh provedeni a standard die
0712 nerez - vydej nerezovy pojlzdny » @2 brzdéna. Maximalni pudorysny rozmér je véetné : 700 | 700 | 900 - - pozadavkil v technické 0Ke
rozmér a vyska.  braden: maini p oz S
distancnich prkd kolegek (nesmi presahovat hran 2prave, castj)
vydeje).
o715 ostaini Bochiazova jednoika na pivo s rec. smygkou Dochlazovac jednofka na pivo s rec. smygkou [ S . 05 05 - oKe
(chlazeni vyZepni hiavice) a pythonem (chlazeni vyZepni hiavice) a pythonem
Celonerezova videjni deska, vevafend chiazend o, o0 v d brovedeni a standard die
07.14 |nerez-vydej  vana3x GN 1/1 na napoje, podvéseny agregats | orsooc Poj 1000 : 700 | 50 05 05 - pozadavkd v technické oK
1a 3x vydejni desky adaviel v |
2prave, Sast)
konstrukce podnoZi vydejni linky (dle vykresu) o) snica: umisteni oviddaciho panelu bude na .
Jeklu, véetnd Zadni strané vany (smérem do jidelny), smérovani provedeni a standard die
07.15 nerez-vydej  |okopového soklu (ze 4 stran), véetné kotvicich prv ) vany Jidelny), smérovant 1500\ 700 | 850 B B pozadavki v technické oK
soklu (26 kot bavodu teplého vzduchu bude do prostor vydeje. adavku v
pro osazeni dfevéného obkladu. Detailni provedent; - 2prave, Sast )
ro 08 Kotveno do podiahy.
viz, vykres.
07.15a Pojezdova rvlyr;;v?ﬂzzfccnmho corianu, kotvené do detailni provedent viz. vykres inter 1200 ; 350 0Ke
plsténi podnozi ze 3 stran, ze strany vydeje V/UC"
07155 |Stavbainterier  [D7eV8Né 0plastént (totozné s obkladem stén jidelny) miizky pro odveiréni agrogatu chiazens vany, zo oKe

zavésené na konstrukci podnozi

rové kidlova
u

@ - detailni proved

vykres inte
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konsirukce podnozi vydejni finky (die Vykresu)

jeklu, veetnd

provedeni a standard dle

07.16 nerez-vydej okopového soklu (ze 4 stran), véetné kotvicich prvk 1450 0 700 @ 850 | 1 pozadavku v technické 0Ke
pro osazeni dfevéného obkladu. Detailni provedent - Zprave, Sast j)
viz. vykres.
07.16a |Stavbalinteriér | %/©200va dréha z cemého corianu, kotvena do 1 ye (i provedent viz. vykres interiéru 2550 | 350 1 0Ké
Konstrukee podnoz,
07160, |Stavbaimtoriér . |Drevéné opiastént (iiofné s cbiiadern Sién OpIASIENT podro ze 4 Siran - detailn provedent ; i
idelny) zavésens na konstrukel podnoZ viz. vykres interiéru.
077 stavaiic Zasobnik na teplé napoje stavajici zarizen PRRX 57 0KE
Celonerezova vydejni deska, vevarena odkapni provedeni a standard die
07.18  nerez - vydej o vae) : 1450 0 700 50 | 1 - pozadavkd v technické 0Ke
vaniéka (s napojenim na odpad). adavia Y
2prave, Sast )
podnozi o boxu videjni linky soucasti konstrukce bude pokiadni zasuvka pod
(dle vykresu) 4 6ho jeklu, véetnd i deskou, vnitrni prostor pokladniho boxu provedeni a standard die
07.19 nerez-vydej  nerezového okopového soklu (ze 4 stran), véetné :bude oplstén nerezovym plechem, zabudovana : 1700 ; 1000 | 850 | 1 | 05 05 pozadavkd v technické 0K
Kotvicich prvki pro osazeni dfevéného obkladu.  :zésuvka elektro 230V a datova zasuvka. Kotveno d Zprave, Sast j)
Detailni provedeni - viz. vykres. podiahy.
07.19a | Stavbalinterier | 82dova draha z erného corianu, kotvena do 11 b oveden viz. vikres interiéru 4400 | 350 1 0K
konstrukge podnozi
718 Lo {Bievéné oplasién (oioné s Gbiiadem sign jideinyjppiasient podno# z6 4 siran - detaiini provedent vi ] o
zavésené na konstrukei podnozi vykres interiéru
volné polozeny na pracovni desce, véetné GN nad provedeni a standard die
07.19c nerez-vydej  zésobnik na pfibory a ubrousky BLANCO © polozeny na précoun desee, veel 1 pozadavkd v technické 0Ke
na pribory a véetné zasobniku ubrouskd adavia Y
2prave, Sast )
provedeni a standard die
07.19d nerez-vydej Celonerezova vydejni deska pokladniho boxu 700§ 1000 = 50 | 1 pozadavkd v technické 0Ke
2prave, Sast )
Dodéavka ; ) ” ;
o720 | 1x Pokladna + 2x vaha s propojenim na pokladnu : Zajisti provozovatel ! 105 05 0Ke
Konsirukce podnozi vydejnino ostrivku na poiévky
(dle vykresu) az ého jeklu, véetné sougsti ke budou 2 ks vodotésné zasuvky 230 V provedeni a standard die
0721 nerez - vydej 6 soklu (ze 4 stran), véetné ‘pro ohfivaci prvky na polévku uvnitf konstrukce, © 1300 | 700 | 850 | 1 zadavki v technické 0Ke
Kotvicich prvkii pro osazeni dfevéného obkladu. :kotveno do podiahy Zprave, Sastj)
Detailni provedeni - viz. vykres.
07.21a |Stavbalinteriér | %/©700va draha z cemého corianu, kotvena do 1 et provedent viz. vykres interiéru 2600 | 350 1 0Ké
Konstrukee podnoz,
07515 |Stavbaimteriér . |Drevéné opiastént (iiofné s cbiiadern Sién OpIASIENT podro ze 4 Siran - detailn provedent ; i
idelny) zavésens na konstrukel podnoZ viz. vikres interiéru.
Celonerezova deska vydejniho ostravku na polév provedeni a standard die
07.22 nerez-vydej  véetns bufetové sklenéné nastavby (rovné tvrzené 1300 700 @ 50 1 04 01 pozadavku v technické 0Ke
sklo) a osvétieni Zprave, Sast )
. o I o Elekiricky kotiik na polévku, objem 101, nerezova
o723 [ostamni ZvyhFivany vestavny zasobnik na polévku — 101 iy ' 4doba, regulace teploty 50-80stup 345 360 | 2| 043 0,86 0Ke
technologie  kulaty, véetns vika s vyfezem pro nabéradku. i ne tep! o
ovladaci prvky budou umistény ve vnitrni casti.
Konsirukce podnozi vydejnino ostrivku na salaty (@
vykresu) zhotovend z nerezového jeklu, véetné provedeni a standard die
07.24 nerez-vydej  nerezového okopového soklu (ze 4 stran), véetné ikotveno do podlahy 2400 700 | 850 | 1 pozadavkd v technické 0Ke
Kotvicich prvk pro osazeni dfevénsho obkladu. Zprave, Sastj)
Detailni provedeni - viz. vykres.
07.24a | Stavbasinteriér |- ezdova ‘;’:;fozz, cemého corianu, kotvena do ot rovedent viz. vykres interiéru. 4800 | 350 1 0Ké
07545 |Stavbaimtoriér - |Drevéné opiastént (iiofné s cbiiadern Sién OpIASIENT podro ze 4 Siran - detailn provedent ; i
idelny) zavésens na konstrukel podnoZ viz. vikres interiéru.
ng:re';ez\‘/’g:‘:;i'f‘e‘gszl'S‘::;:n‘;sn"é":;‘s"‘;‘j:a'f(:\ym ‘chlazené vany budou dodény s podvésenym provedeni a standard dle
07.25 nerez-vydej  Prodkmmy ufetove sklenen: oy ( dtem (vany oplasténé) a véetns oviadacich : 2400 © 700 | 50 |1 1 1 pozadavkd v technické 0K
tvrzené skio) a osvatleni, vevarena chiazena 9 adavia Y
y . prvkd. Zprave, Sastj)
vana
07.26 Dy""”“ sada 6 ks keramickych GN nadob 2/4 barva: bilé. 2 0Ké
g:r't‘l’;f:f‘)’:;::ﬁe‘yr:ig";f::‘;y dOPIRKOVENO | 12 ene vany a vitriny budou dodany s provedent a standard die
07.27 nerez - vydej nentu ve ene ch podvéseny dtem (vany oplasténé), osvétieni 2600 | 700 . 50 1 06 06 pozadavku v technické 0K
sklenéné vitriny (hranata - design IDEAL) a vesenym egre " adaviu Y
nene rana J a véetné ovladacich prvki. Zprave, Sastj)
osvétleni, 2x vevarend chlazena vana 3/1
Konstrukce podnozi vydejnino ostriivku doplitkového
i (dle vykresu) az 6 i a standard dle
07.28 nerez-vydej jeklu, véetnd nerezového okopového soklu (ze 2  ikotveno do podiahy 2600 700 | 850 | 1 pozadavku v technické 0K
stran), véetns kotvicich prvkd pro osazeni Zprave, Sastj)
drevéného obkladu. Detailni provedeni - viz. vjkres
07.28a |Stavbasinterier |7 0ie2dova dréha z Gemého corianu, kotvend do et provedent viz. vykres interiéru 2600 | 300 1 0Ke
konstrukge podnozi
7280 | Stmpmaner{Dfevéné oplasién (oioné s Gbidadem sign jideinyjppiasient podnoH z6 3 siran - detaiini provedent vi ] e
zavésené na konstrukei podnozi vykres interiéru
Konstrukce podnozi vykryvaci stény zhotovena z
¢ho jeklu, véetné e €h0 - utno kotvit do podiahy a stény, véetné kotvicich i a standard die
07.29 nerez-vydej |soklu (ze 2 stran), véetn kotvicich prvkd pro it podiahy a steny, 1900 : 100 @ 900 | 1 - pozadavku v technické 0Ke
osazeni dfevéného obkladu. Detailni provedeni - viZ” Zpravé, Sastj)
vykres.
07.29a |Stavbalinteriér | %/©2d0va dréha z cemého corianu, kotvena do 1 ye (o provedent viz. vykres interiéru 1900 | 350 1 - 0Ké
konstrukee podnoz,
0790 |Stavbaimtoriér . |Drevéné opiastént (iiofné s cbkiadern Sién OpIASIENT podro ze 2 Siran - detailn provedent ; i
idelny) zavésens na konstrukei podnoZ viz. vikres interiéru.
Konstrukce podnozi vydejni linky zhotovend z
ého jeklu, vEetné 6 ého soudésti bude nerezova vnitrni police a provedeni a standard die
07.30 nerez-vydej |soklu (ze 2 stran), véetns kotvicich prvkdi pro nerezové zakryti vnitrni strany konstrukce (oteviené 1500 1 700 | 850 | 3 pozadavkd v technické 0Ke

osazeni dfevéného obkladu. Detailni provedeni -

vykres.

vize strany obsluhy). Kotveno do podiahy.

2zprave, East j)
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07.30a |Stavba/interiér | %/©200vé draha z cemého corianu, kotvena do 1 ye (o provedent viz. vykres interiéru 1500 | 350 3 0Ke
konstrukce podnoZ,
07305 | Stavbayneriér | DeVNé oplastén (iotozné s obkiadem stén oplasténi podnozi z Gela - detailni provedent viz ; e
N idelny) zavesens na konstrukei podnoz. vikres interiéru,
Celonerezova deska vydejni sestavy teplych jidel o4 \any hudou v prostoru podnozi oplasténe, provedeni a standard dle
.. |vetns vevafené vodni lzné 3xGN 1/1, skienéné : P - op recen . )
0731 nerez-vide 1 G <Ko} ovélion & dodany s napousténim vody a napojenim na odpad, 1500 | 700 | 50 | 3 pozadavki v technické o0Ke
nastavby ( ) osvétleni a infrachfev bude oviadano samostatné. 2pravé, astj)
i
07.32 D"’j‘“k" . |sada 3 ks keramickjch GN nadob 1/1a 6 ks 1/2 ibarva: bila 3 0Ke
konstrukee podnozi vydejni linky pro zasobnik talifl x4  onstrukce bude nerezové zakryti ze stra .
Jeklu, veetné obsluhy (odjimatelné). Soucasti konstrukce bude té provedeni a standard dle
07.33 nerez-vydej okopového soklu (ze 2 stran), véetné kotvicich prvkd o o) - Sousast “550 | 700 | 850 | 3 pozadavka v technické 0KE
 SOKU (28 o “Vykryvaci plech mezi interiérovy obklad a pracovni acavil v
pro osazeni dfevéného obkladu. Detailni 2prave, astj)
B o desku. Kotveno do podiahy.
0739 | Stavbayneniér | Dievné opiasién (totozné s obkiadem stén oplasténi podnozi z Gela - detailni provedent viz ; ke
N N idelny) zavesens na konstrukei podnoz. vikres interiéru,
Celonerezova deska vydejni sestavy teplych jidel ‘o4 \any budou v prostoru podnozi oplasténe, provedeni a standard dle
... vetns vestavného ohfivaného zasobniku na talife | s P - op recen e )
0734 nerez-vide] i & ntotai (rraomt roun d00ANY S NapousIénim vody a napojenim na odpad, 550 | 700 | 50 3 18 54 pozadavki v technické 0Ke
(Sklo) ). v ( osvétleni a infrachfev bude oviadano samostatné. 2pravé, astj)
07.35 GKE
konstrukce podnozi vydejni finky zhotovena z
6ho jeklu, véetns 6 ého isoutasti bude nerezova vnitini police a provedent a standard die
07.36 |nerez-vydej  soklu (ze 3 stran), véetns kotvicich prvki pro nerezové zakryti vnitrni strany konstrukce (oteviené 1150 | 700 | 850 | 1 pozadavka v technické 0KE
osazeni drevéného obkladu. Detailni provedent - vize strany obsluhy). Kotveno do podiahy. ast]
vikres.
07.36a | Stavbalinteriér Egﬁﬁiﬁ(:)';J:O;ceme”° corianu, kotvend do. - yeziint provedent viz. vykres interiéru 1150 | 350 1 0Ke
" IDrevéné oplasténi (otozné § obkiadem Sign jideinyopIAsiant podnozi z Geia - detaiini proveden viz. )
vba/i v 2 . .
07.360 | Stavba/interiér |, s5ené na konstrukei podnoz vykres interiéry ! orKe
Celonerezova deska vydeini sestavy iopiych jidel |~ T orovedont a standard dia
0737 nerez-vydej | CeINé vevarené "suché vany" 3xGN 1/1, sklenéné tepld vana budou v prostoru podnoZi oplastend, 110 700 | 5o 4 | 29 29 Psaiavki v tachnické 0K
: néstavby (tvrzené rovné skio), osvétieni a osvétleni a infrachfev bude oviadano samostatné. " " adavia v
nastan 2préve, castj)
i
07.38 D"’j‘“k" . |sada 3 ks keramickjch GN nadob 2/4a 9 ks 1/3 ibarva: bila 1 . . 0Ke
07.3¢ " Stavbalinterié;  [Vozik na piibory a piata 5 GKE
DALSI POLOZKY
xx-01 Demontazni prace 1. NP — viz pfiloha &. 11. a 09. :Demontazni prace 1. NP — viz pfiloha & 11. a 09. 1 - - - 0K
xx-02 Vykres skutecného provedeni stavby 1. NP Vykres skutecného provedeni stavby 1. NP 1 - - - 0KE
xx-03 Montaz a doprava zafizeni Montaz a doprava zafizeni 1 - - - 0KE
xx-04 Navrh provozniho fadu Navrh provozniho Fadu 1 - - - 0K
xx-05 Zaskoleni kuchafem po dobu 3 dni Zaskoleni kuchafem po dobu 3 dni 1 - - - 0KE
230V 410 kW
elektro: :
PRIKON CELKEM 400V 162,3 kW
piyn: 0,0 kW
i ¢ 0,65
Upozornéni: Zhotovitel je povinen viechny vyrobky pfed zabudovanim do stavby (resp. pred vyroby) pf zit AD a TDI k i (vy ).
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Demontazni prace

Legenda:

|éerveny text = stavajici zafizeni bez zmény pozice

|modry text = stavajici zafizeni nevyuzité po rekonstrukci, tj. s nutnosti demontaze a manipulace k odvozu

cena bez DPH/ks

celkem bez DPH

Demontaz technologického zarizeni 1.PP

0.123 |sklad a vytloukani vajec (G02)
Pol.¢. [Typ.ozn. Nazev zarizeni Rozmér Piikon |Vyrobce vyrobni €islo
1. Umyvatko s pracovni plochou nerez 1 1500x700x900 0 Agir 0 K¢
bezdotykova baterie,sifon,zadni lem,
spodni police s koSem na odpad
2. FKS1800 Chladici skiiin obsah 180 litrti 1 600x600x850 1 Liebherr 76.716.752.7 0 K¢
podpultova
0.119 |chladirna
Pol.¢. [Typ.ozn. Nazev zarizeni Pocet Rozmér Pfikon
24. chladici box na schl.stravu 1 2000x3300x2300 3 Zanussi 00013739 0 K¢
sendvi¢ova konstrukce s blokovou jedn.
v Celni sténé,izolacni podl.stavebni
24A perforované regaly do boxu 1 7500x500x1800 Electrolux 0 K¢
0.120 |chladny sklad s lednicemi
Pol.¢. [Typ.ozn. Nazev zarizeni Pocet Rozmér Pfikon
25. TGS 5200 LIEBHERR mrazici skiin 2 753x720x1705 0 77.429.980.8 0 K¢
rozsah -2°C az -26°C, 3,3kWh/24 hod. 77.396.200.0
vn.prostor z bilého plastu,14x sklad.ko$
zamek dvefi ,520 | , hm.70kg
26. UKS5000 LIEBHERR chladici skfin 6 755x715x1515 0 77.138.632.7 0 K¢
rozsah +2°C az +15°C,1,15kWh/24 h. 77.209.989.9
vn.prostor z bilého plastu,pfest.zasuv 77.177.001.0
pro uloz.rost, 3x rost nebo plechy 77.143.123.2
zamek dvefi ,400 | , hm.92kg 77.149.379.7
77.138.633.4
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Demontazni prace

0.121 |suchy sklad potravin
Pol.¢. [Typ.ozn. Nazev zarizeni Pocet Rozmér Pfikon
27. komaxit regal skladovy kovovy 4 1000x550x1800 0 K¢
0.122 |sklad napoju
Pol.¢. [Typ.ozn. Nazev zarizeni Pocet Rozmér Pfikon
0 K¢
0.125 |sklad odpadkut
Pol.¢. [Typ.ozn. Nazev zarizeni Pocet Rozmér Pfikon
30. sanitacni souprava 1 0 K¢
baterie se Sroubenim pro hadici
31. chladici box odpad 1 2200x3300x2300 3 Zanussi 00013740 0 K¢
sendvi¢ova konstr. s blokovou jedn.
v ¢elni sténé,izolacni podlaha stavebni
DemotaZ technologického zafizeni 1.NP
Pol.é. [Typ.ozn. | Nazev zafizeni Podet Rozmér Pfikon
1.311 |pripravna vydeje jidel s minutkovou kuchyni
8. diez nerez 1 700x700x900 Agir 0 K¢
zadni lem,baterie s ru¢.sprchou,sifon
9. stul nerez s polici 1 1400x700x900 Agir 0 K¢
10. chladici stul 2xdveie GN 1/1 1 1400x700x900 1 Electrolux 0 K¢
0 K¢
0 K¢
13. nasténna police 2 1400x300 Agir 0 K¢
0 K¢
0 K¢
0 K¢
0 K¢
26. sporak s troubou 2 800x900x900 15 Zanussi 50700023,50700024 0 K¢
27. odkladaci stul s polici 1 1300x900x900 Agir 0 K¢
28. zakryt vzt 1 demontaz resi profese VZT
29. 200 191|opékaci plotna s podstavou 1 400x900x900 9 Zanussi 50700003 0 K¢
30. fritura 1 800x900x900 2x 6,0 Zanussi 50200001 0 K¢
31. zakryt vzt 1 demontaz reSi profese VZT
Pol.¢. [Typ.ozn. Nazev zarizeni Rozmér Piikon |Vyrobce vyrobni €islo
0 K¢
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Demontazni prace

0 K¢
0 K¢
1.315 |myti trasportnich nadob - termoportt
17. podlahovy rost z gulou 800x500 Jiva 0 K¢
vyjimatelna nerez mrizka
0 K¢
0 K¢
0 K¢
0 K¢
1.312 |myti - provozni nadobi
0 K¢
0 K¢
41. podlahovy rost s gulou 1800x300 Jiva 0 K¢
vyjimatelna nerez mrizka
1.314 |myti - stolni nadobi
0 K¢
0 K¢
0 K¢
0 K¢
50. podlahovy rost s gulou 1600x300 Jiva 0 K¢
vyjimatelna nerez mrizka
1.301 |vydej jidel s jidelnou
52. VOV-1 |vozik na plata a pfibory 445x638x900 Agir 0 K¢

Stranka 12




Demontazni prace

53. VOO zasobnik na talire vyhtivany 5 850x430x900 1 Agir 8835,8830,8834 0 K¢
rozsah teplot 30-8(°C,prumeér talifC 8199,8606 0 K¢
180-270 mm-obsah 120 ks
53a SXS sténa vykryvaci 4 550x140x900 Agir 0 K¢
54. BVP3 vodni lazen pojizdna 1 1060x600x900 2 Agir 8931 0 K¢
rozsah teplot 30-900C,max.objem 90 |
GN3/1,vykryvaci mlstky pro vyuziti
mensich gastronadob,
sada GN nadob dle specifikace 5 Abner 0 K¢
véetné vik a mastkd
54a BVX3 vodni lazen stacionarni 4 Agir 9074 0 K¢
rozsah teplot 30-900C,max.objem 90 | 9073
GN3/1,vykryvaci mlstky pro vyuziti 9072
mensich gastronadob, 9071
55. SXDR draha na podnosy rostova 17 hl. 325 mm Agir 0 K¢
celonerezové prov.z trubek 28 mm s
pFicnymi kotvicimi konsolemi- kotveno
na vydejnich stolech a zakrytech
56. pult vydejni 1-etaZzovy,hyg.zak 1 7 Agir 0 K¢
56a osvétleni vydejniho pultu 1 7 Agir 0 K¢
57. rohovy prvek 1 Agir 0 K¢
58. CWSO032 samoobsluzna chladici vitrina 3 1425x700x760 0 Agir 9133 0 K¢
nad chladici vanu viz. 59 9134
teplot +10 az +1£°C 8985
59. CPH pult s chlaz. vanou 4/1otevieny 1 1425x700x900 0 Agir 9070 0 K¢
zména uzaviena skrin s kridl.dvermi 1 1425x700x900 Agir 9069 0 K¢
zména misto kridlovych dvefi posuvné 1 9068 0 K¢
zména atyp.prodlouzeni skfiné 1 400x700x900 0 K¢
zména sokl zadni a bo¢ni 1 Agir 0 K¢
59a CPH pult s chlaz. vanou 4/1 otevieny 1 1425x700x902 0 Agir 0 K¢
zména uzaviena skfin s kridl.dvermi 1 0 K¢
zména sokl zadni 1 0 K¢
59b CPH pult s chlazenou vanou 4/1 1 1425x700x903 0 Agir 0 K¢
zména uzaviena skii s kridl.dvermi
zména sokl zadni a boéni
Pol.¢. [Typ.ozn Nazev zarizeni Rozmér Piikon |Vyrobce vyrobni €islo
60. rohova vykryti 2 vypousti se Agir 0 K¢
61. pokladni box 2 Agir 0 K¢
62. pokladni systém 2 demontaz zajisti souc¢asny provozovatel 0 K¢
el.zas.na boku pultu,kabelaz PC do kanc.
software dodavka provozovatele
63. saladeta stiredova 2 1500x1300x1600 0 Agir 9066 0 K¢
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Demontazni prace

el.zas.na boku pultu 9067
64 vydejni stul neutralni s vyfezem 1 700X700X900 Agir 0 K¢
pro vlozeni gastronadob na pribory
vE.jednostranné drahy na tacy
oboustranné oteviena police
0 K¢
65. VOK vozik vydejni na kose 1 560x590x900 Agir 0 K¢
pojizdné nerez.prov. se zasobnikem
pro 5 kos(,plosina 520x520 mm,
nosnost 100 kg - pouziti pro ulozeni
nap.skla pfimo v koSich z mycky
65a vykryvaci sténa 1 650x140x900 1 Agir 0 K¢
68. SXN-P neutralni stal vydejni 1 700x700x900 Agir 0 K¢
s kridl. Dvirky
68a SXN-D neutralni stal vydejni 1 1100x700x900 Agir 0 K¢
s kridl. Dvirky
s vevarenou odkapni miskou
0 K¢
0 K¢
Dulezité upozornéni: CELKEM:
0,00 K¢

stroje a zafizeni umisténa v sou¢asném provozu 1.PP a 1.NP, ktera nejsou uvedena ve vykresové €asti, nebo v soupisu demontaznich praci
(jedna se zejména o drobna stolni zafizeni, GN nadoby, mobilni spotfebice, voziky apod.) jsou automaticky pocitany jako "stavajici zafizeni
se zménou pozice, tj. s nutnosti demontaze, vycisténi a zpétné montaze (umisténi) do provozu" !
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SRPI S/10406/2011

Smlouva o dilo &. 099/185/11 RLP CR, $.p. — cevevereeecnnne.

Priloha €. Il k ZD

Smlouva o dilo

Cislo: 099/185/11

uzavfiena ve smyslu ustanoveni § 536 a nasl. obchodniho zakoniku (zakon €. 513/1991 Sb. v
platném znéni)

1. Smluvni strany

OBJEDNATEL.: Rizeni letového provozu Ceské republiky, statni podnik
se sidlem: Naviga¢ni 787, 252 61 Jenel
k uzavfeni této smlouvy opravnény: Mgr. Petr Fajtl, feditel DPLR
k jednani ve vécech technickych, v&. pfevzeti dila opravnény:
Ing. Viktor Slavik, Ing.Jan Sedlak
IC: 49710371
DIC: CZ49710371
Bankovni spojeni: CSOB Praha 5, &islo ugtu 88153/0300
SWIFT code: CEKOCZPP
Zapsany v obchodnim rejstiiku vedeném u Mé&S v Praze v oddile A,
vlozce 10771

(dale jen ,objednatel”)

ZHOTOVITEL : .

se sidlem: ..............oel
k uzavreni této smlouvy opravnény: .................
k jednani ve vécech technickych, v&. predani d|Ia opravnény:

DIC ...................

Bankovni spojeni:....................

SWIFT code:..........cccueee

Zapsany v obchodnim rejstfiku vedeném u MéS v Praze v oddile ..,
vlozce .....

(dale jen ,zhotovitel®)

uzaviraji tuto smlouvu o dilo:




Smlouva o dilo &. 099/185/11 RLP CR, $.p. — cevevereeecnnne.

2. Predmeét smlouvy

2.1 Touto smlouvou o dilo (dale jen ,smlouva“) se zhotovitel zavazuje provést pro objednatele dilo
spocivajici v dodavce a montazi gastrotechnologii v 1.NP a 1.PP objektu IATCC v Jendéi.

Pfesna specifikace dila je uvedena v projektove dokumentaci (kterou vypracoval
Ing.arch.Zdenék Zilka v 09/2011) a v Pfiloze ¢. 1 - Technicka specifikace, soupis stroju a
zafizeni, vykaz vymér, ktera tvofi pfilohu této smlouvy jako jeji nedilna soucéast.

Zhotovitel je povinen pfedat objednateli veSkeré doklady a dokumentaci, jeZz jsou nutné
k pfevzeti a uzivani dila.

Objednatel se zavazuje zaplatit zhotoviteli za provedeni dila podle této smlouvy cenu v rozsahu
a za podminek stanovenych v této smlouvé.

3. Cena

3.1 Cena dila provedeného fadné a v€as podle této smlouvy je stanovena dohodou smluvnich stran
na zakladé nabidky zhotovitele, tvofici pfilohu €.1 této smlouvy, a zahrnuje kompletni zhotoveni
dila dle ¢lanku 2.1 Pfedmét smlouvy.

Celkova dohodnuta maximalni cena dila bez DPH &ini:

(slovy : korun &eskych)

K cené dila bude udtovana pfislusna DPH v souladu se zakonem ¢&. 235/2004 Sb., o dani z
pfidané hodnoty v platném znéni.

3.2 Cena dila obsahuje veskeré naklady spojené s provadénim dila, zejména naklady na materialy,
pracovni sily, stroje, dopravu, zafizeni stavenisté, fizeni a administrativu, inZenyrskou &innost,
rezii zhotovitele a zisk, jakoz i veSkeré dalSi naklady zhotovitele, souvisejici s realizaci dila
(napf. poplatky a platby za vstupy a vjezdy na pracovidté, za telefon, vodu, elektfinu,
zabezpeleni BOZP a PO, odstrafiovani znecisténi, sankce, pojisténi, osvétleni apod.).

3.3 Cena dila muze byt zvySena pouze pisemnym oboustranné sjednanym dodatkem k této
smlouvé, podepsanym opravnénymi zastupci obou smluvnich stran.

4. Termin plnéni

4.1 Zhotovitel je povinen provést dilo na svij naklad a na své nebezpeci v terminu do 8 tydnl od
podpisu této smlouvy.
Tyden je 7 po sobé jdoucich kalendafnich dna.

5. Misto plnéni

5.1 Mistem provadéni dila, jakoz i mistem jeho pfedani objednateli v terminu uvedeném v &lanku 4
této smlouvy bude objekt IATCC v Jenci u Prahy.

6. Vlastnické pravo a nebezpeci Skody

6.1 Zhotovitel odpovida za pfipadnou Skodu podle ust. § 373 a nasl. obch. zak.




Smlouva o dilo &. 099/185/11 RLP CR, $.p. — cevevereeecnnne.

6.2 Objednatel neodpovida za majetek zhotovitele, ktery tento pouzije k provedeni dila podle této
smlouvy v objektech i na pozemcich objednatele.

6.3 Od prevzeti pracovisté zhotovitel prebira za pracovisté odpovédnost a nese nebezpeci Skody na
provadéném dile az do doby pfedani zhotoveného dila objednateli.

6.4 Vlastnické pravo k dilu provedenému podle této smlouvy, jakoz i nebezpeci Skody, pfechazi ze

zhotovitele na objednatele okamzikem pfedani a pfevzeti dila na zakladé protokolu o pfedani a
prevzeti fadné provedeného dila, podepsaného obéma smluvnimi stranami.

7. Odpovédnost za vady

7.1 Pokud neni v této smlouvé uvedeno jinak, fidi se odpovédnost za vady ustanovenim § 560 a
nasl. obchodniho zakoniku (zakon €. 513/1991 Sb. v platném znéni).

8. Platebni podminky

8.1 Faktura — dafiovy doklad na celkovou cenu plnéni s vyuétovanim DPH bude vystavena
zhotovitelem po uUplném pfedani a zhotoveni dila. Nedilnou soucasti faktury — dafiového
dokladu bude pfedavaci protokol o kompletnim pfevzeti a zhotoveni dila podepsany obéma
smluvnimi stranami.

8.2 Faktura - danovy doklad zhotovitele musi obsahovat vSechny nélezZitosti dané zakonem o DPH
v platném znéni. Splatnost faktury bude 15 dn( od pfedani faktury objednateli. Objednatel maze
fakturu zhotoviteli vratit v pfipadé, kdy fakturovana ¢astka je neopravnéna nebo kdyz faktura
obsahuje nespravné nebo neupiné udaje.

9. Zaruka

9.1 Zhotovitel poskytne na prace a dodavky zaruku v délce 36 mésicu. Zaru¢ni doba pocina plynout
ode dne podpisu protokolu dle bodu 10.4 obéma smluvnimi stranami.

9.2 Vady, které ma dilo v dobé jeho pfedani objednatel reklamuje u zhotovitele v protokolu o
pfedani a prevzeti fadné provedeného dila. Vady, které se vyskytnou v zaruéni dobé,
objednatel uplatni pisemnou formou u zhotovitele do 30ti dnu po jejich zjisténi.

9.3 Zhotovitel se zavazuje zahdjit odstrafiovani vad nejpozdéji do 3 pracovnich dnu od nahlaseni
zavady, pokud nebude v konkrétnim pfipadé dohodnuto jinak. Za ohlaseni se povazuje forma
dopisu, e-mail, fax nebo telefonni oznameni. Po telefonnim ozndmeni musi byt tato skute¢nost
oznamena pisemné s uvedenim data, hodiny a jména pracovnika, ktery oznameni zavady
pfijal. V pfipad&, Ze zhotovitel nezahadji prace na odstranéni vady v tomto terminu, uplatni se
ustanoveni o smluvni pokuté dle bodu 11.4 této smlouvy.

9.4 Zhotovitel se zavazuje odstranit fadné nahlasenou vadu nejpozdéji do 10 pracovnich dnu od
zahajeni odstranovani vady, pokud nebude v konkrétnim pfipadé dohodnuto jinak. V pfipadé,
ze zhotovitel neodstrani vadu ve stanoveném terminu, uplatni se ustanoveni o smluvni pokuté
dle bodu 11.4 této smlouvy.

9.5 Vady zjisténé objednatelem bé&éhem zaruéni doby zhotovitel odstrani bezplatné.

9.6 Zaru¢ni doba podle této smlouvy bude pferuSena a pfislusné prodlouZzena o dobu potfebnou
k odstranéni vady.
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9.7 V pfipadé&, Ze zhotovitel nebude plnit Fadné a v€as zaruéni podminky sjednané v této smlouve,
je objednatel opravnén sdm odstranit zavadu nebo sjednat odstranéni zavady treti osobou.
Naklady spojené s odstranénim zavady nese zhotovitel.

10. Jina ujednani

10.1 Jsou-li pfedepsany garanéni zkousky, je zhotovitel povinen je provést, eventuelné jejich
provedeni zajistit za ucasti objednatele pfed pfejimacim fizenim.

10.2 Demontovany, pfipadné& vybourany material odklidi zhotovitel. Naklady spojené s odvozem a
uskladnénim demontovaného materialu jsou soucasti ceny dila.

10.3 Po zhotoveni dila vyzve zhotovitel pisemné objednatele minimalné 5 dnd pfedem k jeho
predani a prevzeti v misté plnéni. Smluvni strany maji pravo pfizvat k pfejimce dalSi osoby,
které mohou v souvislosti s kontrolovanou €asti poskytnout technické, technologické nebo jiné
relevantni informace, pfipadné znalecka vyjadieni.

P¥i pfejimce je zhotovitel povinen:

- zajistit prezentaci dila s odbornym komentafem svého zastupce, ktery bude nalezZité
technicky zpUsobily a je s dilem podrobné seznamen,

- pfedlozit kompletni doklady, které se k dilu vztahuiji.

10.4 Zhotovitel splni svou povinnost provést dilo pfevzetim objednatelem v misté plnéni. O pfedani
a prevzeti bude sepsan protokol, podepsany obé&éma smluvnimi stranami. Podpisem tohoto
protokolu se dilo povazuje za pfedané.

10.5 Pripadné vady zjisténé objednatelem pfi prfedani dila je zhotovitel povinen odstranit
neprodlené po upozornéni objednatelem na vlastni naklady.

10.6 P¥i pfedani dila pfeda zhotovitel objednateli:
o certifikaty pouZitych materialQi, osvédéeni o pouzitelnosti instalovaného zafizeni v CR,
prohlaseni o shodé
e navody k obsluze a udrzbé na vSechna dodavana zafizeni
¢ dalSi doklady potfebné pro pfejimku dila.

10.7 Zhotovitel odpovida za dodrzovani pfedpist BOZP svymi zaméstnanci, popf. dalSimi fyzickymi
osobami vykonavajicimi praci v jeho prospéch. Veskeré Skody, které prokazatelné vzniknou
poruSenim téchto pfedpisi zaméstnanci zhotovitele nebo dal$imi fyzickymi osobami
vykonavajicimi praci v jeho prospéch, jdou k tiZzi zhotovitele. Pokud zhotovitel svoji €innosti
vytvofi nebezpe&na mista nebo situaci na pracovisti, je povinen je sam zabezpelit a
neprodlené o tom informovat objednatele.

10.8 Zhotovitel je povinen dodrzovat na pracovisti pofadek, odstranuje na svoje naklady odpady a
necistotu a je povinen pracovisté fadné zajistit.

10.9 Zhotovitel prohladuje, Ze dilo bude provedeno v souladu s doporuéenymi CSN, technickymi
normami a predpisy, které se na dilo vztahuji. Zhotovitel vyhotovi revizni zpravy v souladu s
platnymi pfedpisy.

10.10 Zhotovitel odpovida zcela za zajiSténi pozarni ochrany pracovisté od pfevzeti do predani
objednateli. Zodpovédny zastupce zhotovitele bude uréen pfi pfedani pracovisté. Zhotovitel
smi zahaijit prace az po absolvovani Skoleni o pozarni bezpec€nosti u zastupce objednatele.

10.11 Zhotovitel je povinen po celou dobu provadéni dila respektovat podminky bezpecénostniho
referatu RLP CR, s.p. ohledné& rezimu vstupu a vjezdu vozidel do objektli a na pozemky
objednatele, se kterymi bude zaméstnancem objednatele prokazatelné seznamen pred
zahajenim praci v objektech nebo na pozemcich objednatele. Zajisténi povoleni vstupl a
vjezd(l do prostoru je plné na zhotoviteli.
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10.12 Zastupce objednatele a technicky dozor objednatele jsou opravnéni kontrolovat zplsob
provadéni dila zhotovitelem. Za ucelem provadéni kontroly maji kdykoliv pfistup na pracovisté.
Zastupce objednatele a technicky dozor objednatele jsou opravnéni pfi zjisténi vad v pribéhu
provadéni praci pozadovat, aby zhotovitel vady odstranil a dilo provadél fadnym zpusobem.
Odstranéni takto zjisSténych vad je zhotovitel povinen zajistit na své naklady ve Ihité uréené
zastupcem objednatele. Vznikne-li tim objednateli Skoda, je zhotovitel povinen ji uhradit.
Pokud zhotovitel v uréené Ihuté vady neodstrani, je zastupce objednatele opravnén nechat
vady odstranit na naklady zhotovitele, nebo odstoupit od smlouvy.

10.13 Zhotovitel je povinen nejpozdéji 5 dnli pfedem vyzvat pisemné objednatele ke kontrole praci,
které maji byt v dalSim postupu zakryty, nebo se stanou nepfistupnymi. Pokud se zastupce
objednatele nedostavi, je zhotovitel opravnén tyto konstrukce zakryt. Tento postup ho v3ak
nezbavuje odpovédnosti za pfipadné vady zakrytych konstrukci. V pfipadé, Ze zhotovitel
nedodrzi povinnost vyzvat objednatele, je povinen na zakladé vyzvy objednatele na své
naklady odkryt takové zakryté konstrukce, jestlize nebude ucinéna jina dohoda (napf. o Upravée
zarucni Ihaty, slevé z ceny dila apod.).

10.14 Zhotovitel je povinen odstranovat ihned veskera znecisténi a poSkozeni komunikaci.

10.15 Zhotovitel prohlasuje, Ze je pojistén pro pfipad odpovédnosti za Skodu zpusobenou jeho
¢innosti jinym osobam.

10.16 Za objednatele i zhotovitele jsou opravnény jednat pouze osoby uvedené v &l. 1. V pfipadé, Ze
objednatel &i zhotovitel bude chtit ¢ast pravomoci ve smluvnich a technickych jednanich
delegovat na osoby neuvedené v €l. 1, sdéli toto pisemné druhé strané.

10.17 Zhotovitel je zodpovédny za fadnou ochranu svych praci na dile v€etné praci jiz provedenych
po celou dobu provadéni dila. V pfipadé poskozeni dila nebo ¢asti dila je zhotovitel povinen
neprodlené uvést dilo do bezvadného stavu na své vlastni naklady.

10.18 Zhotovitel je zodpovédny za identifikaci stavajicich siti a za realizaci dila zplsobem, ktery
vylouéi poskozeni siti a kabell nedotéenych realizaci dila.

10.19 Zhotovitel je po celou dobu provadéni montéze zafizeni zodpovédny za koordinaci praci
s povéfenymi pracovniky objednatele tak, aby nedoSlo kruSeni provozu objednatele.
Zhotovitel je pIné zodpovédny za veSkera poSkozeni stavby a technologii, ktera svoji €innosti
zpusobi. Pokud zhotovitel dila povéfi provedenim montaze zafizeni nebo jeho ¢€asti jiné
osoby, ma zhotovitel vici objednateli odpovédnost, jakoby dilo provadél sam

10.20 Provozni informace tykajici se mista pInéni povazuje objednatel za ,divérné“ ve smyslu § 271
obchodniho zak., zhotovitel je nesmi prozradit jiné osobé nebo je pouzit v rozporu s jejich
Ucelem, jinak odpovida za $kodu takto zplsobenou. Povinnost zachovavat miéenlivost o
vSech ziskanych duvérnych informacich trva i po skonéeni smluvniho vztahu.

10.30 Zhotovitel bere na védomi, Ze bude dodavkou a montazi gastrotechnologii navazovat na akci
»otavebni upravy 1.NP a 1.PP objektu IATCC* (dale ,akce®). Zavazuje se proto v maximalni
mife spolupracovat se zhotovitelem této akce a koordinovat pfesnou dobu montaze a pfipojeni
gastrotechnologii dle postupu stavebni pfipravenosti. V dostateéném predstihu pFed
ukon&enim stavebnich praci na zakladé vyzvy objednatele vypracuje spolu s objednatelem a
zhotovitelem akce detailni ¢asovy harmonogram dodavek a montazi jednotlivych zafizeni,
ktery se po odsouhlaseni vSech tfi zminénych smluvnich stran stane pro zhotovitele
zavaznym. Harmonogram se stane pfilohou této smlouvy.

11. Smluvni pokuty a Urok z prodleni

11.1  Smluvni strany sjednavaji pro pfipad poruseni smluvnich povinnosti smluvni pokuty a urok z
prodleni.
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11.2 V pfipadé, Ze zhotovitel nedodrzi termin pInéni sjednany v ¢lanku 4 této smlouvy, je zhotovitel
povinen zaplatit objednateli smluvni pokutu ve vysi 20.000,- K& za kazdy zapoc€aty den
prodleni.

11.3 V pfipadé prodleni objednatele s placenim jakékoliv fadné vystavené faktury, je objednatel
povinen zaplatit zhotoviteli urok z prodleni ve vysi 0,1% z dluzné €astky za kazdy zapocCaty
den prodleni.

11.4 V pfipadé&, Ze zhotovitel nedodrzi podminky tykajici se odstrafiovani vad b&hem zaruéni doby
dle ¢lanku 9 této smlouvy, je zhotovitel povinen zaplatit objednateli smluvni pokutu ve vysSi
1.000,-K¢& za kazdy zapoc&aty den prodleni.

11.5 V pfipadé poruSeni jiné povinnosti, vyplyvajici z této smlouvy, zejména dle bodu 10.30,, je
zhotovitel povinen zaplatit objednateli smluvni pokutu ve vysi 20.000,-K¢ za kazdé takovéto
poruseni.

11.6 Smluvni pokuty sjednané touto smlouvou, hradi povinna strana nezavisle na tom, zda a v jaké
vySi vznikne druhé strané Skoda, kterou Ize vymahat samostatné.

12. Odstoupeni od smlouvy

12.1 Objednatel mize odstoupit od této smlouvy v pfipadé, ze zhotovitel nebude provadét prace v
souladu se smlouvou nebo bude zanedbavat plnéni svych zavazkl tak zavaznym zplsobem,
Ze tato skute€nost vyrazné ovlivni kvalitu dila nebo jeho termin. Objednatel za podstatné
poruseni této smlouvy s moznosti okamzitého odstoupeni povazuije :
- nekvalitni provadéni praci,
- poruseni povinnosti dle boda 10.10, 10.11, 10.30,
- prodleni s terminem plnéni del$im nez 30 dni,
- zahdjeni insolvencniho Fizeni na majetek zhotovitele.

12.2 Zhotovitel je opravnén okamzité odstoupit od této smlouvy v pfipadé, Ze bude objednatel v
prodleni s placenim delSim neZ jeden mésic. V pfipadé odstoupeni zhotovitele z tohoto
divodu uhradi objednatel zhotoviteli prokazatelné vynalozené naklady vzniklé ke dni
odstoupeni.

12.3 V pripadé odstoupeni kterékoliv smluvni strany od této smlouvy z divodl uvedenych v tomto
¢lanku, konci platnost této smlouvy dnem doruéeni pisemného oznameni o odstoupeni od této
smlouvy druhé strané. V pochybnostech se ma za to, Zze oznameni o odstoupeni bylo
doruceno tfeti den po jeho odeslani.

13. Zavérecna ujednani

13.1 Obé strany prohlasuji, ze jednotlivé ¢lanky této smlouvy jsou dostatecné z hlediska nalezitosti
pro vznik smluvniho vztahu, a Ze bylo vyuzito smluvni volnosti stran a tato smlouva se uzavira
urCité, vazné a srozumitelné. Smluvni strany se dohodly, Ze jejich zavazkovy vztah se fidi
ustanovenimi obchodniho zakoniku (zakon &. 513/1991 Sb. v platném znéni).

13.2 Zmény a dopliiky této smlouvy mohou byt provedeny pouze pisemnou formou a musi byt
podepsany obéma smluvnimi stranami.

13.3 Zhotovitel prohladuje, Ze ma opravnéni k podnikani v rozsahu pInéni této smlouvy, a Ze pfi
provadeéni dila bude postupovat s odbornou péci a odpovida za to, ze realizaci této smlouvy
nejsou dotéena prava jinych osob. Zhotovitel odpovida za Skodu zpusobenou porusenim jeho
povinnosti nebo zplisobenou jeho &innosti.

13.4 Tato smlouva je vyhotovena ve c¢tyfech stejnopisech, z nichz kazda strana obdrzi dva
exemplare.




Smlouva o dilo &. 099/185/11 RLP CR, s.p. —

13.5 Tato smlouva vstupuje v platnost a nabyva u&innosti dnem podpisu obou smluvnich stran.

Priloha €. 1 SoD — Technicka specifikace, soupis stroju a zafizeni, vykaz vymér — ocenény
Pfiloha €. 2 SoD — Technicka zprava

za objednatele za zhotovitele
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a) Uvod a zadani

Tato projektova dokumentace gastronomické CcCasti byla zpracovana v urovni
dokumentace , DOKUMENTACE K PROVEDENI STAVBY

Gastronomicky provoz v budové IATCC JeneC je vsouCasné dobé provozovan
(kolaudovan) jako vydejna jidel s mozZnosti pfFipravy Casti dopliikového sortimentu. Tato
skuteénost neodpovida souCasnym potfebam, nebot neni mozné v plné mife ovlivnit kvalitu
dovazené a ani pfipravované stravy.

Pozadavkem investora bylo provést takové Upravy, které by v kone¢ném dusledku vedly
k vybudovani plnohodnotného gastroprovozu schopného téméF stoprocentni samovyroby pro cca
400 stravnikd/den.

I kdyz je dokumentace zpracovana jako jeden celek pro vesSkeré casti
gastroprovozu 1.NP a 1.PP, nebot’ toto je nezbytné pro projednani s verejnopravnimi
institucemi (zejména s mistné prisluSsnou HS), z hlediska vlastni realizace se jedna o dvé
samostatné ¢éasti:

- Doplnéni gastronomické technologie do stavajicich vyrobnich prostor v 1.PP a 1.NP
- Rekonstrukce vydejni linky

PFi FeSeni se dale vychazelo z nasledujicich pozadavki:

- Minimalizovat stavebni upravy

- Respektovat prostorové moznosti objektu tj. zachovat stavajici plochu gastroprovozu

- Technologicka skladba a nové provozni ¢lenéni musi vyhovovat zadani investora

- Stravovaci provoz musi splfovat hygienické poZadavky vyplyvajici z Vyhl. ¢. 137/2004
Sb. ve znéni Vyhlasky €. 602/2006 Sb. a predevsim z Nafizeni Evropského parlamentu a
Rady €. 852/2004.

b) Seznam pouzitych podkladu
Podklad pro projekt profese gastro tvofi zejména:

- Pozadavky investora na charakter a uroven provozu

- Stavebni projektova dokumentace zpracovana generalnim projektantem Ing. Arch. Zilkou

- Pozadavky investora na dispozi¢ni feSeni odbytové Casti

- Prohlidka pfedmétnych prostor

- Projektova dokumentace sou€asného stavu resp. skute€ného provedeni stavby z doby
kolaudace objektu poskytnuta investorem

V rozpracovanosti byl projekt konzultovan investorem a generalnim projektantem. Veskeré
pfipominky vzeSlé ztéchto jednani jsou zapracovany do kone¢né podoby projektové
dokumentace.

Dale probéhla osobni konzultace na Krajské Hygienické stanici StfedoCeského kraje s vedouci
odboru hygieny vyzivy pani MUDr. Noemi Kraj¢ovou, ktera k pfedlozenému feSeni neméla
pfipominek.
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Zakladni kapacitni a jiné udaje:

Predpokladana kapacita: Pfedpokladany pocet dennich snidani je cca 40-50 porci.
Odhad max. poctu polednich jidel je 350 - 400 porci.
Odhad vecernich jidel a la carte je uvazovan v poctu cca 30-40.

skladba jidel: standardni sortiment moderni firemni samoobsluzné restaurace

Snidané: zeleninové a ovocné salaty, Cerstvé dzusy, jogurty a
musli, vajeCné pokrmy, ohfivana uzenina, pfesnidavkova
polévka, Cerstveé pecivo, sladké domaci pecivo.

Obéd: cca 6 druhl polednich jidel, ztoho dvé& s cenovym
limitem, jedno bezmasé, jedno z nadstandardnich surovin a
jeden pokrm pfipravovany na objednavku. Salatovy bar,
doplikovy sortiment, samoobsluzné teplé a studené napoje.

Vecere: Veclefe budou nabizeny formou stalého jidelniho listku,
ktery bude 1 x za 14 dnd obménovan. Objednavky pokrm
budou probihat bud osobné&, nebo prostfednictvim intranetu,
avSak vzdy v predstihu. Personal tyto bude pfipravovat na
minutkové lince a bude vyuzivat zchlazenych pFedpfipravenych
komponentul stravy vlastni vyroby.

Personal gastro: predpokladany pocet personalu gastroprovozu je max. 7 osob na
poledni sménu. Ranni a ve€erni personalni bude vyrazné nizsi.

c) Potieba materialti a surovin, zasobovani

Hlavni Cast gastro provozu je v 1.NP kde je umisténa kuchyn, pfipravna, pfiruéni sklad,
umyvarny nadobi a vydej jidel.

Oproti souc¢asnému dispozinimu feSeni jsou tyto prostory nové feSeny a vznika zde usek
studené kuchyné, minutkova kuchyn, rozsifuji se plochy pfipravy a dochazi k ,prohozeni“ bilé a
Cerné umyvarny. Déle je varna doplnéna o mtf technologie pro vlastni tepelnou upravu.

V podlazi 1.PP je zasobovaci vstup, pfijem surovin, sklad napojl, suchy sklad, chlazeny sklad a
socialni zazemi personalu. VSechny tyto ¢asti provozu zlstavaji beze zmény.

Nové zde vznika sklad a hruba pfipravna zeleniny.
Jednotliva podlaZi jsou propojena personalnim schodi$tém a zasobovacim vytahem.

2.NP (bufet) neni pfedmétem feSeni této projektové dokumentace a zlstava beze zmén.
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Zasobovani

Zasobovani gastroprovozu surovinami probihda denné zasobovacim vstupem v podlaZzi
1.PP. Zbozi je donaseno do jednotlivych skladd v 1.PP a do pfiruéniho skladu v 1.NP.
Manipulace probiha ruéné, nebo za pouziti vozika.
Sklady

Skladovani potravin

Sklady potravin se déli na:
- Chlazeny sklad (chladici a mrazici skfiné + chladici box)
- Sklad a hruba pfipravna zeleniny
- Suchy sklad potravin
- Sklad napojl

d,f)  Popis vyroby, manipulace s materialem

Kuchyn a €isté pFipravny

Suroviny jsou ze skladi dopravovany do kuchyné zasobovacim vytahem. Kuchyné je
provozné rozdélena na Usek pfipravy masa, usek pfipravy tésta, Cistou pfipravu zeleniny a na
teplou kuchyn (stfedové situovana multifunkéni varna centra doplnéna o dva konvektomaty).
Stavebné oddélena je studena kuchyné a ob& umyvarny (stolniho a provozniho nadobi).

Vlastni vafeni je navrZzeno pomoci multifunk&nich varnych center, ktera umoziuji vice
tepelnych uprav. Vybaveni téchto multifunkénich varnych center umoznuje rozfazovat vyrobu po
cely den a také v noénim provozu. Za pomoci této mtf technologie, dvou konvektomat,
Sokového zchlazovaCe, vakuové baliCky a dostate¢né kapacity k uskladnéni zchlazenych
polotovart vlastni vyroby a hotovych pokrm( je provoz plné schopen uspokojit pozadavky
investora na kvalitu a druhovost nabidky.

Odvétrani varného bloku bude feSeno VZT zakryty (digestofemi). Tyto jsou soucasti
projektu a dodavky VZT.

Na varny blok plynule navazuje vydej jidel.

Vydej jidel

Je fesen jako kombinace liniové vydejni linky s prvky free flow systému. Stravnik pfichazi
vstupnimi dvefmi nové rovnou do prostor vlastniho vydeje. Timto opatfenim se stava cesta do a
jidelny jednosmérnou a zamezi se tak koliznim situacim. Odbér tacu a pfibord probiha na
nékolika stanovistich (u vchodu, u jednotlivych obsluznych oken, dodate¢né téz u pokladny),
takze stravnik ma moznost klidného vybéru bez nutnosti ,permanentniho svirani plata®. Plato si
odebira teprve pfi objednavce. Timto opatfenim v kombinaci s komfortné feSenou rozptylovou
zonou u vstupu dojde k vyraznému uvolnéni celého vydeje. Prfedpoklada se, ze ,rozbitim*
stavajiciho systému vydejni linky na jednotlivd obsluzna okna a samoobsluzné ostrovy dojde
k odstranéni front u vstupu do vydeje.

Po pravé strané jsou situovany samoobsluzné chlazené vitriny na prodej doplfikového
sortimentu. Obsluzny vydej je vybaven teplymi vodnymi laznémi pro vydej pfedem pfipravenych
hlavnich jidel. Obsluzna je také ¢ast minutkova (a la carte). Ostatni Useky jsou jiz vyhradné
samoobsluzné a to v€etné nabidky teplych pfiloh, pfedkrmu, salatu atd.

Samostatny Usek pfed pokladnou tvofi liniova samoobsluzna sestava pro expedici teplych
a studenych napoja.
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Umyvarny nadobi

Umyvarna stolniho nadobi je feSena jako stavebné oddélend mistnost (dfive umyvarna
pfepravnich nadob) s vyuzitim stavajici technologie puvodni umyvarny stolniho inventare.
V novém prostoru je vSak daleko vice mista na sbér a nasledné tfidéni pouZzitého nadobi. Nové
je tato umyvarna propojena s jidelnou (pfes dvoje automatické dvefe) v zadni ¢asti odbytového
prostoru, takzZe jiz nedochazi ke kfizeni cest.

Provozné: Obsluha odvazi z restaurace pouzité nadobi za pomoci vozikd do umyvarny,
kde ho personal zbavi zbytkl jidla do odpadové nadoby a pfedmyje v mycim dfezu s tlakovou
sprchou a nasledné vsune do mycCky. Odpad se shazuje do pojizdné uzaviratelné nadoby.
Umyvarna je doplnéna regaly na Cisté nadobi. Nad mycCkou je umisténa digestof, ktera je
soucasti projektu a dodavky VZT.

Myti provozniho nadobi je feSeno opét jako stavebné oddélena mistnost v prostoru mezi
vydejem a kuchyni. Tato situace umoznuje optimalni dostupnost pro odkladani pozitych GN
nadob jak z kuchyné, tak z vydeje. Je vybavena stavajici myCkou, mycim stolem se dfezem,
tlakovou sprchou, regalem na &isté nadobi a nadobou na odpad.

Cisté stolni i provozni nadobi je priib&zné dopliiovano do varny a do vydeje.
Studena kuchyné

Studena kuchyné je umisténa oddélené od varny. Pfiprava vyrobk( studené kuchyné bude
provoznim fadem upravena tak, aby jednotlivé Ukony a manipulace se surovinou nepfekrocila 30
min. Vyrobky studené kuchyné budou pfedevSim zeleninové salaty, studené piedkrmy a
oblozené bagety a sendviCe. Studena kuchyné nebude produkovat majonézové salaty.
Technologické vybaveni studené kuchyné odpovida uvaZovanému sortimentu a prostorovym
moznostem.

Detailni vybaveni jednotlivych c¢asti gastroprovozu je nejlépe patrmé z vykresové
dokumentace a ze soupisu stroju a zafizeni.

VIEWEGH GASTRO TEAM s.r.o. 6
Provozovna: Nupaky 164, 251 01 Ri¢any
www.gastro-projekt.cz



UPRAVY GASTROPROVOZU V OBJEKTU IATCC JENEC DOKUMENTACE K PROVEDEN| STAVBY
Navigacni 787, 252 61 Jenec SO 900 - GASTRO
09/2011

e) Zakladni skladba technologického zarizeni
viz pfiloha - soupis stroju a zafizeni

g) Vliv technologie na stavebni reSeni

Pozadavky na stavebni zafizeni

Dvere:

Druh a uprava dvefi se fidi provozem a ucelem mistnosti tak, Ze je zajisténa dostatecna
$itka priichodd a dale pozadavky pozarné bezpeénostnich predpist. Sitka dvefi je volena téz
s ohledem na instalaci technologickych zafizeni a pfistupovou trasu ke kuchyni, kde minimalni
Sife je 1 m. Vnitfni i vn&jSi dvefe, jimiZ se dopravuje zbozi, nejsou opatfeny prahem.

Podlahy:

Podlahy vSech provoznich mistnosti jsou lehce omyvatelné, snadno Cistitelné, trvanlivé,

odolné proti mechanickému poskozeni, bezprasné, nehlu¢né a nejsou kluzké. V mistnostech
s vlhkym a mokrym provozem jsou podlahy vodotésné.
Z divodu prevence rizik vzniku Urazd na pracovistich a na zakladé platnych vyhlaSek a norem
(Vyhlaska 268/2009 Sb., o technickych poZadavcich na stavby a CSN 74 4505), pozadujeme dle
CSN 74 4505 ,Podlahy — Spoleéna ustanoveni, v &lanku 4.17 této normy pFislusnou
protiskluznost podlahy, jenz je dana soucinitelem smykového tfeni ,f “ nebo tfidou protiskluznosti
R. Pro kuchyn, pfipravny a umyvarny je nutno dodrzet protiskluznost R12.

Pro zajisténi udrzby a Cistoty podlahovych krytin je nutno pouzit béznych uklidovych
zarizeni a pomucek (Uklidové nadoby, Cistici stroje) nikoli ¢isténi pomoci stfikajici vody z hadice.

Povrchy stén:

Povrchy stén se fidi uCelem mistnosti. VeSkeré vyrobni prostory (kuchyné&, umyvarny
nadobi, pfipravny) jsou opatfeny obkladem z keramickych obkladaéek min. do vySe zarubni
dvefi.

Pozadavky na technicka zafizeni

Vodovod:

Dimenzovani pfivodd vody urCuje maximalni spotfeba vody. Technologické zafizeni
kuchyné pozaduje pfipojky studené a teplé vody (ohfivaci vany apod.). Pozadavek na profesi
ZTI: projektant ZTI je povinen zajistit v koordinaci s dodavatelem ZTI spinéni normy CSN EN
1717 a CSN 73 6660 — dodavka oddé&lovadu pitné vody.

Pozadovana uprava vody:

Technologicka zafizeni s ohfevem vody (konvektomaty, mycCky, apod.), ktera pro
spravnou funkci potfebuji zmék&enou vodu, budou tuto odebirat z AUTOMATICKEHO
zmékcovace, ktery je feSen v ramci dodavky gastra (stavajici zafizeni). Pozadovana vystupni
tvrdost vody je max. do 5° dle némecké stupnice.

Vzduchotechnika:

Vzduchotechnické zafizeni je nutné v prostorech bez pfirozeného vétrani a tam, kde
vznikaji Skodliviny, tj. nadmérnym vlivem tepla — nadmérny vyvin par. Profese VZT feSi odvétrani
vyprodukovaného tepla a urci potfebné vymeény vzduchu na zakladé hodnot pfikonu jednotlivych
elektrickych spotfebi¢l, uvedenych v soupisu stroju a zfizeni. VeSkeré odvétrani je soucasti
projektu VZT.
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Udrzba:

Zafizeni stravovaciho ¢asti je naro¢né na pravidelnou preventivni udrzbu, tj. planovité
denni oSetfovani stroji a zafizeni. Obsluzny personal musi byt poucen a zaskolen na vSech
typech technologického zafizeni a to jak z hlediska vlastni technologie, tak i z hlediska
bezpelnosti.

Pro zajisténi udrzby a Cistoty kuchynskych provozl je nutno pouzit béznych dklidovych
zafizeni a pomUcek (Uklidové nadoby, istici stroje) nikoli ¢isténi pomoci stfikajici vody z hadice.

Hygiena pracovniho prostredi a sanitace:

Nedilnou soucasti zafizeni stravovaciho provozu je sanitacni fad, ktery zahrnuje soubor
opatfeni, zajistuji technologické a hospodafské podminky pro uskuteChovani a plnéni
hygienickych a protiepidemiologickych pozadavku, vyplyvajici ze smérnice a hygienickych
pozadavki na pracovni prostfedi vydané Ministerstvem zdravotnictvi CR a Nafizeni Evropského
parlamentu a Rady.

Systémy HACCP — monitoring

Podle zakona &. 258 / 2000 Sb. a jeho provadécich vyhlasek v platném znéni, jsou
budouci provozovatelé povinni dodrzovat spravnou hygienickou a vyrobni praxi (SHVP), a
systémy sledovani tzv. kritickych bodd (HACCP). Systém sledovani kritickych bodl bude urcen

provozovatelem. Ten stanovi pocet kritickych bodu a zvoli si sam systém sledovani teplot a ¢asu.

Bezpeénost a ochrana zdravi pfi praci

V oblasti bezpec€nosti prace se vychazi z platnych bezpeénostnich predpis. Prostor
kolem technologickych zafizeni je dimenzovan tak, aby vyhovoval bezpe¢nostnim, provoznim,
montaznim a udrzbovym narokim. Za provozu je nutna zvySena opatrnost pracovnikl
obsluhujicich zafizeni s vafici vodou a zvlasté s varicim tukem, kde je dosahovana teplota pfes
180° C. Pfi manipulaci s horkymi nadobami apod. je nutno pouZivat pfedepsané ochranné
pomucky. V provozu je nutno bezpodminecné dodrzet vesSkeré predpisy pro obsluhu strojniho
zafizeni, vydané vyrobcem.

Pracovni prostredi
Prostfedi v jednotlivych mistnostech je stanoveno dle CSN 33 2000-3 pouze jako
doporucené pro komisionalni schvaleni. Navrh prostfedi vychazi z technologického provozu
kuchyné a z pfedpokladanych pouzitych el. zafizeni.
Kuchyné AA6
AD2 — 1,5m kolem myciho stolu
AD3 - 0,2m nad podl. pfi sanitaci
Umyvarny AAS
AD2 — 1,5m kolem myciho stolu
AD3 - 0,2m nad podl. pfi sanitaci

Pfipravny zeleniny AAS5
AD2 — 1,5m kolem myciho stolu
Sklady AA5, AD1

Mistni vihkost se muze ve vySe uvedenych prostorach vyskytnout na podlaze a max. do vySe
1500mm nad podlahou. Umyvaci prostory ve v3ech €astech kuchyné budou posuzovany dle
CSN 332000-7-701. V uvedenych prostorech, vzhledem k provozu vzduchotechnického zafizeni,
nedojde ke sréaZeni vody na sténach. PFi udrzbé podlah a stén (i v mistnostech vybavenych gulou
nebo podlahovym roStem) nebude pouZita stfikajici voda z hadice. V kuchyrfiském provozu se
neuvazuje, ze by elektrické stroje a pfistroje byly v dosahu vody stfikajici, tryskajici ze vSech
stran nebo Ze mohou byt vodou zaplaveny.
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h) udaje o spotiebé energii

Celkova hodnota instalovaného pfikonu byla stanovena souétem piikonl instalovanych
zafizeni 1.PP, 1.NP kuchyné a 1.NP vydeje. Elektrickd energie a rozvodni sité 3 x 230 /400
V, 50 Hz.

Celkovy instalovany pfikon eil...................... cca 216 kW

Predpokladana soucasnost je ............... 0,6

V této hodnoté neni zapolteno zafizeni na ohfev TUV ani zafizeni instalovana v ostatnich
Castech provozu.

Provoz stravovaci €asti nema negativni vliv na zivotni prostredi.
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i) Poznamky a upozornéni pro dodavatele, pozadavky na standard

- Veskeré prvky vydejni linky (spodni konstrukce, pracovni desky, nastavby,
obklad stény, vykryvaci prvky apod.) budou vyrobeny ve stejné povrchové
upravé! Je pozadovan matny vzhled téchto nerezovych prvkl (brouseny ci
kartacovany povrch). Vybrany dodavatel je povinen predlozit referen¢ni
vzorek této povrchové upravy a uvazované sily jednotlivych konstrukénich
prvki ke schvaleni architektovi a projektantovi této ¢asti.

- Veskeré nerezové drezy, stoly se diezem a umyvadla budou osazeny
sifonem, sedlem a prepadem nebo zatkou a stojankovou smésovaci baterii —
soucasti dodavky GASTRO ! (musi byt tedy soucasti ceny stolu/diezu).

- Vybrany dodavatel je povinen koordinovat dodavku s dodavatelem (vyrobcem)
interiérového oplasténi a pojezdové drahy na plata. Pokud dojde pfi této
koordinaci k potfebé& uUprav nékterych technickych feSeni, i dilich detaill, je
dodavatel GASTRO povinen se témto Upravam ve své dodavce pfizpUsobit.

= Vybrany dodavatel je také povinen koordinovat svoji dodavku s dodavkami stavby
(chladici boxy, podlahové vpusté, vzt zakryty).

- Pokud je v sestavé nerezového nabytku vice nerezovych stoll, je povinnost
dodavatele tyto (dle techn. moznosti) spojovat a vyrobit je pod jednou hygienickou
deskou! Prfipadné zbyteéné spary mezi jednotlivymi pracovnimi deskami nebudou
akceptovany.

= Pro montaz technologie musi byt zajisténa prostorové dostatetna dopravni trasa.
Ktera bude respektovat velikosti technologii a jejich sou€asti. Tuto trasu si provéri
a zajisti vybrany dodavatel.

= Vybrany dodavatel je povinen na vilastni naklady zajistit tzv. ,revizi provadéci
dokumentace® a tuto pfipadné upravit dle svych potfeb a dle pozadavku platnych
pro skute¢né vybrané prvky technologie.

j) Pozadavky na standard

Provedeni celého vybaveni a vSech jednotlivych soucasti systému musi splinovat nasledujici
podminky:

- CE/CSN/HACCP /DIN a dalsi pfislugné predpisy
- pravidla pro dobrou kulturu stravovani

- vysokou uroven hygieny a sanitarni udrzby

- minimalizovana spotfeba energii

- snadny a bezpec¢ny provoz i obsluhu
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Technologicky standard - aktivni technologie:

Technologické standardy jsou tvofeny timto dokumentem, Technickou zpravou, Soupisem
stroji a zafizeni — vykazem vymér a projektovou dokumentaci resp. jeji Vykresovou &asti.

Tyto technologické standardy pfipousti pouziti i jinych, kvalitativné a technicky obdobnych,
nebo lepsich feSeni. Tato jina feSeni vSak musi splfiovat, nebo pfevySovat pozadavky na vykon,
nebo funkci, ur€enou v téchto technickych podminkach a ve vykazu vymér.

Pokud bude pouzito jiné, kvalitativné a technicky obdobné, ¢i lepSi feSeni, musi byt na
pouziti tohoto feSeni upozornén investor. Zhotovitel je povinen vsSechny vyrobky pied
zabudovanim do stavby (resp. pred zahajenim vyroby) predlozit AD a TDI k odsouhlaseni
(vyvzorkovat).

Obecné technologické standardy — nerezovy nabytek:

= Provedeni nerezového nabytku je uvazovano ve vysdim stfednim standardu

= Bude pouzivana vyhradné tzv. potravinaiska (nemagneticka) nerez ocel.

= Veskeré pracovni desky i spodni police budou vyrobeny s tzv. ,okapniCkou zamezujici
zatékani a vzlinani vody.

= Provedeni desek pracovnich stolu je feSeno tak, Ze na vSech stranach, které se dotykaji
stény, nebo vyssi technologie, je deska opatfena zadnim, popfipadé bo¢nim dvojitym lemem
vysokym min. 40 mm.

= Podnozi stolt je svafené u uzavienych profili 40x40x1,5mm v jednu tuhou celonerezovou
konstrukci. Nohy stolu jsou opatifeny nastavitelnymi rektifikacnimi patkami.

- Pouziti plastll je u pantt dvirek stoltl, chlazenych stoli a skfinék nezadouci, tyto musi
byt vzdy nerezové.

= Pracovni desky o celkové tloustce 40mm jsou vyrobeny z nerezového plechu tl. min.
1,25mm, vyztuZeny a podlepeny omyvatelnou lamino-deskou

= Pracovni deska vydejni linky o celkové tloustce 50mm je uvazovana z minimalné 1,5 mm
silného plechu.

- Veskeré konstrukce stolu, regalt a polic musi byt z uzavienych profild ¢tvercového, nebo
kruhového prafezu

= Nasténné police a stoly musi byt celonerezové (bez pouZziti dfevotfiskovych desek).

= Nerezovy nabytek bude vyroben az po tzv. ¢istém zaméreni s toleranci +/- max. 3 mm.

= Police stoll, skfinék, regald a vozikd budou vyrobeny z nerez plechu tl.1mm, vyztuzeny
uzavieny profily, spodni hrany polic zaobleny falcovym ohybem. Maximalni celoplodné
zatizeni jedné police regalu je 80kg. Min. celoplosné zatiZzeni jedné police nasténné je 40kg.

= Veskeré dfezy osazené tlakovou, nebo oplachovou sprchou musi byt vyrobeny s ostfikovou
sténou = zadnim lemem min. 300 mm vysokym!

= Zasuvky stoll se pohybuji na specialnich nerezovych loziskovych vysuvech s moznosti 100%
vysunuti s jiSténim proti vypadnuti a aretaci v krajnich polohach.

= Dverfe stoli a skfinék jsou dvouplastové z plechu tl.1mm, pohybuji se na loziskovych
posuvech s aretaci v krajni poloze.

= VesSkeré uvazované drfezy, umyvadla a vylevky budou lisované, odsazené v nerezoveé
pracovni desce s prolamovanim, spadované k vytoku.

- Je preferovan nerezovy nabytek tuzemské vyroby. Zahrani¢ni vyroba vzhledem k narokiim na
koordinaci dodavek, zaméfeni apod. neni pfili§ vhodna.
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MATERIALY A ZPRACOVANiI NEREZOVEHO NABYTKU A VYDEJNI LINKY

Nasledujici specifikace se vztahuji na vSechny polozky zminéné dale, které jsou zkonstruované na
miru, tj. na veSkeré polozky specifikace oznacené v technologické skupiné jako ,nerez“ nebo ,vydej*.

Tam, kde jsou vyrabéné komponenty zminény pouze pod jednoduchym nazvem, napf.
,odkapavaci plocha“, rozumi se tim, Zze zminéna soucast bude vyrobena v souladu s podklady pro
specifikace dle VSeobecnych vyrobnich norem nebo dle pozadavk( udanych na podrobném vyrobnim
vykresu, ktery je dodavan jako ¢ast dokumentace pro nabidkové fizeni a v pfipadé rozporu mezi vykresy a
vySe uvedenou €asti specifikace se bude rozhodovat a Fidit timto detailnim nacrtkem.

VSechny pouZité materidly musi byt nové a musi mit nejvyssi kvalitu, schvalenou pro dané odvétvi,
jakoz i museji odpovidat specifikovanym jakostnim normam.

Nerezovou oceli se rozumi chromniklova ocel 18/10. Musi odpovidat pfedem stanovené tloustce
dle norem, a to nasledovné:

(minimalni tloustka)

- Drezy, hluboké 1,0/1,5 mm
- Odkapavaci pulty 1,5 mm
- Pracovni desky 1,5 mm
- Horni police 1,5 mm

- Police v podstavbach 1,0 mm
- Korpusy skfinék 1,0 mm
- Nerezové trubkovi (40x40 mm) 1,5 mm
- Vodici listy 1,5 mm
- Zakladny skfinék 1,0 mm
- Deskové regaly 1,25 mm
- Dvitka 1,0 mm

Povrchy vSech stoll, polic, vnéjSich obkladacich prvku skfiflovych dvifek a odkapavaci pulty
museji byt vyrobeny z jednoho kusu nerezového plechu, pokud to umozni dostupné velikosti desek. Povrch
musi byt plochy, bez vybouleni, ohyb( &i povrchovych nedostatki. VSechny tloustky musi byt vétsi nez
normované v pfedem stanovené toleranci pro chromniklovou ocel po brousSeni. Dokonlené plechy
presahujici danou toleranci nesmeéji byt pouzity, nebot nesplnuji tuto specifikaci.

Tam, kde velikost zafizeni vyZaduje pouZiti vice neZ jen jedné kovové desky, tyto plechy musi byt
pfipojeny tupym spojem a vSechny spoje budou mit pribézny svar podél celé délky.

Pokud je to mozné, obkladaci a upinaci prvky i pfisluSenstvi by mélo byt dilensky vyrobeno z jedné
(1) ¢asti a dodano na misto zakazky zcela sestaveno. V pfipadé jakychkoliv zmén v oblasti dodate¢ného
zpracovani ¢i nakladd vzniklych kvali tomuto pozadavku na jednodilné provedeni, budou vesSkeré takové
naklady hrazeny ze strany Dodavatele.

Prilis velké kusy zafizeni, které by nebylo mozné pfivést do budovy jako jeden (1) kus, museji byt
zkonstruované pomoci montaznich spojl. Tam, kde je montazni spojeni nezbytné, musi byt pracovni
desky svafeny v montéznich spojich; pokud to neni mozné, musi byt usazeny pomoci fixaéniho
utahovaciho uhelnikového profilu navafeného na spodni stranu pracovnich desek a dotaZzenych k sobé co
nejtésnéji nerezovymi Srouby s podloZkami a pochromovanymi maticemi. SeSroubované montazni spoje
budou povoleny pouze tam, kde je toto vyslovné uvedeno na technickém nakresu nebo vyZadovano u
konkrétni polozZky.

V pfipadé nutnosti musi byt povrchy pracovnich desek a ramové konstrukce vhodné spojeny tak,
aby byl usnadnén pfistup k mistu realizace zakazky.

Spoje na nerezovych povrSich musi byt navrzeny tak, aby bylo dosazeno provedeni povrchu
odolné vodé&, mastnoté a bakteriim/hmyzu.

Dva pfislusné okraje plosnych spoji k sobé musi pasovat profilem nebo pfiénym fezem, a vSechny
horizontalni &i vertikalni povrchy musi licovat a byt v roviné.
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Pokud to vyrobce preferuje nebo pokud je to obsazeno v polozkové specifikaci, mohou byt spoje,
at' uz ,tovarni“ &i ,montazni“, po pfedchozim souhlasu svareny.

V takovém pfipadé vyrobce poskytne svoji vlastni svafovaci, brousici a lestici techniku a zajisti, ze
takto zpracované zafizeni bude kompatibilni s inzenyrskymi sitémi v misté instalace zakazky.

Upevnéni na odkryté povrchy bude svareno, hladce ukotveno a vybrouSeno tak, aby odpovidalo
napojenym povrchim.

VybrouSeny lic na v8ech povrSich kazdé jednotlivé sou€asti vybaveni musi vést rovnobé&zné
s nejdel8im rozmérem zafizeni. Pfilehlé soucasti vybaveni budou mit lic vedouci ve stejném sméru.

Veskera viditelna nerez ocel bude v kone¢né Upravé brousena na 5 mill (hrubost 220-240).

Nerezové trubkovi bude normovano jako typ AISI 304. Trubky budou Ctvercového prafezu 40 mm
x 40 mm. Trubkové vedeni mize byt protazeno beze spar nebo s viditelnymi svary, ukotvené a s hladkou
brousenou Upravou, bez odlitkovych vad, pfebyteénych vrstev, prasklin i trhlin a jinych povrchovych
defektu.

VSechny spoje mezi nohami a pfipojenim k zafizeni musi byt svafené, ukotvené a v broudené
Upravé.

Veskeré technické vybaveni a dalsi pfisluSenstvi pouzité spolu s dodavanym zafizenim musi byt
také z nerezové oceli.

Soucasti otvirané tahem/bez rukojeti musi byt provedeny jako nedilné ¢asti montazni sestavy, ke
které patfi.

Panty pouze nerezové musi byt navafeny nebo nasroubovany na dvitka &i konstrukci. Srouby
budou nerezové nebo Ize panty upevnit pomoci nerezovych nytll, které budou zapusténé a brousené.
VSechny panty budou odolné a bezudrzbové. Jakakoliv pouzita metoda by méla byt dodrzena v celém dile.

Vyrazy ,svafrit’, ,svafeny“ nebo ,svafovani pouzivané v této specifikaci znamenaji, ze kovové

spary budou prubézné svareny na exponovanych povrsich, viditelné souc€asti pak museji byt hladce
zbrouSené a vylesténé tak, aby licovaly k sousedicim povrchim.

VSechny tovarné vyrabéné prvky, které maji kovové spoje, musi byt fadné svareny v souladu
s platnymi doporucenimi. V8echny svary musi byt pevné, odolné, bezvadné, neporézni, bez prohloubenin
a trhlin. Svarfované dily maji byt stejnorodé, stejné barvy a povrchové upravy jako pfiléhajici plochy.

PrebyteCny kov a karbidové srazeniny musi byt obrouSeny, véetné hibetu svarl, v hladké
brousené upravé. Skryté svary maji byt zarovnané a zabezpelené proti poranéni. Natvrdo pajené spoje
jsou neprijatelné. Pokud je néktera pozinkovana &ast poSkozena nasledkem svafovani nebo brouSeni,
musi byt tato galvanicky svafena a nekvalitni ¢ast tak musi byt nahrazena.

VSechny svafené spoje musi byt stejnorodé jako vychozi dil.

Tam, kde je tfeba provést bodovy svar, svary smi byt od sebe v maximalnim rozestupu 75 mm a
museji byt na vSech pohledovych stranach hladce opracované.

Pokud je nutné pfichytné svafovani, svafované dily musi mit alespori délku spoje 12 mm
v maximalnim rozestupu 100 mm.

Veskeré svafovani musi byt provedeno svafovacim dratem stejného sloZeni jako svafované plechy
¢i casti.
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Svéary musi byt pevné a odolné a prebyteény kov &i vybledla mista museji byt obrouSena. Spoje
museji mit hladkou finalni Upravu jako pfiléhajici plochy.

Svary musi byt zbavené vSech nedostatkl jako napf. prohloubenin, pfebyte¢nych vrstev, stfikanct,
trhlin, deformaci nebo barevnych odchylek.

VSechny viditelné svafené spoje budou zbrouSené, zarovnané s pfilehlym materialem a Cisté
zakonlené, aby stimto ladily. VSechny brousené povrchy budou brousené nebo oSetfeny tak, aby
odpovidaly napojenym povrcham. PFi vSech brusnych operacich je tfeba dbat vysoké opatrnosti a predejit
nadmérnému zahtati kovu a zméné zabarveni.

Brusné kotouce a pasy pouzité pro brouseni nesmi obsahovat Zelezo ani pouzivat uhlikovou ocel.
V kazdém pfipadé, zrniCka z brouSeni nahrubo museji byt nasledné odstranéna jemnéjSimi brusnymi
operacemi. Struktura brusné finalni Gpravy musi byt stejna a hladka.

Tam, kde jsou lomené ohyby, nesmi byt znamky prolamovani ¢&i jinych povrchovych vad a pokud
zlomy nevykazuji jednotny vzhled materialu, musi byt tyto opravy tak, aby byly hladké a rovhomérné po
celé délce. Finalni vyrobek musi byt bez kaza.

Stfihané kraje nesmi mit ostré hrany, roztfepeni nebo vystupky. V pfipadé sefiznuti na pokos nebo
v pfipadé zaoblenych roh( musi i tyto byt Cisté zbrouseny v jednotném stylu a v Zadném pfipadé nesmi
material pfesahovat.

Viditelné povrchy zafizeni nesméji mit Zadné Srouby, zavity ani nyty. Kdekoliv jsou vSak Srouby
pouzity k upevnéni krycich list k oblozeni a konstrukcim ohfivacu, pultd, skfinék a obdobnych zafizeni, a
dale k pfipevnéni pracovnich desek pultt nebo stold k hornimu Uhelnikové profilu €i jiné konstrukci, takové
Srouby a zavity musi byt skrytého zapusténého typu.

Pokud jsou néjaké zavity Sroubl a svorniku na vnitini ¢asti upinacich prvkd a jsou viditeIné nebo
mohou pfijit do styku s utérkou, takové Srouby nebo zavity svorniki museji byt hladce zbrousené nebo
pfipadné vybavené uzavienou matici nebo kryci zaslepkou tak, aby nepfedstavovaly riziko pro pracovniky.

Kdekoliv jsou Srouby a zavity navafeny na spodni stranu li5t nebo pracovnich desek, pak i rubova
strana svaru musi byt Cisté zakon&ena v souladu s pfilehlymi povrchy list a desek. Vyklepavanim nebo
zahfivanim a zatahovanim svaru se mohou objevit jamky a prohlubné a tyto musi byt obrouseny a
vyleStény do plocha.

Nasledujici seznam obsahuje vybaveni, u kterého je tfeba brat na zfetel bezpecnost prace:

= veSkeré zasuvky na nacini a ulozné skfinky musi byt uzamykatelné
= vS8echny chladici boxy, skfiné a napojové automaty musi byt také vybavené zamkovym systémem.

Dodavatel se u elektrickych zafizeni zavazuje dodat veSkera zafizeni s jiz pfipravenou elektroinstalaci.

VSechny zasuvky pro pfipojeni specifikované jako sou€ast daného zafizeni musi byt obstarané ze
strany Dodavatele a musi byt pfipojené k jednomu vystupu a pfipravené k zavérenému zapojeni.

Aby bylo zaru€eno shora uvedené, Dodavatel se zavazuje provést oznaleni celého vybaveni a jeho
otestovani dle niZe uvedenych pravidel.

Veskeré zafizeni napajené elektrickym proudem musi byt vybaveno identifikaéni nalepkou (nebo
jeji obdobou), pfipevnénou na kryci skfii koncového elektrického zafizeni. Tento Stitek musi mit
nezaménitelné &tyfmistné Ciselné oznaceni uzité pouze pro identifikaci daného pfistroje.

Popisy, umisténi a identifikacni Cisla vSech zafizeni musi byt zapsana na Soupisu vybaveni, a to
na kazdy inventarizacni list jen jedna polozka.
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ZkuSebni elektrické zapojeni vesSkerého zafizeni musi byt provedeno pfed vlastni Kontrolou
pfipravenosti dila k pfedani. Tyto testy musi zahrnovat:

Detailni vizualni kontrolu celé elektrokabelaze a pfipojeni a zajisténi jejich integrity. Veskeré
kabelové koncovky zafizeni musi byt zacisténé.

ZkouSku izolaéniho odporu, ktera potvrdi, Ze minimalni odpor mezi vdemi vodii a uzemnénim je
alespon 2 MOhm. Zkousku ochrany uzemnéni za pomoci autorizovaného méficiho pfistroje, testujici, zda
vSechna odkryta kovova obloZeni jsou fadné uzemnéna.

PFislusna nalepka s uvedenim data provedeni testd a oznacenim, Ze zafizeni splhuje dané
poZadavky, musi byt pfipevnéna na viditelném misté, ale v dostate¢né vzdalenosti od vSech pracovnich
ploch.

Vysledky shora uvedenych testll musi byt zapsany v Soupisu vybaveni. VeSkeré kontrolni
listy/zapisy musi byt poté svazany do pofadace volnych listd a tato slozka bude pfedana technikovi pfi
Kontrole pfipravenosti dila k pfedani.

Veskeré tovarné vyrabéné kusy budou dodany na misto zakazky s etiketami pro zapojeni na misté
instalace.

DRUHY KONSTRUKCI

Ramy
profily a nekryté ramové konstrukce budou vyrobeny z nerezového trubkovi, 40 mm x 40mm
¢tvercového profilu, svarené a lesténé, pokud neni uvedeno jinak. Typ AlSI 304.

VSechny zakryté ramy budou vyrobeny ze svafovaného uhelnikového profilu nebo ocelovych trubek
¢tvercového profilu se vSemi spoji hladce zbrousenymi Typ AISI 304.

U prvku pfipevnénych k soklim nebo s podstavci musi byt k dispozici nivelaéni zafizeni a to co nejmensich
rozmérd a pohledové skryté.

Pokud se jedna o volné stojici konstrukce, musi byt tyto vybaveny vy8kové nastavitelnymi nohami
Z nerezové ocele (nebo plastovymi), s vnitini zavitovou objimkou s moznosti nastaveni ne méné nez 50
mm.

Takové prvky musi mit uzaviené dno chranéné proti vniknuti Skadcu.

Pokud jsou ramy soucasti konzolové konstrukce, Dodavatel musi zajistit odpovidajici podpérny nosny
systém pro dany prvek. Dodavatel bude pIné zodpovédny za sestaveni a pfipevnéni opor ke konzolovym
konstrukénim prvk{m.

Pracovni plochy
Veskeré povrchy musi byt nerezové, viz vySe, véetné nastavcovych prvkid a desek pres police.

VSechny podklady tykajici se provedeni vrchnich nastavcu, jejich rozmérl a pohledovych detailll musi
odpovidat pfilozenym vykresum.

Veskeré pracovni plochy budou brousené dle vy3e uvedeného popisu. Rohové spary
s omyvatelnou deskou na sténach a spodni lemy jsou Cisté svafeny a zbrouSeny. Dolni lemy odpovidaji
sile 50 mm a ochranna deska proti postfikani zdi musi mit rovnéz 50(40) mm. Spodni lemovani je zahnuté
dovnitf a profilované. Rubové strany jsou vyztuzené nerezovymi profily a pfiSroubované nebo svafené
k pracovnim deskam a utésnéné.

- pracovni plochy do Sife 750 mm musi mit jednu Uhlovou vyztuhu umisténou uprostied
- pracovni plochy §ife 750 mm — 900 mm musi mit dvé uhlové vyztuhy rovnomeérné rozmisténé

Zvukové izolaéni panely jsou nalepeny mezi jednotlivé profily. Musi byt potazeny 3 mm silnou
vrstvou vodé odolného tmeliciho materialu, na neasfaltové bazi, hygienicky schvalného.
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Tam, kde jsou pracovni plochy zkonstruované na chladicich skfinich, musi se provést revize
izolaci tak, aby odpovidala standardim a jak to vyZaduje vyrobce chladiciho zafizeni.
Veskeré izolace musi byt jednolité a nesmi na pracovnim povrchu zpUsobit zadné ,pukliny*.

Pracovni desky budou vyrobeny z jednoho (1) kusu nerezové ocele.

Plochy, které jsou napojené ke zdi, sloupim a jinym zafizenim musi byt stejnomérné ohnuty na
radius 15 mm ke 100 mm vysoké ochranné desce. VSechny omyvatelné ochranné desky na sténach musi
byt zcela pfilozené na boCni stranu okraje pracovni plochy. Pokud je plocha vybavena dfezem, myci
prostor musi byt 20 mm zapustén a tim se zde vytvofi okapni okraj. V8echny nadrze musi byt akusticky
odizolované.

Plochy stol(i do velikosti 1200 mm musi mit Ctyfi (4) nohy. Pro kazdych 1000 mm prodlouzeni nebo
dodate¢ného dilu desky musi byt pfidany dvé (2) dalSi nohy.

Zasuvky
Jsou samozaviraciho typu, usazené na kolejnicich s valeCkovym loziskem a vysuvnymi vodicimi

drazkami. Musi byt vybaveny omezujicimi zarazkami, snadno uchopitelnymi drzadly a vyjimatelnymi
zasuvkovymi prostory se zaoblenymi rohy. Zasuvky musi byt osazeny do pIiné zapouzdieného télesa z 1
mm nerezové ocele s Upravou proti Skidclim a uzavieného ze vSech stran i zespod. Vnitfni zasuvkové
prostory musi byt také znerezu s moznosti jejich myti v myékach nadobi. Celni panely maji byt
z normované ocele, dvojitého panelového typu. VSechny zasuvky musi byt zvukové izolované. Dynamické
zatiZzeni zasuvky musi byt min. 50 kg

Cely montazni set zasuvky a vnitfniho Supliku musi byt snadno odnimatelny z vysuvného vodiciho
mechanismu. Mezi jednotlivymi zdsuvkami musi byt horizontalni kryci nerezovy panel pro pfipad, Ze je
néktera zasuvka vyjmuta.

Zasuvkové fady musi odpovidat popisu v polozkové specifikaci a musi byt zkonstruované tak, jak
se uvadi vyse, pficemz museji byt zcela uzaviené s otvory pro zasuvky.

Zasuvkové fady musi mit pfedni strany zasuvek zarovnané s pfedni stranou skfinék a musi byt
pouzitelné pro uklddani standardizovaného GN kuchyriské nadobi tak, jak je to uvedeno v polozkové
specifikaci.

Zavésné police

Police musi byt konstruovany z brousené 1,0 mm nerez ocele s bo€nicemi zahnutymi smérem
doll 0 40 mm a dale dospod o0 15 mm kanalkovym zplUsobem — profil U, a vSechny takto vzniklé rohy jsou
svarené, zbrouSené a hladce vyle$téné, pokud neni uvedeno jinak. Konce a zadni strany musi byt ohnuty
vzhilru cca 51 mm a profilované. Pfedni okraje musi byt zaobleny. Police budou pfimontovany na nerezové
konzolové nosniky pfipevnéné na stény, a to ne méné nez 2 mm silné, uchycené pochromovanymi Srouby.

Kryci panely
VSechny plastové prvky musi byt z nerez ocele, pokud neni uvedeno jinak u konkrétni polozky.

Panely budou vypouklé konstrukce se vSemi rohy svafenymi a leSt&nymi.

Pokud jsou nékde svary viditelné, musi byt provedeny v rohu, zbrouseny a s finalni brousenou
upravou. VeSkeré mezery mezi jednotlivymi panely, ramy a konstrukcemi musi byt utésnéné.

VSechny panely, se kterymi budou v kontaktu potravinafsti pracovnici, musi byt izolované a/nebo
odhluénéné.

Krytky budou ukotvené na haccich regalovych podpér, zavedenych do bok( ramd nebo pomoci
opérného ulozeni za pouziti Eepu a upinakl zasuvkového typu.

Prazdné oddily
panely musi byt pro pfipad nutnosti pfistupu k vodovodnim instalacim nebo elektroinstalacim

koncipovany jako odnimatelné.
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Drezy

Drfezoveé vlozKky jsou z jednoho (1) kusu, hluboce zapusténé, z nerezové konstrukce typu AISI 304,
vertikalni rohy klenuté — radius cca 15 mm. Velikosti jsou dany polozkovou specifikaci. Provedeni -
normovana nerez ocel AlSI 304 (0,8/-1,2 mm).

Drezy jsou navafeny do pracovnich ploch pultd.

Diezy jsou vybaveny 42 mm nerezovym odtokem sitkového typu s pochromovanou koncovkou.
Pokud neni uvedeno jinak, vdechny myci vany musi mit ochranné oplasténi do Sife 400 mm podél
licni pracovni strany. Pokud je dfez nezakryty/viditelny zezadu a ze stran, bude se toto také aplikovat.

Klice

Uzamykatelné skfifiky, zasuvky atd. jsou vyZadovany u veSkerych uzaviratelnych nerezovych
zafizeni tj. chl. stoll s dviftky a zasuvkami, u zasuvkovych blokd, zasuvek, skfifiovych stoll a nasténnych
skFinék atd.

Voziky

Jsou pojizdného typu, zkonstruované z jaklové nerez ocele. Dodavaji se s obvodovymi tlumici
naraz( a kole¢ky s brzdovym systémem v protilehlych rozich. Kole¢ka jsou uréena pro znaéné vytizeny
provoz, museji mit kuliCkova loziska a gumova kole€ka nezanechavajici na podlaze stopy.

Spodni vestavéné chladici pulty (chlazené stoly)

Chladici stoly/pulty vestavéné pod pracovni desky, nebo minutkovou linku, musi mit vnitfni &ast
z broudené 1 mm silné nerezové ocele. VeSkeré spodni vnitini rohy budou zaklenuté na radius min. 2
optimalné 6 mm a vnitfni oblozeni bude svafené, konstruované jako vyparim odolné. Skfifiky budou piné
izolované s minimalné 40 optimalné 50 mm silnou pénovou izolaci shora, na bocich i vespod. Ve vnitfnim
prostoru je vyzadovana nucena cirkulace vzduchu.

Dvere budou vyrobeny z vnitfniho nerezového panelu o sile 1 mm a vnéjsiho nerezového panelu o
sile 1 mm s pénovou izolaci uprostfed. Dvefe musi byt zcela svarené, s ochrannou proti vyparlim a
z materialu uréeného pro velkou zatéz. Zavirani dvefi bude vybaveno vlioZzkovym zamkem.

Vodni lazeh Bain-Marie

Je koncipovana jako kryta rohovéa konstrukce. Musi byt navrZzena tak, aby do ni mohly byt pouZity
standardizované kuchyrfiské nadoby (GN). Sila desky a vany 1,5 mm, vyspadovany k odtoku, vana v
radiusu. Jednotka bude vyrobena jako nedilna soucast pracovnich pultd a bude minimainé 210 mm
hluboka.

Spodni ¢ast elektrickych zafizeni bude vybavena elektrickym ohfivatem namontovanym vespod,
dopInénym hlavni spinaem (zapnuto/vypnuto).

Ohfivace talifa
u vestavnych ohfivacéu talifd/ pojizdnych / tzv. tubusy/ je konstrukéné provedena dvojita sténa
v celonerezovém provedeni a s izolaci. Nepfipustné je jednoplastoveé provedeni.

Zpracoval: Jan Viewegh

Datum: 09/2011
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