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sinstrumentovana tvareci linka 2500 tun”

SMLOUVA
ODILO &.: 2018 673

Kvybérovému fizeni na dodavku zbozi a sluzeb
zadavané podle Pravidel pro vybér dodavateld Operaéniho programu
Podnikani a Inovace pro konkurenceschopnost ¢.j. MPO 56796/18/61100/501/7 (dale jen ,pravidla") s pouZitim
vybranych ustanoveni zakona €. 134/2016 Sb., o vefejnych zakazkach, v platném znéni (dale jen ,zakon") -
nejedna se vSak o vybéroveé fizeni dle tohoto zakona

uzaviena mezi

PRATO,spol. s r.o.

Kovarna VIVA as.
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Smilouva o dilo L10-LVH250011 - 2018 673

Tato smlouva o dilo dle §2586 a nasl. ObCanského zakoniku (zakona & 89/2012 Sb.) v platném znéni, uzavifena nize
uvedeného dne, mésice a roku mezi:

PRATO,spol.s r.o.
se sidlem Praha 5, Nad Santoskou 23, PSC 130 00
IC; 442 67 185, DIC: CZ442 67 185
zapsana v obchodnim rejstfiku vedeném Méstskym soudem v Praze, spisova znacka C6757,

(dale len,Zhotovitel”

Kovarna VIVAa.s.
se sidlem Zlin, Vavreékova 5333, PSC 760 01
IC: 469 78496, DIC: CZ469 78496
zapsana v obchodnim rejstfiku vedeném Krajskym soudem v Brné, oddil B, vlozka 6097,

(dale jen ,Objednatel")

Uzaviraji tuto smlouvu o dilo, stim, Ze obé smluvni strany jednaji pfi uzavirani této smlouvy v ramci své podnikatelské
¢innosti, a Ze se nadale pro uUcely této smlouvy budou oznacovat jiz jen jako ,Objednatel”" a,Zhotovitel", Objednatel a
Zhotovitel dale v textu rovnéz ,Smluvnistrany" a kazdy jednotlivé dale jen ,Sm/uvnfsfrono" atato smlouva o dilo
dale vtextujen ,Sm/ouvo", zni

takto:

Clanek 1
Uvodni ustanoveni

1. Smluvni strany uzaviraji Smlouvu na zakladé vlastni, dobrovolné vule, s cilem upravit jejim prostfednictvim vztahy,
tykajici se pfipravy a realizace Dila pfi respektovani opravnénych zajmd obou stran. Smluvni strany povazuji obsah
této Smlouvy za ujednani v souladu s dobrymi mravy a zasadami poctivé hospodafské soutéze. Smluvni strany
konstatuji, Ze jejich vzajemna prava a povinnosti neupravovana touto Smlouvou se budou fidit pfislusnymi
zakonnymi ustanovenimi obecné zavaznych pravnich predpis.

2. Zhotovitel prohlasuje a podpisem této Smlouvy potvrzuje, Ze je subjektem, ktery ma veSkeré pravomoci a
zpusobilost ktomu, aby uzaviel tuto Smlouvu aveskeré odborné, materialni, manazerské, zkuSenostni,praktické
adal$i potfebné predpoklady, aby fadné avéas splnil veSkeré zavazky Smlouvou predpokladané a ztéto Smlouvy
vyplyvajici.

3. Objednatel prohlaSuje a podpisem této Smlouvy potvrzuje, ze je subjektem, ktery méa veSkeré pravomoci a
zplsobilost k tomu, aby uzavfel tuto Smlouvu a veSkeré odborné, materialni, manazerské, zkuSenostni, praktické a
dal$i potfebné pfedpoklady, aby fadné a v€as splnil veSkeré zavazky Smlouvou pfedpokladané a z této Smlouvy
vyplyvajici.

4. Dilo realizované podle této Smlouvy je specifické jeho rozsahem, komplexnosti a naro¢nosti. Objednatel v této
souvislosti také akcentuje jeho vysoké naroky na kvalitu provadéného Dila, zejména pokud jde o profesionalitu a
kvalitu praci, zvlasté pak v jejich detailu, pokud se tyka funkénosti kazdé byt zanedbatelné ¢asti Dila. Zhotovitel
prohlasuje, Ze sije vSech téchto specifik Dila i vysokych naroktd Objednatele védom a Ze k uzavfeni této Smlouvy a k
realizaci Dila pfistupuje stimto védomim.

5. Zhotovitel v této souvislosti také akcentuje jeho vysoké naroky na kvalitu zadani Dila, zejména pokud jde o
profesionalitu a kvalitu informaci, zvlasté pak vjejich detailu, pokud se tyka funkénosti kazdé byt zanedbatelné &asti
Dila. Objednatel prohlasuje, Ze si je vSech téchto specifik Dila i vysokych narokd Zhotovitele védom a Ze k uzavfeni
této Smlouvy a k realizaci Dila pfistupuje stimto védomim.

6. Objednatel v ramci plnénitéto Smlouvy oekava od Zhotovitele zejména vysokou kvalitu praci, profesionalni pfistup,
odborné fizeni a koordinaci provadéni Dila, dobrou komunikaci sObjednatelem, technickym dozorem i mistné a
vécné prislusnymi Gfady, vykonavajicimi jakoukoliv formu dohledu v souvislosti s realizaci Dila.

7. Zhotovitel v ramci pInénitéto Smlouvy o¢ekava od Objednatele zejména vysokou kvalitu zadani a pfipravnych praci,
profesionalni pfistup, odborné Fizeni a koordinaci provadéni Dila, dobrou komunikaci se Zhotovitelem, technickym
dozorem i mistné avécné pfisluSnymi Ufady, vykonavajicimijakoukoliv formu dohledu v souvislosti s realizaci Dila.

8. Zhotovitel prohlasuje a podpisem této Smlouvy potvrzuje, Zze si podrobné prostudoval vesSkeré podklady, pfedané
mu Objednatelem pro provedeni Dila, Ze tuto dokumentaci povazuje za dostateénou k realizaci Dila, a Ze je schopen
podle pfedanych podkladd Dilo podle této smlouvy fadné realizovat a splinit tak oekavani Objednatele, jak jsou
definovana prostfednictvim této Smlouvy, zejména pak prohlasuje, ze dle této Smlouvy je schopen fadné a vcas
provést pfedmét Smlouvy v souladu s u¢elem této Smlouvy tak, jak je tento vymezen v &l. 2 odst. 7 této Smlouvy.

Stranka 2 z 13



Smlouva o dilo L10-LVH2500Il - 2018 673

Objednatel prohlasuje a podpisem této Smlouvy potvrzuje, ze si podrobné prostudoval nabidku pfedanou
Objednateli v ramci vybérového fizeni a veSkeré podklady, pfedané mu Zhotovitelem, pro provedeni Dila, Ze tuto
dokumentaci povazuje za dostateCnou k realizaci Dila, a Ze je schopen Dilo zhotovené podle této smlouvy fadné
zaplatit a provozovat asplnit tak ocekavani Zhotovitele, jak jsou definovana prostiednictvim této Smlouvy, zejména
pak prohlasuje, Ze dle této Smlouvy je schopen fadné a v€as provést Uhradu pfedmétu Smlouvy v souladu s
ustanovenim této Smlouvy tak, jak je tento vymezen v ¢&l. 7 odst. 1této Smlouvy.

Clanek 2
Predmét smlouvy

1.  Zhotovitel se zavazuje provést pro Objednatele dilo spocCivajici v dodavce, montazi a Instalaci instrumentované

tvareci linky 2500 tun a souvisejicich zafizeni a sluzeb, které spliuji parametry uvedené v této SoD. Zhotovitel
prohlasuje, Ze je seznamen se skutecnosti, Ze zafizeni provozné a technicky souvisi s nasledujici vyrobou a montazi
tvareci linky pro zapustkové vykovky zatepla, kdy tato linka vytvofijeden funkéni celek. Provadéni Dila bude probihat
tak, Zze Zhotovitel bude vyrabét ¢asti Dila, a po kompletaci vSech ¢asti Dila, bude tento celek namontovan u
Objednatele tak, aby bylo Dilo schopno plnit svlj u¢el uvedeny v ¢l. 2 odst. 7 této Smlouvy.
BlizSi specifikace dila véetné jeho technickych parametr( je uvedena v technické specifikaci dila, ktera je pfilohou ¢
L této Smlouvy ajeji soucasti (celé dilo dale v této Smlouvéjen jako ,Dilo"). Tato specifikace musi byt v souladu s
podminkami zadavaci dokumentace vybérového fizeni na dodavku instrumentované tvareci linky 2500 tun.
Objednatel se touto Smlouvou zavazuje k zaplaceni ceny za provedeni Dila. Zhotovitel se touto Smlouvou zavazuje
k provedeni Dila.

2. Pfedmét Smlouvy, tj. zavazek Zhotovitele provést Dilo dle této Smlouvy, zahrnuje zejména:

a. Komplexni dodavku, montaz a zprovoznéni nize uvedenych stroju, zafizeni a sluzeb jako integrovaného celku =
instrumentované tvareci linky pro zapustkové vykovky za tepla. Jedna se zejména o dodani lisu LVH 2500,
dodani indukéniho ohfevu ROBOTERM KSO 1000, dodani ostfihovaciho lisu LU 400, dodani péchovaciho lisu
PLP 400 vcetné dodavky, montaze a zprovoznéni dalSich souvisejicich zafizeni do integrovaného celku -
instrumentované tvareci linky 2500 tun pro zapustkové vykovky za tepla. Soucasti Dila je i montdz a
zprovoznéni nize uvedenych strojl, zafizeni a sluzeb jako integrovaného celku - instrumentované tvareci linky
2500 tun pro zapustkové vykovky za tepla (interni oznaceni ,LIO-LVH 2500 II") v rozsahu a souladu s
technickou specifikaci dila, ktera je pfilohou ¢. 1této Smlouvy.

N

) Induk&ni ohfev pro ohfev polotovard na teplotu kovani

N

) Hydraulicky péchovaci lis 400 t

w

) Hydraulicky vietenovy kovaci lis 25001
4) Zafizeni pro automatické mazani zapustek
5) Mechanicky ostfihovaci lis 4001

6) Robot pro manipulaci
7) Nadfazeny fidici systém instrumentované tvareci linky
8) Ostatni ustanoveni

Ptedani podkladl pro zakladovy plan pro Dilo, (dale téz jen ,Podklady pro zakladovy plan”).
Dovoz a manipulaci Dila do Mista ur€eni na vlastni odpovédnost a naklady.
Provedeni montaze Dila.

b
c
d
e. Provedeni zkousky provozuschopnosti Dila za podminek stanovenych v tétoSmlouvé.
f. Provedeni zaskoleni obsluhy Dila u Objednatele.

g. Provedeni fadného a uplného uklidu Mista uréeni.

h

Dodani kompletni dokumentace Dila v ¢eském jazyce, a to v rozsahu a formé stanovené touto Smlouvou.

3. VeSkery material a soucasti k provedeni Dila (mimo vyslovné uvedeny material v pfiloze ¢.l, ktery neni soucasti plnéni
provedeni Dila), zajisti Zhotovitel. Zhotovitel se zavazuje provést Dilo na sv(j naklad a na své nebezpedi.

4. Hutni material ke zkouskam, provozni naplné, nafadi a nastroje k provedeni zkousky provozuschopnosti Dila dle podminek
stanovenych v této Smlouvé zajisti Objednatel.

5.  Zhotovitel prohlasuje, Ze ke dni podpisu této Smlouvy viastni veSkera opravnéni potfebna k radnému provadéni Dila dle
této Smlouvy a je k provadéni Dila odborné zpUsobily.
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6.

7.

8.

10.

1.

Objednatel prohlasuje, Zze ke dni podpisu této Smlouvy vlastni vesSkera povoleni a opravnéni potfebna k fadnému
provadéni a provozovani Dila dle této Smlouvy a je k provozovani Dila odborné zpusobily.

Smluvni strany se dale dohodly, Ze ucelem provedeni Dila pro Objednatele je komplexni dodavka, montaz a zprovoznéni
uvedenych strojl, zafizeni a sluzeb jako integrovaného celku tvareci linky pro zapustkové vykovky za tepla v souladu s
vybé&rovym fizenim na dodavku zbozi a sluzeb zadavané podle Pravidel pro vybér dodavatell.

Zhotovitel dale potvrzuje, Zejsou mu znamy veSkeré dostupné technické, kvalitativni ajiné podminky nezbytné Kk realizaci
Dila a Ze disponuje takovymi kapacitami a odbornymi znalostmi, které jsou k provedeni Dila nezbytné.

Objednatel dale potvrzuje, Ze jsou mu znamy veSkeré dostupné technické, kvalitativni a jiné podminky nezbytné k
realizaci Dila a Ze disponuje takovymi kapacitami a odbornymi znalostmi, kteréjsou k provedeni, realizaci a k provozovani
Dila nezbytné zejména k pfipravé technologie, mista montaze a nastroju.

Smluvni strany se dale dohodly, Ze dozor nad provadénim Dila ze strany Objednatele po technické strance bude provadét
pan Ing. Milan Pekaf, zamé&stnanec Objednatele (dale t&z jen ,technicky dozorinvestora" nebo téz jen, 7D/").

Clanek 3
Misto provadéniDila

Smluvni strany sedohodly, Ze mistem, kde bude Dilo zhotovovano, je ;
Areadl firmy PRATO, spol. sr.o.. Ocelarska 18/900, Praha 9.

Zhotovitel se zavazuje umoznit Objednateli vstup a moznost kontroly stavu provadéni Dila, pofizovat fotografickou
dokumentaci o plnéni pfedmétu Dila v misté provadéni Dila a to za U¢elem ovéfeni stavu a plnéni povinnosti ze strany
Zhotovitele dle této Smlouvy. Objednatel bude o planované kontrole informovat Zhotovitele pisemnou formou
minimalné t ¥i (3) dny pfedem.
Smluvni strany se dale dohodly, Ze mistem, kde bude Dilo u Objednatele umisténo, tj. mistem, kamje Zhotovitel povinen
Dilo dopravit, provéstjeho montaz, zkousku provozuschopnosti, zaskolit obsluhu, a misto, kde bude Dilo pfedano, je:

budova ¢&.p. 5266, ktera stoji na pozemcich p.C.st. 3336/1, st. 3336/4 a st. 3336/5 v k.U. aobci Zlin (dale téz jen ,Misto
urceni").

Clanek 4
Termin provedeni Dila

Zhotovitel se zavazuje Dilo provést (tj. fadné ukongit a predat -viz ¢l. 8této Smlouvy) vuc¢i Objednateli ve Ihuté do 30.
09.2019.

Smluvni strany se dohodly na téchto jednotlivych fazich provadéni Dila:
a. Predani mista uréeni 01.07.2019
b. Oziveni Dila ajeho uvedeni do provozu v Misté uréeni: 25.-30.09.2019

Objednatel se zavazuje pfipravit Misto uréeni pro montaz Dila nejpozdéji ve IhGté do 30. 07. 2019 dle podminek

uvedenych v ¢lanku 5 této Smiouvy.

Objednatel se zavazuje provést zakrytovani zakladd v mistech umisténi manipulatord v provedeni a nosnosti

odsouhlasené Zhotovitelem nejpozdéji €tyfi (4) kalendafni tydny od pfedani Mista uré€eni.

Objednatel se zavazuje pfipravit kompletné funkéni technologii (drzaky zapustek, zapustky apod.) v pfipravenosti k
zahdjeni provoznich zkou$ek nejpozdéji Sest (6) kalendarnich tydn( od pfedani Mista urceni.

Zhotovitel je povinen Objednatele pisemné vyrozumét o jeho zaméru dopravit Dilo a zapoc€it sjeho montazi v Misté

uréeni nejméné deset (10) dnu pfed tim, nez Zhotovitel zapocne sjeho dopravou do Mista uréeni.

Zhotovitel se dale zavazuje nejpozdéji do tficeti (30) dnl pred zahajenim montaze v Misté uréeni dorucit Objednateli
¢asovy harmonogram montaze Dila, kde bude stanoven a popsan ¢asovy postup a popis montaznich praci tak, aby
Dilo bylo provedeno nejpozdéji vterminu dle odst. Itohoto &lanku.

V8echny terminy plnénijsou v logickych vazbach podminény pfipravenosti Mista uréeni (zaklady, energie, budova,

technologie, nastroje, material, provozni napiné) a véasnym plnénim uvedenych termint platebnich podminek. V
pfipadé nedodrzeni téchto termina si Zhotovitel vyhrazuje pravo posunout pfislusny termin plnéni nejméné o
takovou dobu, o kterou bylo souvisejici protiplnéni a pInéni termin( posunuto Objednatelem na zakladé podminek
a nové stanovenych termint uvedenych v uzavieném dodatku ktéto Smlouvé.

Smluvni strany se dale dohodly, Ze vzhledem k charakteru Dila nema na termin provedeni Dila vliv ani skute¢nost
spocivajici v klimatickych podminkach, tj. ani extrémni zména klimatickych podminek v pribé&hu provadéni Dila nema
vliv na povinnost Zhotovitele provést Dilo vterminu dle této Smlouvy vyjma okolnosti, které maji povahu vy$si moci.

Stranka 4 z 13



Smlouva o dilo L10-LVH2500I11 - 2018 673

Clanek 5
Zakladni podminky provadéni Dila

1.  Zhotovitel je povinen postupovat pfi provadéni Dila s odbornou péci a v souladu s obecné zavaznymi pravnimi
pfedpisy a normami. Smluvni strany se vyslovné dohodly, Ze Dilo musi byt provedeno v souladu s platnymi
technickymi normami, které se k provadénému Dilu vztahuiji.

2.  Objednatel je opravnén provadéni Dila kontrolovat, a to jednak v souladu s ¢l. 3 odst. 2 této Smlouvy, a dale pfi
dals§im prabéhu provadéni Dila. Zjisti-li Objednatel, Ze Zhotovitel provadi Dilo v rozporu se svymi povinnostmi,
zejména tak, Ze je zjevné, Ze byjeho dalSi provadéni vedlo k nikoli Fadnému provedeni Dila, je Objednatel opravnén
doZadovat se toho, aby Zhotovitel odstranil vady vzniklé vadnym provadénim a Dilo provadél fadnym zplsobem.

3. Smluvni strany sjednavaji zavaznost technickych norem pro provedeni Dila i v pfipadé, Ze se jedna o platné normy
doporugujici. Jedna se pFitom o normy platné v CR.

4, Zhotovitel odpovida za vlastni fizeni postupu praci, za dodrzovani vSech pfedpisu a norem vztahujicich se k
provadeéni Dila. Zhotovitel dale odpovida za to, Zze nenaru$i pofadek a Cistotu Mista uréeni ajeho okoli. Zhotovitel
odpovida za zachovani pofadku v Misté uréeni ajeho okoli, jakoz i za véasné odstrafiovani znecisténi ¢ijinych zavad
zpUsobenych provadénim Dila vyplyvajicich z ¢innosti Zhotovitele.

5. V prabéhu montaze bude veden montazni denik, ve kterém budou prostfednictvim dennich zaznam( zapsany
prubéh montaze a skutecnosti potfebné pro splnéni dila. Zapis v montaznim deniku bude odsouhlasen a podepsan
obé&ma Smluvnimi stranami. Pfi zalozeni deniku uréi ob& Smluvni strany své zastupce v Misté ur€eni, ktefi budou
opravnéni provadét zapisy v montaznim deniku. Jména zastupcl budou zapsana v deniku.

Do montazniho deniku se zaznamenavaji téhoz dne, kdy nastaly zejména tyto udaje:

a. prfevzeti nebo vraceni mista montaze,

b. zahajeni, pferuseni nebo zastaveni montaznich praci sodlvodnénim,

c. vyzva k provéfeni montaznich praci, které budou zakryty nebo se dalSim postupem montaznich praci stanou
nepfistupnymi,

d. odchylky montaznich praci od dokumentace sjejich zdivodnénim,

e. pozadavky na viceprace (na ev. dodavky a montaze, které nejsou obsazeny ve Smlouvé o dilo),

f. udalosti rozhodné pro montdz a provedeni Dila,

g provedené zkousky provozuschopnosti ajejich vysledky,

h pfipravenost k dal§i montazi, jejich ukonéeni, vyklizeni pracovisté, vyzvak pfejimce,

i odkazy na zvlastni protokoly sepsané béhem montaze,

j. v§echny ostatni skute¢nosti rozhodné pro spinénitéto Smlouvy, zejména UdajeoCasovém postupu montaznich
praci ajejich jakosti,

k. prostfednictvim montazniho deniku narokuje Zhotovitel u Objednatele pInénijeho povinnosti (napf. provedeni
zalivek, podlivek, pfivody energii, provozni naplné, technologie Objednatele, pracovniky obsluhy a udrzby
Objednatele atd.) v souvislosti sjeho spoluptisobenim stanovenym v pfislusné ¢asti této smlouvy o dilo.

6. Objednatel méa pravo kdykoli do montazniho deniku nahlédnout a zaznamenat v ném své pfipadné poznamky ¢i
vyhrady.

7. Objednatel si dale vyhrazuje udéleni souhlasu se zpisobem provedeni nebo uréeni zplsobu provedeni praci, u nichz
provedeni nestanovi tato Smlouva, jeji pfilohy, nebo jiné podklady pro provedeni Dila uvedené v této Smlouvé.

8. Pfipadné zmény nebo ¢innosti pozadované nad radmec Smlouvy nebo viceprace vyplyvajici z nedostatecné
pfipravenosti, zmén a uUprav rozsahu Dila dohodnutych v prlibé&hu plnéni Dila a ve Smlouvé neuvedenych budou
uctovany naklady na material, subdodavky a hodinovou sazbou pracovnikl Zhotovitele: montér: 780,00K¢,
sefizovac¢: 980,00KE. Rozsah a predpokladana cena vicepraci bude zaznamenan v montaznim deniku a pfedem
odsouhlasena Objednatelem.

9. Zhotovitel je dale povinen byt po celou dobu trvani této Smlouvy pojistén pro pfipad zplsobeni Skody pfi vykonu
jeho Cinnosti, ato minimalné na ¢astku rovnajici se minimalné 50.000.000 K&. Spinéni povinnosti k pojiSténi prokaze
Zhotovitel pfedlozenim dokladu o pojisténi ve IhGté do tficet (30) dnd od podpisu této Smlouvy. Zhotovitel bude
udrzovat sjednané pojisténi po celou dobu trvanijeho odpovédnosti za pfedmétné Dilo, nedohodnou-li se Smluvni
strany jinak. Zhotovitel se zavazuje toto pojisténi nezménit k hor§imu ani nezrusit po celou dobu realizace Dila,
nedohodnou-li se strany jinak.

10. Objednatel se nejpozdéji vterminu uvedeném v ¢&l. 4 této Smlouvy zavazuje pfipravit Misto uréeni pro montaz Dila
tak, ze:

a. bude zhotoven zaklad pro linku, podlahy dle podkladid pro zhotoveni zakladového planu, energetické kanaly a
nosice dle podkladu pro energetické pfipojeni zafizeni;

b. budou k dispozici energeticka pfipojeni, nezbytnd pro montaz Lisu avSech =zafizeniDila -elektfina, vzduch,
chladici voda (pfic¢emz naklady na energie jdou na vrub Objednatele);

c. pracovnici Zhotovitele budou mit k dispozici vlastni Satnu a pfistup dosocialnihozafizeni, spoleéného s
pracovniky Objednatele;

d. Misto uréeni bude osvétleno a temperovano;
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1.

12.

e.
f.

v Misté ur€eni bude k dispozici Zhotovitele provozuschopny mostovy jefab;
v Misté urceni bude pro Zhotovitele vyhrazen prostor pro ulozeni dill a soudasti Dila pfed jejich koneénym
umisténim v rdmci montaze a pro jejich vy¢isténi od konzervaénich prostfedka.

Misto uréeni bude mezi Smluvnimi stranami pfedano na zakladé pisemného predavaciho protokolu, pficemz
Zhotovitel svym podpisem na tomto protokolu potvrzuje, Zze Misto urCenije Ffadné pfipraveno tak, aby mohl fadné
provést Dilo dle této Smlouvy. V pfipadé, Ze bude Zhotovitel rozporovat pfipravenost Mista uréeni, dohodly se
Smluvni strany tak, Zze bude pfizvana nezavisla tfeti osoba, na které se Smluvni strany shodnou, které bude
pfedlozena tato Smlouva véetné jejich pfiloh, a ktera sdéli, zda je Misto ureni pfipraveno k montazi Dila & nikoli.
Toto jeji sdéleni je pro Smluvni strany zavazné. Radné piipravenosti Mista uréeni nebrani drobné nedostatky
nebranici Zhotoviteli v zahajeni montaze Dila. V pfipadé, Ze Objednatel a Zhotovitel dohodou nebo tfeti nezavisla
osoba konstatuji nepfipravenost Mista urceni, prodluzuje se termin kone¢ného provedeni Dila nejméné o dobu, po
kterou nebylo Misto uréeni pfipraveno k montazi Dila.

Na pInénijednotlivych povinnosti ze strany Objednatele je zavislé spinéni zavazkd Zhotovitele. Objednatel zajisti pro
Zhotovitele ¢innosti v nize uvedeném rozsahu:

a.

T ©

- n -0

< x5 <¢c

Bez zbyte¢ného odkladu poskytne zavazné podklady, které mohou mit vliv na stavajici feSeni atykaji se zejména
zpracovani nové vykresové dokumentace v navaznosti na plvodni zafizeni. Zhotovitel pfeda Objednateli bez
zbyte€ného odkladu pisemny seznam pozadovanych podkladd. Objednatel pfeda pozadované podklady bez
zbyte¢ného odkladu Zhotoviteli.

Provede bezpecfnostni Skoleni pro pracovniky Zhotovitele pro ¢innosti v Misté urceni.

Vyhradi Zhotoviteli prostory pro uskladnéni montazniho néafadi a pomucek.

Poskytne Zhotoviteli kryty uzamykatelny sklad pro jednotlivé komponenty hydraulickych ¢asti a elektrozatizeni
ato v Misté urCeni nebo v prostorech, které jsou v blizkém sousedstvi Mista urceni.

Umozni Zhotoviteli ve svych vyrobnich prostorech v Misté urCeni uzit Satny, umyvarny s tekouci teplou a
studenou vodou a \AC.

V pfipadé potfeby zajisti pro pracovniky Zhotovitele Iékafskou pomoc, v€. zajisténi odvozu pfi eventualnich
Urazech a potvrzeni ,Zaznamu o Urazu" bezpeénostnim technikem Objednatele.

Provede uzemnéni Stroje a veSkerych plechovych sklad( a elektroinstalaci, poskytnutych Zhotoviteli montaze,
na ochrannou soustavu objektu.

Doda Zhotoviteli potfebné energie pro montaz a nasledné zprovoznéni Dila ( napf. voda, vzduch, elektfina 230
V, 400 atd.).

Misto uréeni bude fadné ocisténo pro plnéni pfedmétu Dila.
V Misté uréeni budou dodrzena veSkera bezpecnostni, protipozami a hygienicka opatfeni dle platnych obecné
zavaznych pravnich pfedpisd,

Objednatel v pfipadé potfeby zajisti pro Zhotovitele po dohodé za Uplatu drobné strojni Upravy pro operativni
feSeni vzniklé nutnosti oprav nebo Uprav technologického =zafizeni uzivaného Zhotovitelem pro plnéni
pfedmétu Dila.

Objednatel zajisti veSkeré stavebnivypomoci (zaliti kotevnich Sroubu, podlivky technologického zafizeni, sekaci
a bouraci prace, apod.) v dohodnutych terminech a dle specifikace Zhotovitele,

. Veskeré odkryté potrubni a energetické pfivody, které nebudou v ramci pInéni Dila dale opravovany nebo

demontovany budou Objednatelem okamzité zakrytovany.

Objednatel zajisti pro Zhotovitele vnitro staveni$tni dopravu zafizeni, v€asnou dodavku dild do montazni zény
v terminech a dle pozadavkl vedouciho montéra. Pozadavky budou uplatiiovany prostfednictvim montazniho
deniku v pfedstihu dvou (2) dnd.

Objednatel zajisti pfipojeni ¢asti Dila k energetickym zdrojam Objednatele.

Dle pozadavkd Zhotovitele zajisti Objednatel v pfipojnych mistech napojeni ¢asti Dila na zemnici soustavu v
Misté urceni.

Objednatel zajisti protipozarni zabezpeceni v Misté uréeni v€. povoleni a dozoru pfi a po svafovani a paleni,

V ramci arealu Objednatele bude zajisténa ostraha Mista urceni,

Misto uréeni bude vytapéno minimalné na + 5°C

V pfipadé odcizeni nebo poSkozeni skladovanych véci u Objednatele (a to vCetné obdobi montaze) zajisti
Zhotovitel za uplatu nahradu, nebo provede opravu. V takovém pfipadé bude mezi Smluvnimi stranami
dohodnuto prodlouzeniterminu provedeni Dila.

Misto uréeni bude dostate¢né& osvétleno.

Objednatel zajisti nové provozni napiné, material a technologie pro provedeni zkou$ek pfi ozivovani Dila.
Objednatel zajisti pro Zhotovitele manipulaci pfi skladovani ¢asti Dila mimo misto montaze v Misté urceni.
Objednatel zajisti pfitomnost proSkolené obsluhy pro zkousky provozuschopnosti Dila.

Objednatle zajisti vnitro stavenistnitransportni a zvedaci mechanizmy svazacimi prostfedky pro manipulaci se
zafizenim v¢etné obsluhy dle harmonogramu a pozadavku Zhotovitele,

Pokryti kabelovych kanald, kanalu pro hydrauliku, vodu, vzduch apod.
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aa. Objednatel zajisti zabradli ajina bezpecénostni zafizeni, ktera nejsou pfedmeétem Dila.

bb. Objednatel zapuj¢i ve vyjime€ném pfipadé svafecky a brusky, pfiCemz plati, ze tyto nastroje musi mit pro
provadéni Dila v potfebném rozsahu Zhotovitel,

cc. Objednatel zajisti pfipojeni pro modem vzdalené spravy dat.

dd. Objednatel zajisti pro Zhotovitele bezuplatné vjezdy a vyjezdy vozidel Zhotovitele do prostoru Mista urceni,

ee. Objednatel si zajisti zakryti podlah kolem Lisu a ostatniho zafizeni dle pozadavka av terminech dle Zhotovitele.
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Clanek 6
Cena Dila

1. Cena dila je Smluvnimi stranami stanovena dohodou v celkové vysi;
64.642.857,00 K& bezDPH
(slovy: SeesatctyfimilionGSestsetétyficetdvatisicosmsetpadesatsedm korun ¢eskych)

2. KvySe uvedené cené bude pfipoctena DPH ve vySi 21 %, tj. 13.574.999,97 K&. Celkova cena Dila v€etné DPH pak €ini
78.217.856,97KE.

3. Cena je stanovena dohodou podle zakona & 526/1990Sb. Cena je pak stanovena jako pevna a nezménitelna s
vyjimkou pfipadd uvedenych v této Smlouvé.

4. Zména sjednané ceny je mozna pouze dohodou obou smluvnich stran, dale pak pokud v prabéhu realizace Dila, po
podpisu Smlouvy dojde ke zménam sazeb DPH nebo ke zménam jinych danovych pfedpist majicich vliv na cenu
Dila. Dojde-li k takovéto zméné pravnich pfedpisl (zejména pak vySe sazby DPH), dochazi ke zméné ceny Dila
okamzikem uc¢innosti pravniho pfedpisu, ktery uréuje danou zménu. Cena se pak méni tak, jak se méni pfislusna
danova sazba (napf. pfi snizeni sazby DPH o 3 % bude k cené uvedené v odst. [tohoto €lanku pfipo¢tena DPH ve
vysi 18 %).

5.  Zhotovitel prohlasuje, Zze se dukladné seznamil s podklady pro provadéni Dila a prohlasuje, Ze je schopen provést
Dilo za sjednanou cenu, a Ze v tuto chvili nehrozi zjeho strany pozadavek jakychkoli vicepraci.

Clanek 7
Platebni podminky

1.  Objednatel se zavazuje uhradit cenu dila uvedenou v ¢l. 6 této Smlouvy nasledujicim zplsobem:

a. Objednatel se zavazuje zaplatit zalohu na cenu Dila ve vysi 35.000 000,- K¢ + DPH na zakladé zalohové faktury
vystavené Zhotovitelem, a to tficeti dni po podpisu smlouvy. Zhotovitel je opravnén tuto zalohovou fakturu
vystavit nejdfive v den podpisu Smlouvy obéma Smluvnimi stranami.

b. DalSi ¢ast ceny Dila ve vysi 27.000 000,- K¢ + DPH je Objednatel povinen zaplatit po pfedpfejimce dila lisu
LVH 2500 u Zhotovitele, ato na zakladé faktury vystavené Zhotovitelem, kdy Zhotovitel je opravnén tuto fakturu
vystavit nejdfive v den oboustranného podpisu protokolu o pfedpfejimce dild lisu LVH 2500 u Zhotovitele a
Objednatel je povinen uhradit tuto ¢ast ceny Dila ve |haté tficet (30) dni ode dne podpisu protokolu o
pfedpfejimce.

c. Zbyvajici ¢ast ceny Dila ve vySi 2.642 857,- K¢+ DPHje Objednatel povinen zaplatit po fadném provedeni Dila,
a to na zakladé vyuctovaci faktury vystavené Zhotovitelem, kdy Zhotovitel je opravnén tuto fakturu vystavit
nejdfive v den fadného provedeni Dila (tak jak je toto definovano nize vtéto Smlouvé v ¢&l. 8 této Smlouvy), a
Objednatel je povinen uhradit tuto ¢ast ceny Dila ve lhuté tficeti (30) dnl ode dne doruceni této faktury
Objednateli.

d. Rekapitulace plateb ceny Dila:

Castka DPH Platba:
1.ZALOHA 35.000 000,- K& 7.350 000,-K& 42.350 000,-K&
2.ZALOHA 27.000 000,-K& 5.670 000,-K& 32.670 000 ,-K&
KONECNE vyug&tovani 2.642 857,-K& 554 999,97 K& 3.197 856,97 K&
CELKEM: 64 642 857,00 K& 13 574 999,97 K& 78 217 856,97 K&

Objednatel neni povinen uhradit cenu Dila,dokud nedojde kfadnému provedeni Dila dle této Smlouvy.
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Clanek 8
Pfedani a prevzeti Dila

1. Smluvni strany se dohodly, Ze proces provedeni a pfedani a pfevzeti Dila bude probihat nasledovné:

a.

Zhotovitel v souladu s ¢l. 4 této Smlouvy doruéi podklady pro vyhotoveni zakladového planu Objednateli. Od podpisu
této Smlouvy Zhotovitel bude provadét Dilo spocivajici ve vyrobé tvareci linky pro zapustkové vykovky, resp. jejich
jednotlivych soucasti.

Objednatel pfipravi Misto ur€eni tak, aby bylo mozné zacit s montazi Dila v souladu sterminem uvedenym v &i. 4 této
Smlouvy. Objednatel oznami Zhotoviteli nejméné pét (5) dni pfed planovanym pfedanim Mista uréeni termin, kdy
bude Misto urceni pfipraveno k montazi Dila, a vyzve Zhotovitele k pfevzeti Mista uréeni v souladu s¢l. 5 této Smlouvy
pro ucely zahajeni a provedeni montaze a ozZiveni Dila. Termin pfevzeti Mista uréeni musi byt stanoven tak, aby
pfedchazel terminu zahajeni montaze Dila dle ¢l. 4 této Smlouvy nejméné o pét (5) dnli. Nedostavi-li se Zhotovitel k
pfedani Mista uréeni. Objednatel zdokladuje pfipravenost Mista uréeni pro provadéni montaze Dila (napf.
prostfednictvim nezavislé osoby uvedené v ¢l. 5 této Smlouvy), a Misto ur€eni se bude vtomto pfipadé povazovat za
fadné pfipravené, atermin pro zahajeni montaze, itermin pro provedeni Dila neni nijak dotéen.

Pfedani mista montaze Dila v Misté uréeni bude mezi Smluvnimi stranami podepsan pisemny protokol, kde bude
konstatovano datum pfedani mista montaze v Misté urceni.

O zacatku provadéni montaze Dila v Misté ureni bude mezi Smluvnimi stranami podepsan zéapis v montaznim deniku,
kde bude konstatovano datum zahajeni montaze Dila.

Nejméné tfi (3) dny pfed planovanym zahajenim pfedavaciho fizeni o provedeni Dila je Zhotovitel povinen Objednatele
vyrozumét o planovaném terminu zahdjeni pfedavaciho fizeni. Pokud se Objednatel nedostavi na predani, provede
zhotovitel v§echny ukony zkousky a kontroly Dila. Dilo musi splnit podminky zkousky a kontroly, aby bylo mozno uznat
pfejimku za platnou.

V pfipadé, Ze se Objednatel nedostavi k pfejimce nebo bez udani divodu odmitne podepsat predavaci protokol,
povazuje se Dilo za pfedané a prevzaté a Zhotovitel je opravnén vystavit vyuctovaci fakturu dle ¢l. 7. odst. 1 pismeno
c). To plati i v pfipadé, Zze Dilo spini podminky pfedani a protokol o pfevzeti nebude Objednatelem podepsan bez
uvedeni davodu. V téchto prFipadech specifikovanych v tomto odstavci pfechazi na Objednatele nebezpeci Skody na
Dile.

Vysledkem pFedavaciho fizeni bude oboustranny podpis pisemného pfedavaciho protokolu o pfedani a pfevzeti Dila,
kdy Smluvni strany sjednavaiji, Zze jeho oboustranny podpis je podminkou pro vznik naroku na zaplaceni ¢asti ceny Dila
uvedené v ¢l. 7 odst. 1 pism. c) této Smiouvy.

2. Smluvni strany se dohodly, Ze soucasti pfedavaciho Fizenije:
Pfed provedenim zkousky a kontroly provedeni Dila je objednatel povinen:

a.

T@ ™o a0

i. zabezpecit provozni napiné pro kovaci linku

ii. zabezpecit kvalifikovanou obsluhu pro zaskoleni a obsluhu linky

lil. napojit kovaci linku na energetickd média dle pozadavku pracovnika Zhotovitele

iv. pfipravit navazné technologie, nastroje a material potfebné pro provedeni odzkous$eni kovaci linky
Provedeni zkuSebniho provozu Dila v délce trvani 2x8 hodin s kladnym vysledkem, tj. takovym vysledkem, ktery
odpovida Dilu sjednanému dle této Smilouvy (viz ¢l. 2 této Smlouvy) a tak, ze je Dilo schopno plnit ucel sjednany
touto Smlouvou uvedeny v ¢l. 2 této Smlouvy. Za kladny vysledek zkuSebniho provozu se povaZzuje takovy vysledek
zkuSebniho provozu, kdy Dilo bude ve dvou osmihodinovych sménach pod provoznim zatizenim, kdy bude
provedeno zkuSebni kovani za pouziti nastroji a navaznych technologii Objednatele a bude prokazano, ze dodané
zafizeni spliiuje podminky, které byly pfedmétem zkousky a kontroly, tj. v prdbéhu zkou$ky bylo dosazeno 85%
pouzitelnosti Dila (to znamena preruseni zkousky z duvodu na strané zkouSeného Lisu = nepfitomnost signalu
,volno" pro spusténi Lisu po dobu max. 15% celkového ¢asu provadéné zkousky). Pro uspésné dokonéeni zkuSebniho
provozu musi také Dilo splfiovat nélezitosti protokolu geometrické presnosti stroje a takt pro zakladani polotovaru
do prvni pozice zapustky péchovaciho nebo kovaciho lisu pro kovani referencnich vykovka vychazejicich z Dila musi
byt maximalné 16s, stoleranci +- 0,5s,
Provedeni zaSkoleni obsluhy Objednatele v délce trvani 2x8 hodin, pro dvé samostatné skupiny, pfiéemz musi byt
proskolena obsluha, udrzba itechnici. Toto proSkoleni musi byt provedeno pfed zahajenim zkousek.
Pfi pfedani dila bude pfedana Ix provizorni privodni dokumentace v ti§téné podobé v jazyce ¢eském.
Ovéreni fadného provedeni montaze Dila.
Ovéfeni stavu Uklidu Mista uréeni Zhotovitelem.
Ovéfeni fadného provedeni Dila v souladu stouto Smlouvou.
Pfedani a prevzeti Dila na zakladé podpisu obou Smiuvnich stran.
Do &tyf (4) tydnu po pfedani Dila bude pfedana opravend, konecna verze plvodni dokumentace vjazyce Ceském
vztahujici se k Dilu, ktera zahrnuje rozsah dokumentace dle technické specifikace Dila, ktera je pfilohou &. 1 této
Smlouvy.
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3.

4.

4.

Smluvni strany se dohodly, Ze povinnost Objednatele pfevzit Dilo vznika az splnénim vSech podminek uvedenych v odst.
2 tohoto ¢lanku této Smlouvy. Po spinéni téchto podminek bude mezi stranami podepsan pisemny pfedavaci protokol,
jehoz nalezitosti budou zejména specifikace této Smlouvy, uvedeni kvality spInénijednotlivych bodl uvedenych v pism.
a) az g) odst. 2 tohoto ¢lanku této Smlouvy, soupis vad a nedodélkd s uvedenim terminu jejich odstranéni, a podpisy
Smluvnich stran. V pfipadé, Ze Objednatel odmita Dilo pfevzit, uvede v protokolu o pfedani a pfevzeti Dila |davody, pro
které odmita Dilo pfevzit. Nedojde-ll mezi obéma stranami k dohodé o terminu odstranéni vad a nedodélku, pak plati, Ze
vady a nedodélky musi byt odstranény nejpozdéji do 15.12.2019.

Jestlize zkousSka stroje a kontrola pfedmétu pInéni nebude Uspésné provedena, jestlize bude prokazano, Ze stroj nespliiuje
podminky, které byly pfedmétem zkousky a kontroly, zapiSe tuto skuteC¢nost Zhotovitel do protokolu o pfedani Dila a Dilo
nebude povazovano za pfedané. V této situaci je Zhotovitel povinen bez zbyteéného odkladu zajistit odstranéni vSech
zjisténych vad a nedostatkll a oznamit Objednateli neprodlené nahradni termin provedeni predani Dila Zhotovitel se
zavazuje oznamit Objednateli novy termin pfedani Dila pisemné a to minimalné tfi (3) dny pfed novym terminem
predani.

Smluvni strany se dohodly, Zze budou-Il pfi pfedavacim fizeni vyt€éeny drobné vady a nedodélky, které samy o sobé ani ve
spojeni s jinymi nebrani tomu, aby dilo slouzilo k sjednanému UuUcelu, neni ddvodem k nepfevzeti dila ze strany
Objednatele. Zhotovitel se zavazuje tyto vady a nedodélky uvedené v pfedavacim fizeni odstranit.

V pfipadé, Ze u Objednatele nebude mozné bezchybné pouzit nastroje a navazné technologie dodané Objednatelem pro
provedeni zkousky kovanim, nebo nastroje a navazné technologie Objednatele a navazné zafizeni nebo jiné plnéni ze
strany Objednatele neumozni provedeni plynulého pfedvedeni kovaci linky ve dvou 8 hodinovych sménach pod
provoznim zatizenim, kovaci linka bude pfedana ,na sucho" tj. pfedvedenim vSech funkci kovaci linky bez zatizeni.

Az do okamziku uspésného predani kovaci linky je opravnén nakladat a manipulovat s Dilem pouze Zhotovitel, vyjma
bezpecného uskladnéni Dila nebo jeho &asti v Misté urCeni. Pfi poruSeni tohoto ujednéani pfechazi na Objednatele
nebezpeci Skody na Dile jiz pfed pfedanim kovaci linky.

Clanek 9
Vlastnictvi Dila a pfrechod nebezpeci Skody na véci
Smluvni strany se dohodly, Zze Objednatel nabyva vlastnické pravo k Dilu okamzikem jeho fadného zaplaceni véetné DPH.
Nebezpeci Skody na véci prechazi na Objednatele dopravenim a slozenim z dopravniho prostfedku jednotlivych ¢asti dila

Zhotovitele do zavodu Objednatele nebo jiné misto Objednatelem uréené jako misto pro skladovani.

Clanek 10
Prava z vad Dila, zaruka

Zhotovitel odpovida za vady, jez ma Dilo v dobé jeho provedeni a déale odpovida za vady Dila zjiSténé v zaru¢ni dobé. Dilo
vykazuje vadu vzdy, jestlize neni schopno plnit uc¢el této Smlouvy. Vyjimku tvofi neplnéni Géelu smlouvy zdudvodu chybné
tvareci technologie, chybného naradi, technologického procesu a obsluhy vyroby vykovku.

Zhotovitel poskytuje Objednateli zaruku na jakost Dila v délce dvaceti¢tyf (24) mésicd ato na ¢asti Dila a prace, které dle
této smlouvy na Dile provedl to v8e pfi dodrzeni provoznich zasad uvedenych v pravodni dokumentaci, nejdéle vSak 26,5
mésice od data expedice od Zhotovitele. Zaruéni doba pocind od okamziku pfedani a pfevzeti Dila. Zaru€ni lhita nebézi
po dobu, po kterou Objednatel nemohl Dilo uzivat pro vady dila, za které Zhotovitel odpovida.

3. Vyjimky zodpovédnosti za vady;

a. Zhotovitel neodpovidéa za vady ¢l nedostatky zplsobené zafizenim, které nejsou pfedmétem dila Zhotovitele.

b. Predanim chybnych podkladd a udaji Objednatelem nebo které byly zplisobeny neodvratitelnymi udalostmi
(pfipady ,vy$8i moci" - voda, ohenl atd.).

c. Dily rychle se opotfebujiciml (jde zejména o veSkeré tésnéni), seznam rychle opotfebujicich dilid bude
uveden v pfedané prdvodni dokumentaci).

d. PoS8kozenim nebo zniCenim bezpeénostnich zafizeni.
Vady, vzniklé nedodrzenim ustanoveni pfedanych navodd k obsluze Dila nebo pouzitim Dila v jinych nez
provozné uréenych podminkach.

f. Tim, Ze Objednatel provede bez souhlasu Zhotovitele zmény na Dile, nebo uvede zafizeni do provozu bez
souhlasu Zhotovitele.

g. Zhotovitel dale jakymkoliv zpGsobem neru¢i za vady vzniklé v ddsledku nespravného nebo
nekvalifikovaného uzivani Dila nebo vzniklé zasahem tfetich osob bez pfedchoziho souhlasu Zhotovitele.

h. Pokud Objednatel nepfedlozi fadné provozni knihu zafizeni s uvedenim pfisluSnych zaznami o
kontrolach aprovadénych oprav po pfedani dila apfi odpojeni modemu.

. Podminkou poskytnuti zaruky je provozovani Dila v souladu s navodem k pouziti pfedanym Zhotovitelem
a spravné vedeni pfedepsané provozni dokumentace.

Datem vzajemného podpisu protokolu o pfedani a pfevzeti dila za¢ina bézZet odpovédnost za vady Dila.
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5.

10.

1.
12.

13.

14.
15.

Objednatel je povinen vady pisemné reklamovat (pisemnou formou se pro uUcely reklamace rozumi i e-mallova
komunikace, a to konkrétné pro ucely této Smlouvy na e-mailovou adresu servisiSprato.cz) u Zhotovitele bez
zbyte¢ného odkladu po jejich zjisténi. Oznameni (reklamaci) odesSle na adresu Zhotovitele. Objednatel v reklamaci
také uvede, zda se jedna o vadu, ktera bezprostfedné& ohrozZuje provoz Dila ¢ o vadu provoz bezprostiedné
neohrozujici. Pisemna forma uplatnéni reklamace je vzdy nutna iv pfipadé havarie Dila, kterou Objednatel oznami
Zhotoviteli také telefonicky na Cislo +420 266 316 717 neprodlené po jejim zjisténi. V reklamaci musi byt vady
popsany nebo uvedeno, jak se projevuji véetné uvedeni chybovych hlaseni indikovanych Fidicimi systémy linky.
V pfipadé vad, prokazatelné vzniklych z viny Zhotovitele, které budou Objednatelem oznaceny za vady
bezprostfedné ohroZujici nebo omezujici, anebo znemozfujici fadné uzivani Dila, se Zhotovitel zavazuje dostavit se
k posouzeni vady ve Ih(té nejpozdéji do &tyficeti osmi (48) hodin v pracovnich dnech od obdrzeni reklamace.
Nasledné je Zhotovitel povinen tyto reklamované vady odstranit na své naklady a to ve I|huté dohodnuté s
Objednatelem.
V pfipadé vad, které nebudou bezprostfedné ohrozovat, omezovat nebo znemoznovat fadné uzivani dila, se
Zhotovitel zavazuje zahajit fizeni k posouzeni vady do sedmdesati dvou (72) hodin od obdrzeni reklamace.
Nasledné je Zhotovitel povinen reklamované vady odstranit na své naklady, ato na zakladé technickych
vlastnosti reklamované ¢asti dila ve Ihuté dohodnuté sObjednatelem.
Reklamaci Ize uplatnit nejpozdéji do posledniho dne zaruéni Ihdty, pficemz i reklamace odeslana Objednatelem v
posledni den zaruéni IhGty se povazuje za v€as uplatnénou.
Nedostavi-li se Zhotovitel k posouzeni vady, pfipadné neodstrani-li ji vdohodnuté nebo touto Smlouvou stanovené
IhGté, dohodly se Smluvni strany na tom, Zze Objednatel je v takovém pfipadé opravnén po pfedchozim pisemném
souhlasu Zhotovitele, nechat vadu odstranit jinym odborné zpuUsobilym subjektem. Zhotovitel je pak povinen
uhradit veSkeré ucelné vynaloZzené a prokazatelné naklady, které Objednatel vynalozi na toto odstranéni vady.
Takové odsouhlasené odstranéni vady tfetim subjektem pak nemé& vliv na béh zaru¢ni doby sjednané v této
Smlouvé.
Zhotovitel je pfipraven na pozadani Objednatele zajistit pozarucni servis ato v€etné zajisténi a dodavek nahradnich
dild k lisu. Pozaruéni servis a opravy, na které se nevztahuje zaruka, objednava a nasvuj naklad hradi Objednatel.
Podminky pozaru¢niho servisu budou feSeny samostatnou servisnismlouvou.
V pfipadé, Ze v ramci provedené kontroly dili v pribéhu provadéni dila budou zjistény neupravitelné vady dilu a soucasti
strojd ve vlastnictvi Objednatele ajejichz vyména nenivyslovné zminéna v technické specifikaci provadénidila, bude jejich
vymeéna provedena, po dohodé s objednatelem, vyménou za dily nové vyrobené nebo opravené postupy odsouhlasenymi
s objednatelem, nebo vyménou za dily dodané objednatelem. U neupravitelnych hlavnich dilG (stojan, beran, ozubena
kola, ojnice, hfidele, télesa spojko-brzdy), mimo vyslovné uvedené dily stroje jejichz vyména je soucasti dila dle technické
specifikace, budou vymeény vzdy provedeny po dohodé sobjednatelem za uhradu mimo pfedmét této smlouvy.
V pfipadé vad Dila, za které odpovida Zhotovitel ma Objednatel pravo (dle své volby) poZadovat:

a. odstranénivady opravou, nebo

b. odstranéni vady dodanim nové bezvadné ¢asti Dila, ktera byla Zhotovitelem dodana nebo upravena v ramci

plnéni pfedmétu této Smlouvy, nebo

c. na pfiméfenou slevu z ceny Dila odpovidajici hodnoté opravy nebo vyméné vadného dilu.
Zhotovitel vyhrazuje pravo rozhodnout, jakym zpusobem bude vada odstranéna.
Vada bude povazovana za odstranénou pouze v pfipadé, Zze Dilo bude po opravé schopen bezvadného provozu. Pro
ovéfeni odstranéni vady a technickych a funk&nich parametrd Dila po opravé se pfiméfené pouzije ustanoveni této
smlouvy o provozni zkousce a kontrole Dila pfi jeho pfedani. Doba provozni zkousky po opravé bude mezi Smluvnimi
stranami dohodnuta, nejméné vsak vZzdy v rozsahu jedné 8 hodinové smény. Pokud nebude zkouSka provedena Uspésné,

nebude vada povazovana za odstranénou.

Clanek 11
Sankce

Prodleni Zhotovitele

1.1 V pfipadé, Ze dojde k nesplnéni termind uvedenych v ¢&l. 4 této Smlouvy a toto prodleni bude zpusobeno ddvody na
strané Zhotovitele, ma Objednatel pravo uplatnit smluvni pokutu ve vysi 0,03% z celkové ceny Dila za kazdy pracovni
den prodleni.

1.2 Celkova vySe smluvni pokuty maze Cinit nejvySe 3 % z celkové ceny dila.

1.3 Smluvni pokuty jsou splatné do 15 dnli od vyzvani Zhotovitele u¢inéné Objednatelem kjejich uhradé.

1.4 Ujednanim o smluvni pokuté neni dot€en narok Objednatele na nahradu Skody, kterda mu porusenim sjednanych

povinnosti Zhotovitele vznikne.
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2. Prodleni Objednatele
15.1 Nezaplati-li Objednatel faktury ve lhité dohodnuté v této Smlouvé, zavazuje se uhradit Zhotoviteli smluvni
pokutu ve vySi 0,03 % za kazdy zapoc€aty den prodleni z dluzné astky.
15.2 Celkova vySe smluvni pokuty maze Cinit nejvySe 3 % z celkové ceny dila.
15.3 Smluvni pokuty jsou splatné do 15 dnt od vyzvani Objednatele u¢inéné Zhotovitelem kjejich uhradé.
15.4 Ujednanim o smluvni pokuté neni dotéen narok Zhotovitele na nahradu Skody, kter& mu poruSenim sjednanych
povinnosti Objednatele vznikne.
Clanek 12
Zanik Smlouvy

Tuto Smlouvu Ize ukon¢it pisemnou dohodou Smluvnich stran.
2. Smluvni strany maji pravo od této Smlouvy odstoupit kromé& obecné zavaznymi pravnimi pfedpisy stanovenych
davodu i z nize uvedenych dlvod(;

a. zdavodu podstatného porusenitéto Smlouvy druhou Smluvni stranou,

b. jestlize néktera ze Smluvnich stran ztrati zpusobilost k provozovan (€innosti, ktera je pro plnéni této Smlouvy
nezbytna nebo jestlize néktera ze Smluvnich stran vstoupi do likvidace, nebo v pfipadé, Zze bude pfisluSenym
soudem rozhodnuto o Upadku druhé Smluvni strany ¢i je-li soudem rozhodnuto o zamitnuti insolvenéniho
navrhu pro nedostatek majetku druhé Smluvni strany.

3. Odstoupeni musi byt pisemné a musiv ném byt presné specifikovan jeho davod, jinak je toto odstoupeni neplatné. Uginky
odstoupeni nastavaji dnem jeho doru€eni Smiuvni strané, které je odstoupeni adresovano. Odstoupeni od této smlouvy
se nedotyka naroku na nahradu Skody vzniklé poruSenim této smlouvy ani naroku na zaplaceni smluvni pokuty.

Clanek 13
Oznameni

1. VesSkera oznameni, pokyny nebo jind vyrozumeéni, jejichz zaslani nebo doruceni tato Smlouva vyzaduje (dale jen
,0znameni"), se provadi v pisemné formé a mize byt uskuteénéno osobnim pfedanim, prostfednictvim kuryra,
faxem, e-mailem nebo pos$tou na adresu Smluvni strany uvedenou v zahlavi této Smlouvy nebo na jinou adresu,
kterou tato pfislusna Smluvni strana uréi v pisemném Oznameni zaslaném druhé Smluvni strané.

2. Jakékoliv Oznameni podle této Smlouvy bude dorucené:

a. dnem fyzického pfedani Oznameni, je-li Oznameni zasilano prostfednictvim kuryra nebo dorucovano
osobné; nebo

b. dnem doruceni potvrzenym na dorucence, je-li Oznameni zasilano prostfednictvim provozovatele
postovnich sluzeb; nebo

c. dnem doruceni s naslednym potvrzenim doruceni, v pfipadech, kdy Oznameni bylo doru¢ovano faxem
nebo e-mailem; nebo

d. dnem, kdy adresat odepfe Oznameni pfijmout, je-li Oznameni doru€ovano osobné nebo prostfednitvim
kuryra, nebo prostfednictvim provozovatele poStovnich sluzeb.

3. Smluvni strany urcuji pro komunikace ve véci pInénitéto Smlouvy tyto osoby:

za Objednatele: pan Ing. Milan Pekaf tel.: +420 608 282 130
email: milan.pekar@viva.cz

za Zhotovitele: pan Ing. Stanislav Mrazek tel: +420 602 202 550
email: prato@prato.cz

4. VySe uvedené osoby, adresy atelekomunikaéni spojeni mohou byt ménény jednostrannym pisemnym Oznamenim
doru¢enym pfislusnou Smluvni stranou druhé Smluvni strané stim, Ze takovato zména sestane u¢innou uplynutim
péti (5) pracovnich dnlG od doru€eni takového oznameni druhé Smluvni strané.

Clanek 14
Oddélitelnost ustanoveni
Jestlize néktery ze zavazki nebo ustanoveni této Smlouvy bude nebo se stane neplatnym & nevymahatelnym, bude
takovy zavazek ¢i ustanoveni povazovano za oddélitelné od ostatnich zavazkd a ujednani Smlouvy. Pokud takova situace
nastane, zavazuji se Smluvni strany bez zbyte€ného prodleni nahradit takovy zavazek, pfipadné ustanoveni, platnym a
u¢innym zavazkem, pfipadné ustanovenim, jehoz ekonomicky dopad bude co nejvice odpovidat spornému zavazku,
ustanoveni nebo Ucelu, to vSe v intencich vyjadfenych Smluvnimi stranami v této Smlouvé.
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Clanek 15
Rozhodné pravo a feseni sporu
Tato Smlouva a prava a povinnosti z ni vyplyvajici se Fidi a vykladaji v souladu s obecné zavaznymi pravnimi pfedpisy
Ceské republiky.

2. Smluvni strany se zavazuji, Zze veSkeré pfipadné spory vyplyvajici ztéto Smlouvy se budou snazit fesit smirnou cestou.
Clanek 16
Uplnost Smlouvy a dodatky

Tato Smlouva zahrnuje Uplnou dohodu mezi Smluvnimi stranami a zadna jina ujednani, slovni &i pisemna, ktera by se
tykala pfedmétu této Smlouvy, mezi Smluvnimi stranami neexistuji a pokud existovala, jsou okamzikem nabyti U¢innosti
této Smlouvy zruSena a nahrazena touto Smlouvou. Jakékoliv zmény, Upravy, at jiz celkové ¢i ¢aste€né, podle nebo na
zakladé & ztéto Smlouvy musi mit pisemnou formu a musi byt podepsany obéma Smluvnimi stranami.

Clanek 17

Zavérecna ujednani

1.  Zavy$Si moc se povazuji mimofadné okolnosti branici doGasné nebo trvale spinéni povinnosti, pokud nastaly po uzavreni
Smlouvy nezavisle na vuli Smluvni strany, které nemohly byt odvraceny ani pfi vynalozeni veSkerého usili, které lze
rozumné a spravedlivé v dané situaci pozadovat. Zejména se jedna o nepokoje, valku, stavky a vyluky u tfetich stran,
pfirodni katastrofy apod. Za vy8§i moc se v8ak nepokladaji okolnosti vyplyvajici z osobnich, hospodafskych a dalSich
pomeérl povinné strany (neplnénijejich dodavatell, stavka vlastnich zaméstnancl apod.).

2. Smluvni strany berou na védomi, ze vS§echny informace nabyté v ramci plnéni smlouvy budou povazovany za informace
duvérné aza soucast obchodniho tajemstvi druhé smluvni strany. Obé smluvni strany se zavazuji, Ze tyto informace budou
zachovavat v tajnosti a nezpfistupni je tfetim osobam.

3. Objednatel umozni Zhotoviteli prezentovat jim dodané Dilo jako referen¢ni a po vzajemné dohodé mu umozni pfistup k
dilu ve svych vyrobnich prostorach.

4.  Zhotovitel prohlasuje, ze se stdva osobou povinnou spolupusobit pfi vykonu finanéni kontroly, ve smyslu §2 zakona ¢.
320/2001 Sb. o finanéni kontrole ve vefejné spravé, v platném znéni.

5. Tato Smlouva je sepsana ve dvou (2) vyhotovenich, z nichz po jednom obdrzi kazda ze Smluvnich stran.

6. Smluvni strany shodné prohlasuji, ze povazuji ujednani ve Smlouvé obsazena za ujednani vsouladu sdobrymi mravy
apoctivym Umyslem. Na dlkaz vazné asvobodné vile pfipojuji své podpisy.

Prilohy:

¢. 1 Technicka specifikace Dila

¢.2 Cena-polozky

Ve Zliné dne

Objednatel; Zhotovitel:
"O spot, sr. 0.
Santoskou 23
LiOuO Praha 5
44267185
Kovarna VIVA a.s. PRATO, spdl/s r.o.
Ing. Frantisek Cervenka, pfedseda pfedstavenstva Ing. Stani*dv Mrazek, jednatel

Kovarna VIVA as.
Ing. Miroslav Labaj,jriistopfedseda pfedstavenstva

Kovarna ViVA a.s.
Vavrec¢kova 5333, 760 01 Zifn
DIC; CZ46978496

Tel.+420 577 051 313 A
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Piiloha & 1-Technicka specifikace Dila:

Technicka specifikace zarizeni dle pozadavkii:

LInstrumentovana tvareci linka 2500 tun"

Pfedmétem pInénije dodavka, montaz a instalace instrumentované tvareci linky 2500 tun a souvisejicich zafizeni
a sluzeb, které splfiuje stanovené parametry:

Pifedmétem zakazky je komplexni dodavka, montaZ a zprovoznéni niZe uvedenych stroji, zaFizeni a

sluZeb jako integrovaného celku = instrumentované tvareci linky pro zapustkové vykovky za tepla.

1) Indukéni ohfev pro ohiev polotovaru na teplotu kovani
2) Hydraulicky péchovaci lis 4001

3) Hydraulicky vietenovy kovaci lis 25001

Zarizeni pro automatické mazani zapustek
Mechanicky ostrihovaci lis 4001

Robot pro manipulaci

Nadiazeny ridici systém instrumentované tvareci linky

IS L

8) Ostatni ustanoveni
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. Indukéni ohfev pro ohfev polotovarii na teplotu kovani typ KSO 1000/1,2-C35 5.4 stem

dodavky je zafizeni pro indukéni ohfev polotovard pro kovani, véetné automatické manipulace s polotovary do
indukéniho ohfevu a nasledné teplotni tfidéni a manipulace na pfedavaci misto pro robota. Indukéni ohfev bude

nedilnou soucasti vyrobni linky.

SPECIFIKACE DODAVKY

1) Kompaktni oh¥ivaé
2) Induktory
3) Vystupni mechanizmy s tFidickou

Technické parametry:

Typ indukéniho ohfevu

Ohfivany material

Rozsah pruméru oht. Materialu (D)
Rozsah délek ohi. materialu

Nejkratsi takt

Teplota ohfivaného materialu
Jmenovita teplota

Typ pouzité palety

Zaftizeni pro rychlou vyménu induktora
Teplotni kontrola polotovard na vystupu
Tridicka ,slepenych" polotovar(
Pfedavaci misto pro robota

Ovladani indukéniho ohfevu

Induktory pocet arozsah

Vykon:

1ks
4 ks
1 ks

KSO 1000/1,2-C35

ocel magneticka

0 50 - 120 mm

1,4 D -350mm

10 sec/ kus

900-1300 °C

1200“ C

VIV A paleta

Soucasti dodavky Roboterm
Soucasti dodavky Roboterm
Soucasti dodavky Roboterm
Soucasti dodavky Roboterm
Z uzamykatelného panelu KSO

Induktor 120-1000/900/0,7/C 1 ks
Induktor 100-1000/900/0,7/C 1 ks
Induktor 80-1000/900/0,8/C 1 ks
Induktor 60-1000/900/1/C 1 ks
max.1300 kg/hod. - 0 58 mm
max.1600 kg/hod. - 0 65 mm
max.2400 kg/hod. - 0 80 az 120 mm

Indukéni ohfev je nedilnou soucasti instrumentované tvareci linky a pracuje v rezimu fizeni nadfazenym fidicim
systémem. Ridici systém umoZiuje sbér dat o chodu induké&niho ohfevu, jeho poruchach a naru$eni bezpeé&nosti.
Také umoznuje komunikaci srobotem R 01, ktery provadi odebirani ohfatych polotovard z pfedavaciho mista.

Popis funkce:

Nadéleny material ve VIV A paleté je pomoci nasypky avibraéniho zasobniku zmanipulovan do indukéniho ohfevu
- systém podavani polotovar( obsahuje 2 mozné rezimy ,krokovani"/ ,plynulé podavani". Na vystupu z induktoru
musi byt instalovana rotacni kladka pro oddélovani slepenych polotovar(. Nasledné jsou polotovary roztfidény na

kategorie:

1) Teplota polotovaru v toleranci a dily nejsou slepené = OK polotovar, je pomoci dopravniku (feSeni jako LO6)
umistén na pfedavaci misto. Nasledné R1 uchopi polotovar do chapadla a zalozi polotovar do prvni operace na
kovacim lise LVH 2500 nebo do prvni operace v péchovacim lise PLP 400. Uchopeni polotovaru musi byt
provedeno za vnéjsi o tak, aby bylo mozZzno zalozit polotovarjak vertikalné&, tak horizontalné. V pfipadé zastaveni
chodu linky je polotovar automaticky odlozen do palety pro nedohfaté polotovary

2) Teplota polotovaru v toleranci ale dily jsou slepené = nedoh¥até - tyto polotovary jsou vytfidény do palety pro

nedohfaté polotovary
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3) Teplota nad toleranci (plati i pro slepené pfehfaté polotovary) = pfehfaté - tyto polotovary jsou vytfidény do

palety pro pfehfaté polotovary

4) Teplota polotovaru pod toleranci (plati i pro slepené nedohfaté polotovary) = nedohfaté - tyto polotovary jsou

vytfidény do palety pro nedohraté polotovary

Tfidici klapky musibyt defaultné orientované do pfehfatych polotovarl(. Induk¢éni ohfev bude napojen na uzavieny

chladici okruh, ktery je souc¢asti stavajici instalace ve VIVA.

I. SPECIFIKACE DODAVKY dle nabidky kompaktniho ohtivaée KSO 1000/1,2-C35 &.: P-NB1089:

1. Kompaktni ohfivaé¢ KSO 1000/1,2-C35 - se zabudovanym tyristorovym méniéem kmito¢tu, dale jen IOH.

1ks
2. Induktory
2.1. Induktor 120-1000/900/0,7/C 1 ks
2.2. Induktor 100-1000/900/0,7/C 1 ks
2.3. Induktor 80-1000/900/0,8/C 1 ks
2.4. Induktor 60-1000/900/1/C 1 ks3.
3. Vystupni mechanizmy s tfidickou stejné jako u L06
4. PloSina pro obsluhu 1+1 ks
5. Doprava zafizeni k objednateli

6 Oziveni zafizeni, zaSkoleni obsluhy a udrzby, uc€ast p¥i ozivovani tvafreci linky.

7. Vstupni dopravni VD - desky ve tvaru V
8. Vyklopnik palet VP 2005 1 ks - pouzit stavajici VIVA/CEFI
9. Vibrac¢ni zasobnik VZ 1800 1 ks - pouzit stavajici VIVA/CEFI

II. TECHNICKE PARAMETRY.
- Ohfivany material ocel magneticka
- Rozsah prdméru ohf. materialu(D) 0 50 - 120 mm

- Rozsah délek oh¥. materialu 1,4D - 350 mm
- Nejkratsi takt 10 sec/ kus
-Vykon max.1300 kg/hod. - 0 58 mm

max.1600 kg/hod. - 0 65 mm
max.2400 kg/hod. - 0 80 az120 mm
- Teplota ohfivaného materialu 900 -1290 oC
-Jmenovita teplota ohf.materialu 1200 oC
- Tolerance teploty ohfatych pfifezi ® 30 oC
- Pfesnost méfeni teploty 1%
-ZplUsob ladéni oscilacniho obvodu pfepinani kondenzatord ruéni
- TFidiCka ohfatych pfifezl
Méfici rozsah tfidicky 900 ®13000C
Nastaveni hranice teploty A =900 ®12690C
B =930 ®12990C
pficemz musi platit A @B; B-A @300C

A .... hranice teploty mezi nedohfatymi a spravné ohfatymi pfifezy
B .. hranice teploty mezi pfehfatymi a spravné ohfatymi pfifezy.
-Vykon méni¢e max. 1000 kW

- Vystupni napéti ménice max. 800 V

- Rozsah frekvence ménice 1000 - 4000 Hz

- Barevné provedeni kostra: RAL 7026, dvere; RAL 3002

- Ekvivalentni hladina hluku v misté obsluhy max. 85 dB

(neplati p¥i vysypavani pfifezu z pteprav, palet do vibra¢.zasobniku).

- Pouzité prfepravni palety VIV A paleta (stejné jako na L14)
- Max. hmotnost napiné palety 1800 kg
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IHI.VSTUPNI PARAMETRY.
1. Elektricka energie
1.1 Silové obvody
- Napajeci napéti 3®50Hz, 22 kV , Pfikon 1200 kVA
1.2 Ovladaci obvody
- Napajeci napéti aN®50Hz, 230/400V - TN-C-S, Pfikon 25 kVA
2. Chladici voda
Vnéjsi okruh
- Vstupni tlak max.0,4 MPa, Vstupni teplota max. 30 oC
- Otepleni 25 0 C, Spotfeba 12 m3/hod.
- Tlakova ztrata 0,17 Mpa, Odpad beztlakovy
- El.vodivost max. 350 pS/cm, Celkova tvrdost max 11 °N
- Zelezo max. 0,2 mg/l
Nesmi obsahovat mechanické necistoty, olej a agresivni pfimési.
3. Tlakovy vzduch
- Spotfeba 30Nm3/hod., Vstupni tlak 0,4 @0,6MPa
- Obsah vody max. 0,7 g/m 3, Obsah oleje max. 25mg/m3
Nesmiobsahovat agresivni pfimési a mechanické necistoty vétsSi nez 55 @m.
4. Ohfivany material.
Geometricky tvar a pozadovana kvalita ohfivaného materialu:
- Rovina konce pfifezd maze byt odchylena od polohy kolmé k podélné ose pfifezu max. o 3o C.
- Pfipadna deformace konce pfifezu vznikla pfi déleni mize zasahovat max. do vzdalenosti 0,1 D.
- Otfepy vzniklé pfi déleni materialu doporucCujeme odstranit (zpUsobuji lepeni pfifezd pfi ohfivani).
- Pfitezy nesmi byt mastné nebo znecisténé grafitem (vyrazné se snizi rychlost pfifezt na podavaci draze
zasobniku).
- Maximalni teplota pfifezl, které Ize nasypat do zasobniku je 600 C.

IV. POPIS.
Pol.L.l.
Sklada se z vstupniho dopravniku (3), kladkového podavace (4), skfiné ohfivace (7), 4 ks pyrometrd (18) a ovladaci
skFinky (17).
Studené kusy dopravuje vstupni dopravnik (3) ke kladkovému podavaci (4). Studené kusy dopravuje na vstupni
dopravnik bud vibra¢ni zasobnik VZ 1800, nebo je mize na tento dopravnik zakladat obsluha ruéné z pfepravni
palety. Kladkovy podavac (4) tvofi dvé hnané kladky, které svym otadCenim zasouvaji studené kusy do induktoru
(5). Kladkovy podava¢ muze pracovat ve dvou rezimech ¢innosti: Volba rezimu kladkového podavace se provadi
KP ovl.skfinky (17).
- Rezim ¢&.l (tzv. pferuSované podavani).
Studené kusy jsou v taktu ohfevu zasouvany kladkovym podavacem (4) do induktoru.
Zaroven se zasunutim jednoho studeného kusu do induktoru vypadne na vystupu z induktoru jeden ohtaty
kus. Po vypadnuti ohfatého kusu z induktoru se otaceni kladkového podavace (4) zastavi.
Kladkovy podavac (4) se zacne opét otacet az po uplynuti doby taktu ohfevu.
Tento rezim napodobuje zasouvani studenych kustu do induktoru pomoci mechanické tlacky.
Rezim | je uréen pro ohfev delSich kusl v dlouhych taktech ohfevu..
- Rezim Il. (tzv. plynulé podavani).
Studené kusy jsou do induktoru zasouvany konstantni ,plynule nastavitelnou rychlosti. Stejnou rychlosti pak
vyjizdi i ohfaté kusy z induktoru do doby,nezZlijsou zachyceny vystupni kladkou (8).
RezZim Il je ur€en pro kratké kusy a kratké doby taktu.
Ovl.skFiftka (17) obsahuje ovl.prvky pro zapnuti avypnuti ohfevu a mechaniky. Dale obsahuje komunikaéni panel
(KP) typ KTP 1000. Na KP se nastavuji veSkeré parametry indukéniho ohfevu (doba taktu po 0,1 sec, vykon ménice,
zadana teplota, horni adolni mez tfidicky apod.).
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Na KP serovnéz formou textu zobrazuji pfipadné poruchy ind.ohfevu véetné navodu k jejich odstranéni.

U vnitf skfiné ohfivace (7) je ulozen:

- tyristorovy méni¢ kmito¢tu (ménic)

- hlavnijisti¢

-uzavfeny okruh chladici vody pro chlazeni el.prvkud tyristorového méni¢e kmito¢tu apro chlazeni sfkondenzatora.
Tento okruh je naplnén upravenou vodou s min.el.vodivosti.

Obsah naplné cca 50 1.

- st kondenzatory

- veSkeré pneumatické prvky

-rozvod chladici vody

-meédéné vodou chlazené pasnice pro spojeni sfkondenzatord sinduktorem

- elektrické fizeni celého nabizeného indukéniho ohfevu realizované volné programovatelnym automatem (VPA)
SIMATIC S7-300, ktery je pro spolupraci sel.fizenim tvafeciho stroje vybaven komunikaénim rozhranim PROFIBUS.

Pol.1.2.

Kazdy induktor ma délku 3 m. Uvnitf induktoru je vyzdivka ze zarobetonu a ohfivané kusy se vnittkem induktoru
pohybuji po dvou vodou chlazenych listach.

Induktory jsou nabidnuty v novém provedeni, tj. suzaviracimi ventily na kazdém induktoru (neninutné vyfukovat
vodu z induktoru pfijeho vyméneé) alepsSi el.vazbou (vysSi u€innost ohfevu).

Induktory jsou nabidnuty v novém provedeni tj. spneumatickym upinani sfpfivodu apfivodem aodpadem chladici
vody navrchu induktoru (odpada vyfukovani vody z induktoru p¥i jeho
vyméngé).

Pol.1.3.

Ohrtaté pfifezy jsou z konce induktoru vytazeny vystupni kladkou (8), ktera zaroven oddéli ¢astec¢né ,slepené" kusy.
Pro lepSi oddéleni slepenych kusl pomoci vystupni kladky (8) budou provedena tato opatfeni na vystupni kladce
(8):

-ZvyS8ena rychlost jejiho otaceni i navazujiciho dopravniku.

-Jeden vétsi navar na obvodu (dfive 3 mensi navary).

-Veétsi primér.

-Ostfejsi ahel vybrani.

Za vystupni kladkou (8) je vystupni dopravnik (9), ktery doveze spravné ohfaty pfifez na konec vystupniho
dopravniku do pfedavaci mista PM. Po dojeti spravné ohtfatého kusu do PM ,pfeda el.fizeni ohfivace impuls el.fizeni
navazujiciho mechanismu ,Ze je nutné spravné ohfaty kus odebrat. DalSi manipulace s ohfatym kusem z PM neni
pfedmétem této nabidky.

Nespravné ohtaté pfifezy jsou klapkou tfidi¢ky (neni posicovana), pfed dojetim na konec Vystupniho dopravniku
(9), shozeny z vystupniho dopravniku (9) a padaji po skluzech do pfepravnich palet pro nedohfaté a prehiaté kusy.
Pokud navazujici zafizeni (manipulator) neodebere v pozadovaném ¢ase spravné ohfaty kus z PM, budou dalsi
spravné ohfaté kusy shazovany tfidickou (12) do palety pro nedohfaté kusy tak dlouho, azbude ohfaty kus odebran
zPM.

Slepené kusy, které se nepodafilo oddélit od sebe vystupni kladkou (8), jsou klapkou tFidicky (12) shozeny z
vystupniho dopravniku (9) do palety pro nedohfaté nebo pfehfaté kusy.

Fol.1.8.

Jeuréen k vyklapéni obsahu pfepravni palety se studenymi pfifezy do vibraéniho zasobniku VZ 1805. Obsluha ulozi
pfepravni paletu se studenymi pfifezy pomoci vysokozdvizného voziku na ploSinu vyklopniku. Stisknutim tlac¢itka
se paleta zaCne zvedat a otacet, ¢imz dochazi k vysypavani jejiho obsahu
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Pol.1.9.

Jeuréen k zorientovani studenych pfifezu ajejich dopravé ke vstupnimu dopravniku (3) kompaktniho ohfivace. PIni
se po davkach cca 600 kg pfimo z pfepravni palety upevnéné ve vyklopniku palet VP 2005.

Jevybaven ¢idlem pro hlidani min. zasoby.

Pol.L.1l.

Na ovladaci skfifice budou umisténa tato tla¢itka uréena pro ovladani IOH.

-Ohtfev START a STOP.

-Podavani (mechanika) START a STOP.

-Prepina¢ LIS-PALETA. PFi kratkodobych poruchach na lisu neni nutné vypinat IOH ale ohfaté kusy jsou tfidickou
pfemistény misto do lisu do palety pro nedohfaté kusy.

- Signalizace PORUCHA IOH.

b) NOT-AUS IOH propojen sNOT-AUS linky.

Jejiupevnéni na lis zajiStuje uzivatel.

Pol.1.6.

Pfedpokladana doba: 7 pracovnich dnu

Pocet pracovnikl fy Roboterm: 3

Popis Cinnosti:

-Ugast pt¥i rozmist&nijednotlivych &astiind.ohfevu na pracovni mista.
-Zapojeni silovych a ovladacich kabeld do IOH.

-Oziveni IOH.

-Zaskoleni pracovnikl objednatele.

-Vypaleni avysu$eni vyzdivky jednoho induktoru.

-Provedeni vykonové zkouSky v délce max. 2 hod.

-Po UspésSném provedeni vykonové zkousky bude pfedmét smlouvy pfedan objednateli do zkuSebniho provozu.
- Oziveni el.vazeb mezi ind.ohfevem a el.fizenim tvarfeci linky.

- U&ast pFi zkouskach tvareci linky

- Ugast pFi vykonové zkousce a pfedanim celé linky.

Prace se budou provadét na zakladé pisemné vyzvy objednatele.
Prace provedou 2 pracovnici firmy Roboterm.

V. OBJEDNATEL ZAJISTI.

1. Pfivody v8ech druhl energii dle €l.lll. nabidky k ohfivaci.

2. Material pro zkousky ohfevu.

3. Pracovniky pro obsluhu ohfevu a Skoleni.

4. Stavebni upravy nutné pro instalaci ohfev ( kabelové kanaly, Zlaby, zaklady a pod)

5. Dodavka apolozeni silovych kabeld mezi sek.vinutim transformatoru a kompaktnim ohfivacem.

6. Manipulace s ohfatym kusem z pfedavaciho mista PM.

7. VysuSeni vyzdivky dalSich induktorl dle popisu v PTD ainformaci ziskanych pfi $koleni.

8. Ochranné pospojeni IOH svodivym okolim v kovarné.

9. Zabudovat zasuvku Ethernet do IOH a zajistit jeji aktivaci pro dalkovou spravu IOH.

10. Pfipadnou kompenzaci G¢iniku indukéniho ohfevu.

11. Usmérnovacovy transformator pro napajeni 6-ti pulzniho fizeného usmérriovace 1200 kVA, 50 Hz, D yl.
Primarni napéti: 3 x 22 kV Sekun. napéti:3x 625V
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1) Hydraulicky péchovaci lis 400 t- typ PLP 400

Pfedmétem dodavky je péchovaci lis, slouzici k ¢aste€nému tvareni ohfatych polotovart. Dané zafizeni je nedilnou
soucasti vyrobni linky aje fizeno nadfazenym fidicim systémem.

SPECIFIKACE DODAVKY

1) Hydraulicky péchovaci lis ahydraulicky pohon 1ks
2) Elektroinstalace a diagnostika lisu 1ks
3) Komunikace s nadfazenym systémem linky 1ks

2.1 Hydraulicky péchovaci lis a hydraulicky pohoir

Jedna se o hydraulicky lis, pohanény hydraulickym pohonem umisténym na stroji. Chod stroje je fizen a
monitorovan nadfazenym fidicim systémem a pracuje v prekrytém c¢ase hlavniho vyrobniho =zafizeni =
hydraulického vietenového lisu. Do pé&chovaciho lisu je polotovar manipulovan robotem €. R 01 z pfedavaciho mista
na induk&nim ohfevu. Ridici systém bude davatimpuls ke spuéténi lisu a po tvafeci operaci bude polotovar odebran

robotem ¢ R 02 amanipulovan do pracovniho prostoru kovaciho lisu.

TECHNICKE PARAMETRY

tvareci sila min. 4001
zdvih beranu 500 mm
sevfeni 1000 mm
pocet zdvihl( / min. min. 10 zdvihy
parametry zdvihu rychlost 200/30 mm/s
parametry lisu:
Rozmér stolu: mm 1200 x 1200
Rozméry (cca): mm 2550 x 1500 x 4500
Hmotnost lisu (cca): kg 20.000
vyhazovace 1x spodni hydraulicky fizeny

Spodni vyhazovac se zvySenym zdvihem 0-100 mm, zdvih nastavitelny z panelu
operatora, odmérovani s indikaci délky vysunuti na panelu:
1. Hydraulicky valec se zdvihem mm 100, prdmér koliku SV 40 mm
2. Odmeéfovani zdvihu Balluff
3. Karta k odméfovani do PLC Siemens
lis je uréen pro praciv nepfetrzitém provozu

Hydraulicky pohon umistény pfimo na lise se sklada z nadrze hydraulického oleje a hlavniho hydroagregatu s
elektromotorem. VS8echna zafizeni jsou vybavena diagnostikou ke sledovani objemu a teploty provoznich kapalin,
filtraénim zafizenim.

2.2 Elektroinstalace a diagnostika lisu
Elektrické zafizeni zajiStuje napajeni, ovladani a diagnostiku péchovaciho lisu. Umozni jeho ovladani ve vSech
rezimech, se zvla§tnim zfetelem na moznost podrobné kontroly funkce jednotlivych skupin lisu. Elektrické zafizeni
je vybaveno, mimo jiné, diagnostikou pro sledovani kliCovych parametr( lisu:

provoz lisu

technologie tvareni

2.3 Komunikace s nadfazenym systémem linky

Pé&chovaci lis je nedilnou sou&asti vyrobni linky a pracuje v reZimu Fizeni nadfazenym fidicim systémem. Ridici
systém umozZnuje sbér dat o chodu péchovaciho lisu, jeho poruchach a naruSeni bezpecnosti. Také umoziuje
komunikaci srobotem, ktery provadi zaloZzeni a nasledné vyjmuti z pracovniho prostoru péchovaciho lisu.
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24. DETAILNi TECHNICKA SPECIFIKACE PECHOVACIHO LISU PLP 400:

Hydraulicky péchovaci lis je tvareci stroj, jehoz beran je ovladan hydraulickym valcem a pohybuje se ve sméru
vertikalnim proti pevnému stolu. Stroj je sestaven z téchto zakladnich skupin: stojanu, beranu, jednotkového
hydraulického pohonu, hydraulického pracovniho valce, elektromagnetického hydraulického rozvadéce a ovladani,
mazani, krytd aochrannych zafizeni.

Zakladni soucasti stroje je svafovany stojan, v némz jsou upravena vedeni pro beran a na kterém jsou namontovany
ostatni zakladni skupiny v€etné olejové nadrze ajednotkového pohonu lisu.

Velikost zdvihu beranu je v rozsahu pracovniho zdvihu pracovniho valce fizena.

Beran vykonava prostfednictvim nastroju vlastni pracovni ¢innost.

Proti posSkozeni pfi opétovném pretizeni péchovaciho lisu je stroj chranén elektrickou pojistkou, jejimz
prostifednictvim je stroj zastaven v okamziku, kdy se zatiZeni lisu posune nad stanovenou mez.

Lis je vybaven blokovacim zafizenim, které nedovoli spustit stroj v pfipadé poklesu tlaku jednotkového pohonu,
hladiny oleje.

Mazani vodicich ploch beranu lisu PLP 400 je zaji$téno specialnim samomaznym materialem oblozeni vodicich
ploch.

Stroj - péchovaci, hydraulicky lis typ PRATO PLP 400 - je v modernizovaném provedeni dle pfedpistu CE.

Stroj bude demontovan, pfepraven do zavodu zadavatele, smontovan a uveden do provozu jako nedilna soucast
tvafeci linky sautomatickym pfedkovanim, véetné zasSkoleni obsluhy a adrzby.

2.4.1. Ovladani a ¥izeni Usu:

1. Rizeny zdvih beranu. Odeg&itani polohy beranu,

2. Nastaveni pracovniho zdvihu. Odecitani lisovaci sily.

3. Svételné zavory pro ochranu prostoru lisu.

4, Ovladani z panelu obsluhy pro sefizeni lisu.

5. Ovladani nozni Slapkou pro pracovni zdvih.

6. Ovladani spodniho vyhazovace.

7. Ovladani a diagnostika pohonu lisu.

2.4.2. Dokumentace

1. navod k obsluze ve dvou kopiich pro stroj, elektrickou ¢ast a ovladani stroje atéz v el. podobé na CD
2. PLC program na CD pro servis ovladani stroje

3. pasport tlakové nadoby + poj. ventilu,

4. protokol o méfeni geometrické pfesnosti stroje Ix u prodavajiciho a Ix u kupujiciho, protokol o zaskoleni

obsluhy a adrzby stroje.

2.4.3. Testovani a kontrola lisu

1. pro tlakovou nadobu provedeny atest sprotokolem TUV

2. stroj odzkou$en pod zatizenim v 8 hodinové provozni zkouSce zakon¢ené nastavenim bezpecnostni pojistky
pfetizeni stroje avystavenim protokolu certifikovanou zkuSebnou

provedené zkouSky améfeni: onastaveni pojistky pfetizeni na 400 + 5% t.

kontrola funkci a nastaveni bezpeénostnich parametr(

vzdalenosti ovladaciho panelu od nebezpeéné zény

vychozi revize elektro pro stroj

N o o koo

vychozi revize vzduch pro stroj

8. kontrolni protokol suvedenim geometrickych hodnot pfesnosti stroje

2.4.4. Ridici systém, diagnostika a ovladani péchovaciho lisu PLP 400

Pé&chovaci lis pracuje v reZimu automatického fizeni centralnim fidicim systémem. Ridici systém umoZfiuje sbér dat
o chodu lisu, jeho poruchach a naruSeni bezpecnosti. Zafizeni umoznuje provoz v automatickém i ruénim rezimu
(sefizeni) - popis danych provoznich rezimU je nasledujici:
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2.4.4.1. Automaticky rezim - po automatickém zalozeni polotovaru do prvni pozice péchovaciho lisu (Robotem
ROI) je spustén automaticky péchovaci rezim. Manipulace s polotovarem je provadéna pomoci robotu ROI, ktery
manipuluje mezi prvni a druhou pfedkovaci pozici/dutinou. Po odpéchovani polotovaru v posledni operaci je
pfedkovek odebran pomoci R02 a manipulovan do kovaciho lisu dle zvolené technologie.

V pfipadé poruchy ¢i zastaveni chodu linky musi byt polotovar, ktery je drzen v chapadle ROl automaticky
odlozen do palety pro neshodné dily.

V prabéhu uchopeni amanipulace s polotovarem musi byt provadéna kontrola uchopeni polotovaru v chapadle
- v pfipadé poruchy musi byt proces zastaven.

2.4.4.2. Ruéni reZzim - v pfipadé splnéni bezpecnostnich podminek ROl zaklada polotovar zadnim oknem do
prvni péchovaci operace. Po zalozeni do prvni operace obsluha dostane vizualni informaci, zZe lis je pfipraven pro
péchovaniaze mlze zasahovat do pracovniho prostoru. Robot se automaticky vrati do vychozi polohy aprovadi
manipulaci s polotovarem mezi indukénim ohfevem nebo ¢eka na dalSi polotovar.

V pfipadé, Ze neni dodrzena bezpeénost (neni dokon€en proces kovani - tzn. vlastni kovani) robot (po uplynuti
dohodnutého intervalu) automaticky odlozi do palety pro neshodné dily.

Ovladani stroje bude realizovano prostfednictvim ovladaciho panelu s dotykovou obrazovkou, kde budou
vizualizovany v8echny dllezité parametry stroje (stavova ¢i chybova hlaseni, diagnostika stroje, provoznirezimy
).

2.4.5. Rozsah dokumentace ke stroji:

245.1. Protokol o pfesnosti stroje vypracovany pfi pfejimce stroje.

2.4.52. Testovaci protokol - stroj pod zatizenim.

24.53. Protokol o kalibraci stroje pod zatiZzenim a nastavenipojistky pfetizeni 400t + 5%.
2454, Vychozi revize elektrické instalace na stroji.

24.55. Prohlaseni o shodé CE na stroj po provedené modernizaci

2.45.0. Navod k obsluze a ovladani pro novou elektrickoucast stroje

24.5.7. Navod k obsluze stroje - mechanicka cast.

2.45.8. Schemata a vykresy elektrické instalace na stroji.

24.5.09. CD sbackupem PLC afidiciho programu stroje
24.510. Pasporty afiremni dokumentace pro pouzité prvky a ¢asti stroje.
24.511. Dokumentace Ix v papirové formé, 1xna CD v pdf formatu

2.4.6. Soucasti dodavky stroje PLP 400 vyslovné neni
24.6.1. Stavebni prace pfi stavbé zakladu
2.4.6.2. Stavebni Upravy objektu nutné pro instalaci elektrického zafizeni
2.4.6.3. Napajeci kabel rozvadéce RI, kabely pro propojeni rozvadéce se strojem
246.4. pokryti kabelovych kanald
2.4.6.5. pokryti zakladu stroje
2.4.6.6. provozni naplné pro odzkous$eni, sefizeni a provoz stroje
24.6.7. elektrické pfedmeéty a rozvody, které bezprostfedné nesouvisi s dodavkou (osvétleni, zasuvky v
hale, slaboproudé zafizeni ajejich rozvody).
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2) Hydraulicky vietenovy kovaci lis 2500 t, typ LVH 2500

Pfedmétem dodavky je hydraulicky vietenovy kovaci lis pro zapustkové kovani jako kliCové zafizeni celé tvareci
linky. Manipulace polotovard do pracovniho prostoru a z pracovniho prostoru je realizovana prostfednictvim
robotd a vlastni manipulace svykovky mezi jednotlivymi tvafecimi operacemi v pracovnim prostoru bude
provadéna operatorem, Chod lisu bude fizen amonitorovan nadfazenym fidicim systém tvafeci linky.

SPECIFIKACE DODAVKY
1) Hydraulicky kovaci lis - mechanicka ¢ast 1ks
2) Hydraulicky systém stroje 1ks
3) Elektroinstalace a diagnostika lisu 1ks
4) Komunikace s nadfazenym systémem linky 1ks

3.1 Hydraulicky kovaci lis - mechanicka ¢ast

Vietenovy lis je vertikalni konstrukce. Zakladni pohon je hydraulickymi valci, jejichz pfimocary pohyb se pfenasi
mechanismy na rotaéni pohyb vietena se setrvacnikem. Lis je pfipojen do nadfazeného fidiciho systému tvafeci

linky.

3.1.1. Technické parametry:

tvareci sila 25001

zdvih beranu 500 mm,

seviena vyska 710 mm

pocet zdvihl / min. 20 zdvihu

max. rychlost beranu 1000 mm/sec

mimostfedné zat&Zovani 0250 mm

nezavislé spodni vyhazovace Ix - zdvih 80 mm sila 280 kN aprimér koliku 60 mm
nezavislé horni vyhazovace 2x - zdvih 15 mm

vyska lisu nad podlahou 3500 mm

lis je ur€en pro praci v nepfetrzitém provozu
lis je opatfen diagnostikou pro sledovani kli¢ovych parametra:
i. provozu lisu

ii. technologie tvareni

3.1.2. Provedeni - mechanicka ¢ast- soucasti dodavky je:

3.1.2.1. nové axialni lozisko vietene

3.1.2.2. nova hlavni bronzova matice snapasovanim nového Sroubu do kovaciho lisu

3.1.2.3. napasovani setrvac¢niku, nové bronzové ,CoCky", snapasovanim patniho ¢epu

3.1.2.4. novy beran lisu, novy stul lisu

3.1.2.5. defektoskopicka kontrola stojanu lisu, dokumentace o provedenych zkouSkach bude pfedana VIVA,
VIV A bude pfitomna provedeni defektoskopickych zkouSek

3.1.2.6. zaSkrabani, obrobeni vodicich ploch vodicich list beranu

3.1.2.7. zaSkrabani a obrobeni, a sefizeni vodicich li§t beranu na stojanu lisu, nové bronzové listy vedeni
beranu, listy budou sefizeny na hodnoty; 0,2 mm dole, 0,4 mm nahofe.

3.1.2.8. Bude provedeno meérfeni pfi pfedani kovaciho lisu a vystaven protokol, ktery bude soucasti

dokumentace ke kovacimu lisu.
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3.1.2.9. Novy stul lisu, napasovani pistu do stolu, dodani nového kovaného opérného bronzového krouzku,

3.1.2.10. provedeni snovym plastovym tésnénim sjeho sjednocenim jako u LVH 25001alll.

3.1.2.11. pfetésnéni pojistek pfetizeni ve stole lisu a nové nastaveni pojistek

3.1.2.12. nové talifové pruziny ve stole lisu

3.1.2.13. napasovani hlavnich pracovnich valcl, provedeni Upravy pro pfipojeni pfes nové ¢elni pfipojovaci
pfiruby

3.1.2.14.nové propojovaci potrubi mezi pracovnimi valci anovou ventilovou kostkou

3.1.2.15.nové upinaci desky stolu a desky beranu, desky beranu a desky stolu lisu pro nové hydraulické
vyhazovace, novy horniho hydraulicky vyhazovac, provedeni 2 valce:

3.1.3. Horni vyhazova¢ s hydraulickym pohonem:

3.1.3.1. Dodani ainstalace horniho vyhazovace shydraulickym pohonem:

3.1.3.2. Novéa upinaci deska hydraulickych valcl horniho vyhazovace.

3.1.3.3. Dodani 2 nezavislych hydraulickych valca horniho vyhazovace.

3.1.3.4. Instalace pfivodl pro ovladani horniho hydraulicky ovladaného vyhazovace.

3.1.3.5. Zakladni parametry horniho hydraulického vyhazovace:

Zakladni parametry horniho vyhazovace:

Maximalni zdvih horniho vyhazovace: 15 mm

Sila horniho vyhazovace min.. 2x25 kN

Pocet vyhazovacich kolikG: 2

Rote¢ vyhazovacich kolik(: 350 mm (jako u LVH 25001)
Prdmér vyhaz. kolikG: 40 mm

Zplsob pohybu vyhaz. kolika: soucasné

3.14. Novy spodni hydraulicky vyhazovaé¢, s hydraulickym pohonem, shodny jako je LVH I-III,

3.1.5. Mazaci systém kovaciho lisu

3.1.5.1. Iks centralni tukovy mazaci systém stroje
Nezbytnou soucasti mechanické casti lisu je centralni mazaci systém stroje obsahujici agregat, ¢erpadla, olejovy

chladig, filtraci oleje a také prvky regulace a kontroly. Centralni mazaci systém stroje je umistén v samostatné skfini.

3.1.5.1.1. Nové progresivni rozvadéce centralniho tukového mazani.

3.1.5.1.2. Novy potrubni rozvod centralniho tukového mazani

3.1.5.1.3. Novy agregat centralniho tukového mazani De Limon s kontrolou funkce a vyS§ky maziva v

nadrzi, zobrazeni stavu aurovné hladiny maziva na panelu operéatora

3.1.5.2. 1ks olejové mazani
Pfedmeétem dodavky novy olejovy agregat s dvou-okruhovym mazanim, spocivajici ve vyméné filtra, tlakovych
spinacl, hladinoznaku a dvojitého zubového &erpadla, pfi zachovani spojky s vyménou elektromotoru za novy.
Rovnéz zubové cCerpadlo, z pfeCerpavaciho agregatu umisténého ve sbérné jimce pod lisem, bude vyménéno,
elektromotor aspojka budou nové. Potrubi pro mazaci okruh avratné potrubi od sbérné jimky do olejového agregatu
bude nové. Soucasti dodavky jsou dvé sady nahradnich filtraénich vloZzek do filtrd se signalizacijako u LVH 2500 1.
Centralni mazaci systém stroje je umistén v samostatné, agregat bude umistén mimo zaklad = postaven na jimce
umisténé na podlaze, instalovany stejné filtry jako na LVH 1. VIVA doda kryty agregatd a provede ev. potfebné

Upravy zakladu pro pfivody energii atrubkovani k lisu.
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3.1.5.2.1. Novy potrubni rozvod centralniho olejového mazani podusky a matice.

3.1.5.2.2. Novy agregat centralniho olejového mazani, nové ¢erpadlo, nova filtrace oleje, novy olejovy
chladi¢, nové prvky regulace, kontroly a ovladani, novy motor ¢erpadel, bude pouzit stejny
typ filtrd jako na LVH 1.

3.1.5.2.3. Nové zpétné Cerpadlo centralniho olejového mazani s novym motorem aindikace zaneseni
filtrd. Olejové i tukové mazani budou umistény nad podlahu na jimku s pfepadem a
vypousténim. VIVA doda kryty agregatt aprovede ev. potfebné Upravy zakladu pro pfivody
energii atrubkovani k lisu.

3.1.5.3. Centralni mazaci systém.

3.2 Hydraulicky systém stroje

Hydraulicky pohon je akumulatorovy olejovy. Velikost tvafecich rychlosti pfi maximalni sile je tmérna velikosti

hydrogeneratoru, akumulatord a vykonu elektromotorl. Hydraulicky systém stroje obsahuje tyto komponenty s

nasledujici specifikaci;

Technicky popis zafizeni:
3.2.1. Iks hlavni nadrz
Nadrz svafované konstrukce skfifového tvaru, spliujici souc¢asné pozadavky na snadnou udrzbu, zejména
pohodIné Cisténi. Nadrz musi je vybavena sledovanim a signalizaci urovné pracovni kapaliny, ktera zamezi
provozovani pohonu pfi jejim nedostatku. Nova nadrz bude padorysné mensi avSak vys$si; tvarové podobna
nadrzim z pohonu list -1 a-3. Nadrz je osazena veSkerym pfisluSenstvim véetné spojitého méfeni vysky hladiny
slouziciho mj. pro detekci pfipadnych unikl oleje
3.2.2. 2 ks hlavni ¢erpadlovy agregat,
Cerpadlové jednotky (motor+&erpadlo) budou umistény vertikalné kvuli Uspofe mista a zajisténi samovolné&ho
natoku oleje do cerpadla. Hlavni hydrogeneratory jsou regula¢ni, osvédéené vysokotlaké axialni pistové
konstrukce. Agregaty jsou ustaveny samostatné vedle sebe, pruzné k ocelové svafované ploSiné, opatfené
sbérnou vanou, v tésné blizkosti nadrze, s Cerpadly v poloze pod urovni olejové hladiny v nadrzi. Axialni pistova
Cerpadla fady A15VSO sregulaci na konstantni tlak (typové shodné s €erpadly na pohonu LVH4000). Pro pohon
¢erpadel budou pouzity nové motory svykonem 45kW v mnohem Uspornéjsi energetické tfidé IE3.
3.2.3. 1 ks Odleh¢ovaci blok
Odleh¢€ovaci blok zajistuje nékolik funkci. Je to pfedev§im odleh&eni vytlaku obou hlavnich ¢erpadel doodpadu
a to po dobu startu elektromotord. V normalnim pracovnim rezimu hlavni ¢erpadla zajiStuji nepfretrzité a zcela
automatické dobijeni pistového akumulatoru pf¥i poklesu tlaku, zejména béhem vyprazdfiovani akumulatoru v
pracovnim cyklu lisu. Blok pIni také bezpe€nostni funkci, kdyz jisti vytlak ¢erpadel pfi dosazeni max. pracovniho
tlaku. Blok rovnéz umoznuje vybiti pistového akumulatoru a nouzové, beztlakové sjeti lisu do spodni polohy.
Odleh¢ovaci blok bude dodan kompletné novy vcetné pfirubovych pfipoji, kontrolnich méficich pfipojek,
automatického odvzdusnovaciho ventilu a ventilu hladké dekomprese.
3.24. 1 ks Filtraé¢ni a chladici okruh
Je umistén na boku nadrze. Filtraéni okruh je nezavisly na hlavnim hydraulickém okruhu a tvofi jej vertikalni
Cerpadlovy agregat s lamelovym hydrogeneratorem, filtr se signalizaci zaneseni, deskovy vyménik tepla,
automaticky uzaviraci ventil na pfivodu chladici vody a propojovaci potrubi. El. systém zabezpecuje varovani
obsluhy pf¥i 75 % zaneseni filtraéni vlozky. PFi 100 % zaneseni zablokuje chod vSech hydrogeneratoru. PFivod
chladici vody je automaticky oteviran pfi vzestupu teploty oleje v nadrzi a zaviran pfi poklesu teploty pod jeji
nastavenou hodnotu. Pfivodni a odpadni potrubi chladici vody neni pfedmétem nabidky. Chladici okruh bude

osazen servoventilem ovladanym afizenym ze systému kovaciho lisu.
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3.2.5. Iks Propojovaci potrubi pohonu
zahrnuje propojovaci potrubi spojujici jednotlivé podskupiny pohonu do jednoho uzavieného celku. Potrubi
kompletné nové dodano, véetné uzaviracich armatur, hadic, pfirubovych pfipoju a uchytek. Zahrnuje tlakové a
nizkotlaké potrubi, které navzajem propojuje hydraulické agregaty, akumulatorové stanice, Ffidici bloky a
pracovni valce. Potrubni systém je dodan véetné pfirubovych spoji a pfipoja, uzaviracich armatur a kvalitnich
upevnovacich elementl pro uchyceni k zadkladu aramu lisu. Propojovaci potrubi bude nové. Nové bude dodano
propojovaci potrubi spojujici pistovy akumulator s uzaviracim ventilem DNIOO, PN16 a s rozdélovacim a
uzaviracim blokem. Bude provedena kompletni vyména tlakovych hadic vSech agregatu.
3.2.6. Iks pistovy akumuldtor o objemu 200 1
Pistovy akumulator bude dodan a doplnén do akumulatorové jednotky k stavajicim dusikovym Ilahvim.
Akumulator je urCen jednak jako okamzity zdroj tlaku a pratoku pro pracovni valce lisu ajednak k zamezeni
pfimého styku pracovni kapaliny (mineralniho oleje) s dusikem.
3.2.7 Iks propojovaci a uzaviraci blok
Blok je uréen k vzajemnému propojeni dusikovych lahvi spistovym akumulatorem aumoznuje dle potfeby jejich
odpojeni a vypousténi kondenzatu z dusikovych lahvi. Blok obsahuje uzaviraci a zpétny ventil, kontrolni,
glycerinem pIlnény manometr a specialni pfipojku k pfipojeni plniciho zafizeni p¥i pInéni lahvi dusikem.

3.2.7.1. Iks uzaviraci ventil DNIOO, PN160
Uzaviraci ventil bude pouzit stavajici, provedena kompletni vyména tésnéni, oprava sedel kuzelky alucerny, pro
zajisténi tésnosti ventilu a opravu vietene s matici.

3.2.7.2. Iks Fidici blok
Pavodni blok, uréeny k fizeni pracovnich valcu lisu, bude kompletné vyménén. V principu nové koncipovany
fidici blok tvoFi ocelova kovana kostka s 2/2 vestavénymi logickymi ventily nové generace, ve funkci tlakovych
a odpadnich ventill, uréenych k fizeni lisovnich valcu. V fidicim bloku je rovnéz umistén elektrohydraulicky
rozvadé¢ k ovladani spodniho vyrazece. Soucasti bloku jsou pfirubové pfipoje, méfici pfipojky a spojovaci
material potfebny k uchyceni bloku k existujicimu stojanu, ktery bude ukotven k betonovému zakladu. Vyhodou
nové dodaného fidiciho bloku je pfesné najizdéni beranu do nastavené vychozi polohy a dodrZzeni pozadované
tvareci rychlosti pfi opakovani pracovnich cykld. Pouzité vykonové a fidici elektrohydraulické prvky se
vyznacuji provozni spolehlivosti s dlouhou zivotnosti.
3.2.8. 2ks Dusikové lihve o objemu 200 1a propojovaci propojeni
Tlakové lahve budou véetné dokumentace platnych zkousek a certifikatd. Dusikové lahve budou pfipojeny k
pistovému akumulatoru propojovacim potrubim adoplnéné novym tésnénim. Dokumentace bude aktualizovana
a budou provedeny pfislusné zkousSky a revize. Dusikové lahve budou pfipojeny k pistovému akumulatoru
propojovacim potrubim a doplnéno novym tésnénim.
3.2.9. Dokumentace k hydraulickému systému stroje

Je standardné dodavana ve dvou sadach v jazyce Ceském, spoleCné se zafizenim. Kazd4 sada obsahuje:

3.2.9.1. navody k pouzivani k nové dodanym prvkdm a ¢astem lisu

3.2.9.2 hydraulické schéma

3.2.9.5. specifikaci hydraulickych prvk( v€éetné seznamu pouzitych tésnéni
3.2.94. instrukéni a katalogové listy pro pouzité prvky

3.2.9..5. osveédceni o jakosti a kompletnosti

3.2.9.6. revizni a kontrolni zpravy a protokoly
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3.2.9.7. aktualizovana dokumentace k tlakovym lahvim - revizni knihy - s aktualizovanou platnou revizni
prohlidkou v pozadovaném rozsahu
3.2.9.10. Uplné zné&ni dokumentace v rozsahu této smlouvy bude pfedano objednateli do 30ti dni po
provedeni zkou$ky kovaciho lisu a jeho pfedani objednateli. Pro provoz kovaciho lisu bude pfedana
dokumentace v rozsahu potfebném pro provoz a ovladani kovaciho lisu do doby pfedani uplného znéni

dokumentace ke kovacimu lisu.

3.3 Elektroinstalace a diagnostika lisu

Elektrické zafizeni zajiStuje napajeni, ovladani a diagnostiku kovaciho lisu. Umozni jeho ovladani ve vSech
rezimech se zvlastnim zfetelem na moznost podrobné kontroly funkce jednotlivych skupin lisu. Elektrické zafizeni
je vybaveno, mimo jiné, zafizenim;

3.3.1 Hlavni rozvadéd lisu
V rozvadécCibudou umistény vesSkeréjistici afidici prvky pro ovladanilisu. V fidici ¢asti bude umistén fidici systém
lisu, ktery fidi standardni funkce a zaroven i bezpecnostni funkce stroje. Systém bude Fizen abude komunikovats

nadfazenym systémem tvafeci linky.
3.3.1.1. Silovy rozvadéé (1 kus)
Obsahuje: napajeci ¢ast obsahujici vstupni jisti¢, zdroje pomocnych napéti, silovou ¢€astlisu pro napajeni motoru
hydraulické stanice alisu. Kryti rozvadéce: IP54
3.3.1.2. Rozvadéd ridici (Iks)
Obsahuje: Fidici systém PLC SIMATIC 57-1500 fy. SIEMENS pro Ucely fizeni vS§ech funkci kovacijednotky, véetné
fizeni davkovani energie a méfeni zatizeni lisu.
3.3.1.3. Ovladaci panel (Iks)
Bude obsahovat kromé tlaCitka NOT - AUS, tlac¢itka dvouruéniho ovladani, uzamykatelné ovladace pro volbu
rezimu lisu, volby zpUsobu ovladani, atd. Ovladaci panel spole¢ny pro linku a lis, na samostatné stojicim sloupu,
oto¢ny. Obsahuje IPC, ovladace lisu a 1/0 systém ET200SP.
3.3.1.4. Montazni material (1 sada)
Material pro provedeni kompletni kabeldZze v€etné pfechodovych rozvodnic na lise a hydraulické stanici lisu a
elektrické vyzbroje lisu v kabelovych kanalech zakladu kovaciho lisu.
3.3.1.5 Svételné zavory (Isada)
Svételné zavory pro ochranu pracovniho prostoru.
3.3.1.6. kabely pro propojeni
rozvadéce s kovacim lisem, silova ¢ast, ovladaci a propojovaci kabeldaz bude nova.

3.3.2 Ovladanilisu

Lis je mozné ovladat dvouru¢né (rezim sefizovani), nebo nozni Slapkou (rezim jednotlivé zdvihy) s ochranou
zadniho prostoru lisu proti vstupu dalSi osoby bezpecnostnimi svételnymi zabranami. Rezimem ,sefizovani" se
rozumi rezim, ktery je ur€en pro udrzbu, sefizeni a opravy jednotlivych mechanizmu lisu. Spousténi lisu se bude
provadét dvouru¢né z dvouruéniho stojanku. ReZzimem ,jednotlivé zdvihy" se rozumi rezim, ktery je uren pro
vlastni tvafreni. Spousténi lisu se provadi nozni Slapkou. Pomoci uzamykatelnych ovlada¢d bude mozné na lise
navolit i ostatni pracovni podrezimy, zejména horni vyhazovac¢, spodni vyhazovac.

Zatizeni musi byt vybaveno ovladacim zavéSenym panelem s dotykovou obrazovkou, kde budou vizualizovany
vSechny dllezité parametry stroje (stavova ¢i chybova hlaseni, diagnostika stroje, provozni rezimy, receptury ...).
Panel umistén vzadu.

3.3.2.1. »SERIZENI". Tento rezim je uréen proudrzbu, sefizeni a opravy jednotlivych mechanizma lisu.
Spousténi lisu se provadi dvouruéné z ovladaciho panelu lisu.
3.3.2.2. ,JEDNOTLIVE ZDVIHY". Tento reZim je uren pro tvafeni materialu za tepla. Spousténi lisu se

provadi nozni Slapkou. Pomoci uzamykatelnych ovladac¢u Ize na lise navolit i ostatni pracovni podrezimy,
zejména horni vyhazovac€, spodni vyhazovac.
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S.3.2.3. Pohon tlakovych ¢erpadel hydraulické stanice (2 kusy) je proveden asynchronnimi motory s kotvou

nakratko srozbéhem Y/D.

3.3.3 Méfeni adavkovani energie beranu lisu

V pfipadé, Zze nebude dokoncen cely pracovni cyklus, bude se mozné stiskem zvlastniho ovladace vratit na zacatek

programu. Méfeni maximalni hodnoty tvafeci sily v kazdém zdvihu lisu bude odeéteno z tlaku v hydraulickém

polstafi lisu. Pro vySe uvedené body musi byt sou¢asti dodavky sada prvku elektro-vyzbroje a vyhodnocovacich

jednotek. Bezpecnostni obvody tla¢itek nouzového vypnuti, spousténi lisu a spinani vykonovych ventild pro

pohyb beranu budou feSeny pomoci programovatelného ,safety" PLC (programovatelny logicky automat).
3.3.3.1. V pfipadé, Zze nebude dokoncen cely pracovni cyklus, bude se mozné stiskem zvlastniho ovladace
vratit na zacatek programu. Méfeni maximalni hodnoty tvafreci sily v kazdém zdvihu lisu bude odecteno z tlaku
v hydraulickém pol$tafi lisu a zobrazeno jako dosazena hodnota ve zdvihu + sérii, v tunach. P¥i dosazeni urcité
hranice zatizeni lisu (110% jmenovité sily lisu), fidici systém zablokuje spusténi dalSiho zdvihu lisu dokud
nedojde k odblokovani této situace odpovédnou osobou z panelu operatora. VSechny tyto pfipady budou
zaznamenany do paméti fidiciho systému kovaciho lisu v€etné Casu a velikosti lisovaci sily s cca 100 zaznamy
na OP. Pro vySe uvedené body bude soucasti dodavky sada prvkl elektro-vyzbroje a vyhodnocovacich
jednotek. Bezpeénostni obvody tladitek nouzového vypnuti, spousténi lisu a spinani vykonovych ventild pro
pohyb beranu budou feSeny pomoci programovatelného ,safety" PLC. Lis bude mozné ovladat dvouruéné
(rezim sefizovani), nebo nozni Slapkou (rezim jednotlivé zdvihy).
3.3.3.2. Pro navrhovany zplUsob feSeni bude dodan PLC SIMATIC S7-1500 fy. SIEMENS ajeden dotykovy
priumyslovy IPC, spoleény pro ovladani lisu alinky. Operac¢ni panel bude umistén na ovladacim panelu, ktery
bude upevnén na kovacim lisu pomoci oto¢ného ramene. Rozlozeni ovladacich prvk( jako u LVH I. CPU bude
pouzit na méfeni rychlosti apolohy beranu, pro méfeni a davkovani energie.
3.3.3.3. Hlavnimi dily elektrického zafizeni budou silovy rozvadé¢ hydraulické stanice aFidici rozvadéc
obsahujici pfedevs§im fidici systém. Rozvadéce budou nové, 2x800x600x2000 mm = stejné jako plvodni. Tyto
rozvadéce budou v sestavé 2x800mm. Po dohodé s dodavatelem ohfivaciho zafizeni bude mozné ovladat
funkce ohfevu pfimo z ovladaciho panelu lisu. V pfipadé, Ze bude nutné doplnit HW vybaveni pro splnéni
pozadavku objednatele na pfimé ovladani ohfevu, bude cena dila navySena o toto HW vybaveni.

3.3.4 Systém vizualizace

Elektrické zafizeni je vybaveno vizualiza¢nim systémem, ktery umozni rychlou lokalizaci pfipadné poruchy lisu
nebo hydraulické stanice a tim snizeni prostoji z ddvodl poruchy na minimum. Je vybaveno operatorskym
panelem s grafickym displejem a klavesnici. Ridici systém stroje tvoFi programovatelny automat. Rozsah Fidiciho
systému bude pfizplsoben pozadavkim technologie a pozadovanému komfortu vybaveni stroje, je ur€en
pfedevsim ke startu a kontrole funkci lisu. Data jiz dfive do paméti vlozena, je mozno vyvolat do fidici paméti a
znovu pouzit. Rizeni stroje bude vyuzivat databazi 500 voln& programovatelnych recept.

3.3.4.1. Elektrické zafizeni je vybaveno vizualizaénim systémem jako na LVH I, ktery umozni rychlou
lokalizaci pfipadné poruchy lisu nebo hydraulické stanice a tim snizeni prostojd z ddvodl poruchy na
minimum. Datajiz dfive do paméti vloZzend, je mozno vyvolat do fidici pamétiaznovu pouzit. Pokud to umozni
stavajici ohfivac, bude provedeno propojeni s ovladanim induké. ohfivaée, na panelu bude zobrazena teplota
pfifezu v induktoru, teplota posledniho kusu, aovladani zap./vyp., funkce palety.

3.3.4.2. Rizeni kovaciho lisu bude vyuZivat databazi 500 volné programovatelnych receptd, v rozsahu
stejném jako v provedeni na sou€asné objednatelem provozovanych strojich LVH 25001a lll.
3.3.4.3. Archiv chybovych hlaseni bude zobrazovat minimailné 100 fadkt. V pfipadé 3 po sobé jdoucich

hlageni stejného typu kovaci lis bude zablokovan jako pFi pretizeni lisu. Radek hlageni bude vyuzivat veskerou
volnou pamét pouzitého OP, po jejim naplnéni budou nejstar§i zaznamy automaticky odmazavany tak, aby
bylo vzdy zaji§téno zobrazeni v8ech aktualnich chybovych hlaseni.
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34. Montaz kovaciho lisu
3.4.1. Po montazi kovaciho lisu u zhotovitele bude stroj demontovan a pfepraven k objednateli.
3.4.2. Bude provedena kompletni montaz stroje véetné provedeni potrubniho hydraulického systému

kovaciho lisu, bude provedena kompletni montaz elektrického zafizeni, véetné oziveni a sefizeni kovaciho lisu.
V ramci téchto €innosti bude odladén Fidici program technologie kovaciho lisu. Hydraulicky agregat bude
instalovan na plvodni misto u kovaciho lisu, potrubi pro propojeni kovaciho lisu s hydraulickym agregatem

bude nové.

3.4.3. Bude provedeno oziveni kovaciho lisu u objednatele.

3.4.4. Bude provedena kalibrace zafizeni pro méfeni tvareci sily kovaciho lisu a odzkouSeni kovaciho lisu
pod zatizenim za pfitomnosti autorizované zkuSebny.

3.4.5. Bude provedeno pfedvedeni kovaciho lisu ve dvou 8. hodinovych zkouskach pod provoznim
zatizenim, bude provedeno zkuSebni kovani za pouziti nastroju a navaznych technologii objednatele.

3.4.6. V pfipadé, Zze u objednatele nebude mozné pouzit nastroje a navazné technologie objednatele pro

provedeni zkou$Sky kovanim, kovaci lis bude pfedan bez zatizeni tj. pfedvedenim vSech funkci kovaciho lisu za

provozu bez zatizeni.
3.4.7. Bude provedeno zaskoleni pracovnikd obsluhy audrzby kovaciho lisu.

3.5. Dokumentace lisu
3.5.1. Novy navod k obsluze kovaciho lisu.
3.5.2. Revizni zprava nové elektrické instalace. Revizni zprava pro nové hydraulické obvody
3.5.3. Aktualizovana dokumentace k tlakovym lahvim - revizni knihy s aktualizovanou platnou revizni
prohlidkou v pozadovaném rozsahu
3.5.4. Protokol tlakové zkousky pro tlakové nadoby akumulatoru dusiku v pfedepsaném rozsahu
3.5.5. Méfici protokol kalibrace odecitani tvafreci sily a energie kovaciho lisu,
3.5.6. Protokol o pfesnosti a funkci kovaciho lisu
3.5.7. Pro ucely zaSkoleni obsluhy audrzby kovaciho lisu, jeho spusténi a provedeni zkousky kovaciho lisu bude
pfedana nahradni dokumentace k doasnému pouziti v nezbytném nutném rozsahu k tomuto ucelu.
3.5.8. Konec¢na verze dokumentace v rozsahu této smlouvy bude pfedana objednateli do 30ti dni po provedeni
zkou$ky kovaciho lisu ajeho pfedani objednateli.
3.5.9. Budou pfedana dvé vyhotoveni dokumentace v tisténé formé a jedno vyhotoveni dokumentace v
elektronické podobé na CD ve formatu ,,.pdf".
3.5.10. Bude provedeno zaskoleni elektroudrzby pro snazs$i identifikaci poruchovych hlaseni v programu Simatic
Ing. Culkem
3.5.11. Bude provedeno za$Skoleni strojni udrzby na sefizovani a vyménu prvka tohoto konkrétniho

hydraulického okruhu Ing. Bubakem

3.6. Soucasti dodavky lisu LVH 2500 vyslovné neni
3.6.1. Stavebni prace pfi opravé a stavbé zakladu
3.6.2. Stavebni upravy objektu nutné pro instalaci elektrického zafizeni (kabelové trasy mezi rozvadécem,
kovacim lisem a agregaty)
3.6.3. Napajeci kabel rozvadéce RI, kabely pro propojeni rozvadéce s kovacim lisem, silova ¢ast bude znovu
pouzita, ovladaci a propojovaci kabelaz bude vyménéna za novou.
3.6.4. pokryti kabelovych kanall, pokryti zakladu kovaciho lisu
3.6.5. provozni naplné pro odzkouSeni, sefizeni aprovoz kovaciho lisu
3.6.6. elektrické pfedméty a rozvody, které bezprostfedné nesouvisi s dodavkou (osvétleni, zasuvky v hale,
slaboproudé zafizeni ajejich rozvody).
3.6.7. Jiné hydraulické potrubi potfebné z ddvodu jiné dispozice kovaciho lisu nez je stavajici.
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4) Zarizeni pro automatické mazani zapustek

Pfedmétem poptavky je zhotoveni, dodavka, instalace a uvedeni do provozu zafizeni pro automatické mazani
zapustek s volitelnou geometrii pohybu mazaci hlavy. Kazda kovaci dutina musi byt pfed zalozenim polotovaru
oSetfena mazivem. Proces mazani spoéiva v ofouknuti zapustky vzduchem, vlastni mazani a opétovné ofouknuti
vzduchem. Proces mazani je spoustén automaticky z NRS (pfi automatickém rezimu) nebo operatorem rucni
klapkou nebo tlagitkem (pFi ruénim rezimu). Soucéasti zafizeni je mazaci agregat, ktery slouzi k michani koncentrace
maziva a filtraéni systém k odchytu necdistot a usazenin. Pro ¢isténi musi systém obsahovat program na proplach do
specialni bedny - tento rezim je spoustén z oviadaciho panelu NRS aje nutno mit moznost ho spustit opakované.

SPECIFIKACE DODAVKY

1) Manipulator pro mazani zapustek R 03 1 ks
2) Mazaci agregat systému mazani zapustek 1 ks
3) Ridici systém mazaciho automatu 1 ks

41 Manipulator pro mazani zapustek - robot s programovatelnou geometrii pohybu mazaci hlavy R03:
Manipulator pro mazani zapustek je mechanismus nesouci do pracovniho prostoru lisu mazaci hlavu a rozvody
maziva avzduchu. Zatizeni musi zajistit, aby byl cely povrch dutiny zapustky souvisle pokryt mazivem v dostate¢né
vrstvé. Aby toto bylo zajisténo, musi systém spliiovat tyto parametry:
MozZnost programovatelné geometrie pohybu mazaci hlavy
Nezavislé davkovani maziva dle jednotlivych mazacich trysek
Nezavislé davkovani maziva horni a spodni zapustky
Takt mazani<7s

Draha a mnozstvi maziva bude fizena Fidicim systémem mazaciho automatu.

1) Pramyslovy robot/ manipulator 1ks

2) Ridici systém robota 1ks

3) Programovacijednotka 1ks A
4) Mazaci hlavice IXSTA

41.1. Pramyslovy robot (manipulator) ,R 03" pro mazaci hlavu >15kg IRB4600F-2,05m/60kg

Primyslovy robot R0O3 (IRB 4600) je zafizeni, které je fizeno v 6-ti pohybovych osach sou¢asné. Vyznacuje se lehkou
a kompaktni konstrukci s hornim ramenem z hlinikové slitiny. Robot disponuje ABB technologiemi QuickMove a
TrueMove druhé generace, které zarucuji pfesnost jeho trajektorie a vyrazné zkracuji ¢as aplikacniho cyklu. Robot
IRB 4600F (Foundry) je pouzivan pro zatéze do 20kg. Konstrukce odpovida vysokému stupni mechanického kryti IP
67 a v tomto provedeni mohou roboty pracovat bez problému v provozech slévaren a kovaren. Robot bude

nainstalovan na podstavci o vySce 200mm.

Na konci Sesté osy bude pfipevnéna mazaci hlava, ktera bude fizena z fidiciho systému STA. Mazaci hlava bude
propojena hadicemi afidicim kabelem se zafizenim pro mazani adopravu mazaci smési od STA.

Manipulator je pfipraven v pozici (Home) za lisem, po obdrzeni signalu z NS najede do mazaci pozice. Mazaci hlava

vycCisti anamaze nastroje lisu podle stanovené mazacireceptury, pfipadné robotudéla pohyby v pracovnim prostoru
lisu pro jednoduss$i oSetfeni nastroji lisu.
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Technické parametry: IRB 4600-60/2.05, IRB 4600-45/2.05, working range

Opakovatelna presnost +/- 0.05-0.06 mm
Maximalni horizontalni dosah 2.051 mm
Maximalni vertikalni dosah 2371 mm
Nosnost 45/60 kg

Pocet fizenych os: 6

Provozni teplota: +5°C az +45°C
Provozni vlhkost max. 95% rel.
Standardni stupen kryti IP 67

Hmotnost 412-435 kg v zavislosti na vybaveni

Hardware robota:

Kabely robota v délce 30m

Kryti Foundry Plus

Ochrana kabelaze robota Foundry Plus Cable Guard

Konektory CP/CS/DeviceNet na 3. ose robota a v paté robota

Kabely CP/CS/DeviceNet mezi patou robota a fidicim systémem v délce 30 m

Lakovani bila - ABB standard

Dokumentace: Dokumentace v anglickém jazyce a zakladni dokumentace v jazyce
Ceském

4.2 Mazaciagregat systému mazani zapustek Zafizeni slouzi k michani spravné koncentrace maziva a bude

sloZzeno z nddoby na mazivo, zafizeni pro davkovani maziva a
michaciho zafizeni eliminujiciho usazovani maziva v celém mazacim systému. Zafizeni musi umoznovat Cisténi
celého systému, ato zplisobem proplachnuti vodou. Zplsob davkovani, koncentrace maziva, rezim proplachovani
aj. bude Fizeno fidicim systémem mazaciho automatu.

4.21. Zatizeni pro michani adopravu mazaci smésilinky 110 lvh 2500.

Jedna se o samostatné stojici zafizeni s nadrzi o max. objemu 400 litrd. Na viku nadrze bude upevnéno motoricky
pohanéné michadlo. Membranové ¢erpadlo pro dopravu mazaci smési bude umisténo na nosném ramu pod nadrzi.
Na viku nadrze budou umistény dalSi nezbytné komponenty jako napf. ultrazvukovy hladinomér, armatury pro
upevnéna 10 litrova nadoba se snimacem hladiny a spodnim vypous$técim ventilem. Tato nadoba se samospadem
naplni berulitem a po zadani poméru fedéni napf. 1:8 se berulit vypusti do hlavni nadrze a pfes pritokomér s
elektronickym odméfovanim se nadrz doplni 80 litry vody. V pfipadé, ze se do urcité doby nenaplni 10 litrova
nadoba, dojde k vyhlaSeni chyby zpusobené nedostatkem berulitu v plastovém barelu nebo ucpani pfivodni hadice.
Zafizeni bude po celou dobu dodavat mazaci smés k rozpraSovac¢lim s tlakem cca 0,5MPa a tato smés bude kolem
rozprasovacl proudit zpét do nadoby s michanim. V okamziku, kdy dojde k vysouvani ramene nad zapustky, se
uzavie vratny ventil. Tlak mazaci smési se u rozprasovacu zvySi na cca 0,6MPa. Po zasunuti ramene se vratny ventil
opét otevie. Proplachovani celé soustavy vodou se bude provadét pfed dlouhymi odstavkami. Celé zafizeni bude
fizeno programovatelnym automatem MITSUBISHI. Elektroskfifi bude upevnéna na ramu zafizeni pro michani
mazaci smési.

Pro ovladani mazacich trysek bude uréeno 5 koaxialnich ventill. Mnozstvi maziva sebude uréovat spinaci frekvenci
téchto ventild. K ofukovani zapustek a ostfihovaciho nastroje budou slouzit 6 elmag. ventill. Ovladanijednotlivych
ventild maze byt provadéno z fidiciho systému michaci stanice, nebo z fidiciho systému robota. Hmotnost ventild a
trysek bez pfivodnich hadic bude do 10 kg. Do ceny nenizahrnutrozvod hadic akabell po robotu. Souc¢asti dodavky
nejsou ochranné kryty a zabradli. Do ceny jsou zahrnuty 3 ofukovaci trubky s tryskami.
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4.2.2. Technické parametry:

délka zafizeni: max 1500 mm
§ifka zafizeni: max 1650 mm
vySka zafizeni: cca 1550 mm
celkova hmotnost zatizeni (bez napiné): cca 240 kg
tlakovy vzduch: 0,6 MPa
Jmenovité napéti sité: 400V -PEN 5%
Jmenovita frekvence sité: 50Hz +1%

4.3. Ridici systém

4.3.1. Ridici systém mazaciho automatu

Ridici systém koordinuje a Fidi funkci mazaciho automatu tak, aby spliiovalo vy$e uvedené pozadavky. Ridici
systém je souCastidodavky mazaciho automatu aje vybaven dotekovym panelem pro nastaveni parametrd mazani
a také komunikuje ze SW, prostfednictvim kterého se provadi programovani geometrie mazani pro jednotlivy
vykovek. Aby byla zajiSténa koordinace mazaciho automatu s celym chodem tvafeci linky, musi byt schopno
zafizeni komunikovat snadfazenym systémem kovaci linky.

4.3.2. Ridici systém maitipulitoru pro mazani zipustek IRC5 M2004

Ridici systém robota IRC5 usnadiiuje ovladani a programovani robota a zaruduje vysokou rychlost, plynuly pohyb
ramene v 6 osach ajeho pfesnost polohovani. Ridici systém robota bude komunikovat s NS pracovi§té pomoci linky
ProfiNet.

Ridici systém bude vybaven filtrem pevnych &astic do pragného prostiedi.

Technické parametry:

Rozméry: 970 X 725 X710 mm
Hmotnost 150 kg
Napajeni 200-600 V, 50-60 Hz
Pracovni teplota 0-52°C

Hardware Fidiciho systému:

Napajeni 3x400V - 50 Hz

Kryt vstupni kabelaze

Vypinac 3- polohovy s pfidavnymi kontakty

DeviceNetLEAN w A
ProfiNet

ZvySena provozni teplota 52°C

digitalni karta 16 D1/16 DO 24 VDC ks

Zdroj24VDC - BA

Externi bezpecnost

Prachovy filtr pro ochranu pfetlakové chlazeni Fidiciho systému pfed znecisténir

Servisni zasuvka 230 VAC
Oddéleny operatorsky panel  small box
Servisni zasuvka 230 VAC

Software fidiciho systému:
Bootovaci kli¢ pro vy$e specifikovany hardware a software, Collisi*tT Detection, World Zones, Path

Recovery, PC Interface, FlexPendant Interface, Multitasking, Multifunkcion
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6.3.2.1. Programovaci jednotka

Pro naprogramovani odladéni programu se provadi pomoci programovaci jednotky s dotykovym displejem.
Jednotka bude pfipojena k ovladacimu panelu IOm kabelem, aby byl umoznén pohyb sefizovace po pracovisti pfi
nastavovani trajektorie robota. Programovaci jednotka je vybavena dotykovym displejem, kniplem pro ruéni
navadénijednotlivych os a tla¢itkem STOP, start motort a uzivatelsky programovatelnymi tlacitky.

Rozhranim v ¢eském jazyce a anglickém jazyce a s dotykovou barevnou obrazovkou

Hmotnost 1 kg. Barevny graficky dotykovy displej. Joystick, Nouzovy stop. Hot plug. Podporované pravo nebo

levoruké drzeni, USB konektor.
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5) Ostrihovaci lis typ LU 400 - F1/ 315/150

Pfedmétem plInéni je dodavka klikového lisu, montaz stroje u objednatele, pfiprava stroje pro provoz, jeho oziveni.
Chod stroje je fizen a monitorovan nadfazenym fidicim systémem a pracuje v pfekrytém case hlavniho vyrobniho
zafizeni =hydraulického vietenového lisu. Do ostfihovaciho lisu je polotovar manipulovan robotem €. 04 z pracovniho
prostoru kovaciho lisu. Ridici systém / operator linky dava impuls ke spudténi lisu a po tvafeci operaci jevykovek
manipulaénim dopravnikem manipulovan na nasledujici operace tepelného zpracovani. Ostfizek je robotem odebran
aodhozen do bedny s odpadem.

SPECIFIKACE DODAVKY

1) Klikovy ostfihovaci lis - mechanicka ¢ast 1ks
2) Elektroinstalace a diagnostika lisu 1ks
3) Komunikace snadfazenym systémem linky 1ks

5.1 Klikovy ostfihovacilis - mechanicka ¢ast

Jedna se o klikovy ostfihovaci lis tuhé ocelové konstrukce, slouzici k operaci ostfihovani. Lis je nedilnou soucasti
vyrobnilinky, atudiz musi byt provedena pfiprava na robotizace daného lisu. Lis musi spliovat nasledujici technické

parametry:

TECHNICKE PARAMETRY

- tvareci sila 400 t

- zdvih beranu 315 mm

- pocet zdvihd / min. 20 zdvihl( / min
- pfestaveni beranu 150 mm

- vySka stolu lisu nad podlahou 610 mm

- sevfeni lisu 650 mm

- lis uréen pro praci v nepretrzitém provozu
- lis musi byt moZzno umistit na zakladovou desku

5.1.1. Provedeni dodavky lisu LU 400

5.1.1.1. vSechna bronzova loziska zkontrolovana, nové zaSkrabana pouzdra ojnice

5.1.1.2. geometrie stroje bude odpovidat protokolu pfesnosti k novému stroji

5.1.1.3. kontrola vuli aulozeni soukoli pohybového mechanismu lisu

5.1.1.4. kontrola aoprava spojky abrzdy stroje, obloZzeni nové.

5.1.1.5. kontrola vodicich ploch beranu a vodicich li§t na stojanu lisu

5.1.1.6. kontrola vyvazovani beranu s pfetésnénim valct vyvazovani beranu

5.1.1.7. oprava upinacich desek ve stojanu lisu a na beranu lisu

5.1.1.8. demontaz horniho vyhazovace a spodniho pfidrzovace, zjednoduSeni mechanismu beranu na mechanické
provedeni

5.1.1.9. Jdprava stojanu jeho zkracenim tak, aby vysledna vyska stolu lisu byla 610 mm (pozadovana vyS$ka bude
potvrzena po demontazi stroje dle technické proveditelnosti). Sevfenilisu bude 650 mm.

5.1.1.10.renovace pojistky pfetizeni (mechanicko elektricka)

5.1.1.11.instalace bezpecnostni podpéry beranu

5.1.1.12.kontrola mechanismu elektrického pfestaveni beranu

5.1.1.13.oprava a Uprava mazaciho systému s pouzitim novych prvkd De-Limon

5.1.1.14.0oprava upravy vzduchu spouzitim novych prvkd Herion / Norgren, vyména tlakové nadoby dle CE sTUV
protokolem

5.1.1.15.novy vackovy spinac¢ Balluff, nova elektroinstalace po stroji, osvétleni pracovniho prostoru
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5.1.
5.1.
5.1.

5.2

1.16.nové hnaci femeny pohonu

1.17.instalace vazacich mist na stojanu lisu pro jeho snadny transport

1.18.oprava barevné Upravy stroje - stroj RAL bila, 9002

1.19.demontaz stroje po provedenych zkouSkach u zhotovitele, nalozeni stroje na dopravni prostfedky

1.20.pfedvedeni stroje v chodu po dobu 2x8 hodin a zaSkoleni obsluhy a ddrzby stroje

1.21.novy bezp. ovladaci ventil HERION typ XSz 32 s kontrolou aindikaci funkce dle standardd CE

1.22.nové prvky regulace vzduchu NORGREN HERION, novy bezpeénostni ventil s TUV certifikaci

1.23.novy vdusnik s CE a TUF certifikaci a dokumentaci

1.24.novy potrubni rozvod po stroji

1.25.provedena vyména centralniho olejového mazaciho systému, novéa centralni jednotka fy. DELIMON s
kontrolou aindikaci funkce a hladiny maziva

1.26.nové rozvadéte maziva na stroji

1.27. novy potrubni rozvod maziva po stroji

1.28. bo¢ni okna zlstanou oteviena pro priichod materialu lisem

Elektroinstalace a diagnostika lisu LU 400 Elektrické zafizeni zajiStuje napdjeni, ovladani a diagnostiku
ostfihovaciho lisu. Umoznuje jeho ovladani ve vSech rezimech se

zvlastnim zfetelem na moznost podrobné kontroly funkce jednotlivych skupin lisu. Elektrické zafizeni je

vybaveno, mimo jiné, diagnostikou pro sledovani klicovych parametru lisu:

5.2.
5.2.
5.2.
5.2.
5.2.

provoz lisu
technologie tvareni
1.novy hlavni elektromotor
2. provedena kompletni vyména elektrické kabeldze stroje
3. elektrické skfiné nové v provedeni IP 54 dle standardd CE, samostatné stojici skfin
4. ovladaci panel stroje v provedeni IP 54 dle standardi CE s panelem operatora
4. Ridici systém PLC Siemens 57-1500 srozhranim PROFINET a PROFI-BUS a systémem distribuovanych

vstupu/vystupud ET200SP.

5.2.

5. Panel operatora SIMATIC HMIKP700 COMFORT, COMFORT PANEL, KEY OPERATION, 7"

WIDESCREEN-TFT-DISPLAY, 16 MIL. COLORS, PROFINET INTERFACE, MPI/PROFIBUS DP

5.2.

6. nozni Slapka dle CE typ Telemecanique XPE R511, novy bezpecnostni vackovy spina¢ BALUFF dle

standartu CE s odecitanim polohy klikového hfidele uvedené na OP

5.2.
5.2.
5.2.
5.2.
5.2,
vys
5.2.

7. spinace na stroji fy. Herion, Balluff

8. napéti 380V (400V)/50Hz, ovladaci napéti 24V DC, vSechny el. prvky pouzité dle standardu CE,

9. bezpeénostni podpéra beranu

10.osvétleni pracovniho prostoru lisu, svitidlo INDUSTRY V 2ks

11. doprogramovani fidiciho systému pro ofukovani pracovniho prostoru ( ¢asovy interval doby sepnuti
tupu 1-10s).

12. doplnéni stroje o 2 ks zasuvek pro dopravniky 380V/6A. Ovladani zasuvek z OP stroje. Typ zasuvek

Wieland 6 -kolikové.

5.2.
5.2.

13. Svételné zavory / mechanické zabrany pro praci v automat/ruénim rezimu ve spolupraci srobotem
14. Diagnostika / ovladani lisu LU 400:

5.2.14.1. poloha klikového hfidele

5.2.14.2. proud hlavniho elektromotoru, otacky hlavniho motoru

5.2.14.3. hladina min/max,/pfedsignalizace min, centralni mazaci systém, kontrola funkce mazaciho systému
5.2.14.4. doplfiovani maziva umoznit z mobil, agregatu pfes rychlospojku

5.2.14.5. tlak vzduchu

5.2.14.6. pojistka pfetizeni lisu (pneumaticko-mechanicka)

5.2.14.7. funkce hlavniho elektro-ventilu HERION

5.2.14.8. posun “vacky” pro korekci pfejezdu beranu

5.2.14.9. Odecitani tvareci sily na stroji
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5.3 Komunikace s nadifazenym systémem linky 2500tun

Ostfihovaci lis je nedilnou sougasti vyrobni linky a pracuje v rezimu fizeni nadfazeném Fidicim systémem. Ridici

systém umoznuje sbér dat o chodu lisu, jeho poruchach a naruSeni bezpecnosti. Také umozhuje komunikaci

srobotem, ktery provadi zalozeni a nasledné vyjmuti z pracovniho prostoru ostfihovaciho lisu.

5.4. Testovani a kontrola lisu Lu 400:

54.1.

pro novou tlakovou nadobu provedeny atest s protokolem TUV

5.4.2. stroj odzkou8en pod zatiZzenim v 8 hodinové provozni zkouSce zakonené nastavenim bezpecnostni pojistky

pfetizeni stroje a vystavenim protokolu certifikovanou (LOYD, TUV) zkuSebnou

5.5. Rozsah dokumentace ke stroji LU 400:

5.5.1.
5.5.2.
5.5.3.
5.5.4.
5.5.5.
5.5.6.
5.5.7.
5.5.8.
5.5.9.

5.5.10.
5.5.11.
5.5.12.
5.5.13.
5.5.14.

5.6.

5.6.1.
5.6.2.
5.6.3.
5.6.4.
5.6.5.
5.6.6.

Protokol o pfesnosti stroje vypracovany pfi pfejimce stroje.
Testovaci protokol - stroj pod zatizenim.
Protokol o kalibraci stroje pod zatizenim a nastaveni pojistky pfetizeni 400t + 5%.
Vychozi revize elektrické instalace na stroji.
Prohlaseni o shodé CE na stroj po provedené modernizaci.
Protokoly a dokumentace dle TUV pro dodané vzdu$niky.
V8echny instrukce na stroji v Ceském jazyce.
Instrukce na ovladacim panelu v Ceském jazyce. Dokumentace v Ceském jazyce:
Navod k obsluze aovladani pro novou elektrickou ¢ast stroje.
Navod k obsluze stroje - mechanicka cast.
Schemata a vykresy elektrické instalace na stroji.
CD s backupem PLC afidiciho programu stroje
Pasporty a firemni dokumentace pro pouzité prvky a ¢asti stroje.
Dokumentace Ix v papirové formé, 1 x na CD v pdf formatu

Soucasti dodavky kisu LU 400 vyslovné neni

Stavebni prace pfi stavbé zakladu

Stavebni Upravy objektu nutné pro instalaci elektrického zafizeni
Napéjeci kabel rozvadéce R, kabely pro propojeni rozvadéce se strojem
pokryti kabelovych kanald

pokryti zakladu stroje

provozni naplné pro odzkous$eni, sefizeni aprovoz stroje

5.6.7. elektrické pfedméty a rozvody, které bezprostiedné nesouvisi s dodavkou (osvétleni, zasuvky v hale,

slaboproudé zafizeni ajejich rozvody).
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6) Robot pro manipulaci KOI + R02 + R04

Robotinstalovany jako nedilna soucastvyrobnilinky slouzi pro manipulaci spolotovary ¢i vykovky mezijednotlivymi
zafizenimi s cilem eliminovat fyzickou zatéz operatord, snizit ¢as manipulace mezi operacemi a zvyS$it stabilitu

procesu kovani.

SPECIFIKACE DODAVKY

1) Primyslovy robot 3ks
2) Ridici systém robota 3ks
3) Programovacijednotka 3 ks
4) Chapadlo 3ks

6.1 Primyslovy robot (manipulator)

Vlastni primyslovy robot (manipulator) bude vyuzit pfi nasledujicim zpldsobu manipulace;

- polotovar z pfedavaciho mista indukéniho ohfevu do pracovniho prostoru péchovaciho lisu =robot ¢. R 01

- polotovar po tvareni z pracovniho prostoru péchovaciho lisu do pracovniho prostoru kovaciho lisu =robot ¢ R02

- vykovek z pracovniho prostoru kovaciho lisu do pracovniho prostoru ostfihovaciho lisu, v€éetné provedeni

dérovaci/ostfihovaci operace = robot ¢. R04

6.1.1. Technické parametry

- nosnost 150 kg
- dosah robota 2m
- kryti celého manipulatoru IP 67

- robot uréen pro praci v nepfetrzitém provozu
- robot musi byt mozno umistit na zakladovou desku

Pocet robotl pro manipulaci 3 x = R01+R02+R04 obsluhujici poloautomaticky chod linky)

Typ / nosnost dle max. hmotnosti polotovarlt a dosahi

Pocet fizenych os 6

Dosah dle definovaného layout, min 2 m

Stupen ochrany min. IP 67, volné lozené kabely musi byt ochranény proti
mechanickému nebo tepelnému poskozeni

Pracovnirezim prace v nepftetrzitém provozu

Rizeni a ovladani z panelu robota, kazdy robot musi mit svdj Fidici systém. Ridici systém bude

umistén na podesté - nutno dovybavit ke kazdému robotu ,small box" v dosahu operéatora linky

Komunikace s NRS Zafizeni musi byt uzptsobeno pro komunikaci s NRS

6.1.2. Popis funkce:

V8echny roboty jsou instalovany jako soucéast kovaci linky a jsou uzplsobené pro praci v kovarenském prostredi.
Soucasti dodavky je naprogramovani trajektorii pro 2 receptury (pro referenéni dily). Programy/receptury musi byt
chranény oproti neodbornému zasahu a to zaheslovanim dle urovné operator/ programator / supervizor.

Soudasti dodavky je také naprogramovani offsetll (moZnosti drobnych korekci polohy operatorem) z panelu NRS
pro nasledujici; poloha zalozeni do prvni operace ve dvou osach £ 15 mm

Bezpelnost pracovisté musi byt zajisténa prostfednictvim bezpelnostniho oploceni, bezpecnostnich dvefi a pro
pfipad kovaniv ruénim rezimu svételnou zavorou.

6.1.3. Manipulaci s polotovarem je provadéna roboty:

Roboty instalované jako nedilna souéast vyrobni linky budou slouzit pro manipulaci s polotovary ¢i vykovky mezi
jednotlivymi zafizenimi a tvafecimi operacemi s cilem eliminovat fyzickou zatéz operatoru, snizit ¢as manipulace
mezi operacemi a zvySit stabilitu procesu kovani.
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6.1.4. Specifikace dodavky

Primyslovy robot/ manipulator 3 ks
Ridici systém robota 3 ks
Programovacijednotka 3 ks
Chapadlo 3xVIVA

ROl - IRB6620F-2,2m/150kg zaklada z10 do PLP 400 (a manipuluje mezi prvni a druhou péchovaci
dutinou v PLP 400).

RO2 - IRB6620F-2,2m/150kg zaklada z PLP 400 do prvni kovaci dutiny LVH 2500

R04 - IRB6620F-2,2m/150kg manipuluje z posledni operace LVH 2500 a zaklada do LU400.

6.1.5. Primyslovy robot (manipulator) IRB6620F/150kg-2,2m Primyslovy robot ROI, R02, R04, (IRB 6620) je

zafizeni, které je fizeno v 6-ti pohybovych osach
soucasné. Robot IRB 6620F (Foundry) je pouzivan pro zatéze do 150kg. Konstrukce odpovida vysokému stupni
mechanického kryti IP 67 a v tomto provedeni mohou roboty pracovat bez problému v provozech slévaren a
kovaren. Roboty budou nainstalovany na zdkladovych deskach o tloustce 40mm.

Technické parametry: IRB 6620, working range

Opakovatelna pfesnost +/-0.10 mm

Maximalni horizontalni dosah 22mm

Maximalni vertikalni dosah 2.564 mm .

Nosnost 150 kg

Pocet Fizenych os: 6

Provozni teplota: +5°C az+45°C

Provozni vlhkost max. 95% rel.

Standardni stupen kryti IP 67

Hmotnost 900 kg v zavislosti na vybc veni.
Hardware robota:

Kabely robota v délce 30 m

Kryti Foundry Plus

Ochrana kabelaze robota - Foundry Plus Cable Guarc

Konektory CP/CS/DeviceNet na 3. ose robota a v paté robo
Kabely CP/CS/DeviceNet mezi patou robota afidicim
systémem v délce 30 m. Lakovani bila - ABB standard

Dokumentace:
Dokumentace v anglickém jazyce a zakladni dokumentace v jazyce ¢eském. Ofsety pro zalozeni do

1.0perace ve tfech osach +/-15mm
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6.2. Ridici systém robota - IRC5 M2004

Jedna se o zafizeni, které fidi a ovlada roboty (manipulatory). Toto zafizeni bude standardni soucasti robotického
pracovisté aumoznuje komunikaci s nadfazenym systémem celé tvareci linky, komunikaci robot - chapadlo, robot
- PLC (programovatelny logicky automat). Soucasti fidiciho systému robota musi byt i veSkera kabelaz, zajistujici
komunikaci kontrolér - manipulator Ridici systém robota IRC5 usnadfiuje ovladani a programovani robota a
zaruduje vysokou rychlost, plynuly pohyb ramene v 6 osach ajeho pfesnost polohovani. Ridici systém robota bude
komunikovat s NS pracovisté pomoci linky ProfiBus.

Ridici systém bude vybaven filtrem pevnych &astic do pragného prostfedi.

Technické parametru:

Rozméry: 970X 725 X710 mm
Hmotnost 150 kg
Napajeni 200-600 V, 50-60 Hz
Pracovni teplota 0-52°C

Hardware Fidiciho systému:

Napajeni 3x400V-50Hz

Kryt vstupni kabelaze P A

Vypinac¢ 3 - polohovy s pfidavnymi kontakty

Device NetLEAN

Profinet DP-slave adaptér

ZvysSena provozni teplota 52°C

digitalni karta 16DI1/16DO 24 VDC ks

Zdroj 24VDC - 8A

Externi bezpectnost Prachovy filtr pro ochranu pfetlakové chlazenifidiciho systému pfed
znecisténim

Servisni zasuvka 230 VAC

Oddéleny operatorsky panel small box

Servisni zasuvka 230 VAC

Soriware Ffidiciho systému:
Bootovaci kli¢ pro vySe specifikovany hardware a software
Collision Detection
World Zones
Path Recovery
PC Interface
FlexPendant Interface
Multitasking
Multifunkcion

6.3. Programovaci jednotka Zafizeni, prostfednictvim kterého je realizovano programovani drahy robota pfimo
u tvafeci linky. Pro maximalni komfort operatord musi dana programovacijednotka

mit k dispozici operacni systém komunikujici s fidicim systémem, dotykovou obrazovku, 3D joystick a nastavitelné

levoruké nebo pravoruké ovladani.

Pro naprogramovani odladéni programu se provadi pomoci programovaci jednotky s dotykovym displejem.

Jednotka bude pfipojena k ovladacimu panelu IOm kabelem, aby byl umoznén pohyb sefizovace po pracovisti pfi

nastavovani trajektorie robota. Programovaci jednotka je vybavena dotykovym displejem, kniplem pro ruéni

navadéni jednotlivych os a tlaGitkem STOP, start motord a uzivatelsky programovatelnymi tlacitky. Rozhranim v

ceském jazyce a anglickém jazyce asdotykovou barevnou obrazovkou.

Hmotnost 1 kg. Barevny graficky dotykovy displej. Joystick, Nouzovy stop. Hot plug. Podporované pravo nebo

levoruké drzeni, USB konektor.
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6.4 Chapadlo

Pro kazdy robot (manipulator) je sou¢asti dodavky 1 ks chapadel, v€etné simulace a kontrola konstrukce.

Chapadlo pro R0O1+R02+R03: pro vybraného pfedstavitele doda VIVA, PRATO jen kontrola a simulace
Nosnost max. 150 kg

Rozsah rozevieni dle definované technologie

Konstrukce viz. stavajici konstrukce VIV A

Rizeni a ovladani Moznost ruéniho ovladani prostfednictvim programovatelnych tlacditek - viz.
L13/14/15

Gripy tvarové uzplsobené projednotlivé polotovary avykovky. Celisti musibytvyménitelné vioZzky pro jiné typy
vykovku / polotovart

Navrzené chapadla VIV A jsou uzplGsobena pro pouziti v kovarnach - tzn. mechanické apneumatické ¢astiizolovany
od horkého vykovku/polotovaru. Pohon pohyblivé ¢elisti bude realizovan prostfednictvim pneumatického valce.
Chapadlo obsahuje kontrolu sepnuti a otevieni - v pfipadé, Zze neodebere polotovar/vykovek, resp. upusti ho pfi
pohybu, je toto signalizovano do NRS a vyrobni proces je zastaven.

6.4.1 Chapadlo robota ¢&. 01

Chapadlo robota se bude skladat z pneumatické uchopovaci jednotky, dvou uchopovacich ¢elisti, nosného ramu.
Chapadlo bude uchopovat za polotovary kruhového prifezu. Chapadlo bude Ffizeno pneumatickym ventilem.
Otevfeni €elisti nebo uchopeni kusu bude snimano magnetickymi snimaci na pneumatickém valci.

6.4.2 Chapadlo robota & 02 a ¢. 04

Chapadlo robota se bude skladat z pneumatické uchopovaci jednotky, dvou uchopovacich ¢elisti, nosného ramu.
Chapadlo bude uchopovat vykovky v pfedem definovaném misté a poloze. Chapadlo bude fizeno pneumatickym
ventilem. Otevieni €elisti nebo uchopeni kusu bude snimano magnetickymi snimaci na pneumatickém valci.

6.4. Instalace VSechny roboty jsou instalovany jako soucast kovaci linky a musi byt uzplsobené pro praci
v kovarenském prostfedi, v€etné ochrany vedeni kabelaze mezi chapadlem a rozvodni skfifikou

(,dress pack"). Soucasti dodavky je naprogramovani trajektorii pro 3 receptury (pro referen¢ni dily) ato nasledujici:

1) Zalozeni polotovaru do LVH bez externiho péchu

2) 3) Externi péchovani ,nalezaka" + zalozeni do LVH 2500 podélné

4) Externi péchovani ,nalezaka" + zalozeni do LVH 2500 pfi¢né

Externi péchovani ,nastojaka"

Programy/receptury musi byt chranény oproti neodbornému zasahu a to zaheslovanim dle drovné operator /
programator/ supervizor.

6.5. Programovani Soucasti dodavky je také naprogramovani offsetd (moznosti drobnych korekci polohy
operatorem) z panelu NRS pro nasledujici:

1) R1 - poloha zalozeni do prvni operace LVH 2500 ve tfech osach + 15 mm

2) Rl - poloha zalozeni do PLP 400 ve tfech osach + 15 mm

3) R2 - poloha odebrani z PLP 400 ve tfech osach £ 15 mm

)
)
4) R2 - poloha zalozeni do prvni operace LVH 2500 ve tfech osach+ 15 mm
5) R4 - poloha odebrani z LVH 2500 ve tfech osach £ 15 mm

)

6) R4 - poloha zalozeni do LU 400 ve tfech osach £ 15 mm
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7 Nadiazeny ridici systém instrumentované tvareci linky
Nadfazeny fidici systém (NRS) kovaci linky slouzi k soucinnosti a pro vzajemnou komunikaci mezi jednotlivymi
stroji azafizenimi kovaci linky, zejména pro:
fizeni kovaci linky ve zvolené ¢asové souslednosti strojl a zafizeni dle technologickych pozadavka,
kontrolu vyrobniho procesu béhem prichodu polotovaru nebo vykovku linkou,
zajisténi dokonceni cyklu pfi vyskytu poruch na technologii nebo zafizeni
zajisténi bezkolizniho chodu pfi sou€asném provozu jednotlivych stroji a zafizeni
diagnostiku avyhodnocovani zavad, jejich signalizace avizualizace na jednom misté
kontrolu azajisténi nebezpeénych mist linky
zajiSténi bezpecnosti prace - jednotnym vyhodnocenim signal nouzovych zastaveni s aktivaci prvku

bezpeénosti
vizualizaci technologického procesu a funkce automatizované instrumentované kovaci linky

Technické parametry:

Typ SW SIMATIC

Rozsah fizeni a komunikace v8echna zafizeni v lince

Receptury vyroby receptura dle 5-mistného &isla vykovku
(logika linky se voli z ¢iselniku na panelu pfi zadavani nové receptury)

Rozsah technologickych dat Viz. L15 ve formatu ,.csv"

Zalohovani dat technologické data a poruchy musi byt

ukladany do databaze (format,.csv") a
nasledné exportovany do sité VIVA

Export technologickych dat provadi se po ukon&eni zakazky (Ix/den)
do sité¢ VIVA
Export dat o poruchach provadi se Ix/den, nasledné mésicni

pfehledovy report
Komunikaéni rozhrani Ethernet

Bezpecnostlinky - bezpecnost a ochrana operatoru jak proti kolizi srobotem, tak s dal§imi rizikovymi
¢astmi linky (pracovni prostor listl, elektrické skfiné arozvody ...). Blokovani chodu linky v pfipadeé
signdlu od Fidiciho systému chladiciho dopravniku (nefunkéni dopravnik, nebo néktera jeho &ast).
Informace o stavu linky (pfipravenostjednotlivych zafizeni pro provoz, poruchové stavy &i poruseni
bezpecnostilinky) musi byt signalizovany na ovladacim dotykovém panelu

NRS - tento panel je umistén na otoéném rameni a obsahuje jak fizeni NRS, tak Fizeni kovaciho lisu.

NRS obsahuje Ridici systém PLC Siemens S7-1500, s rozhranim PROFINET a PROFI-BUS a systémem
distribuovanych vstuput/vystupl ET200SP, umistén dle layoutu.

7.1. Popis funkce a ovladani nadiazeného Fidiciho systému

7.1.1. Logika Fizeni
Nadfazené PLC (programovatelny logicky automat) PLC Siemens S7-1500, s rozhranim PROFINET a PROFI-BUS
(tedy kompatibilni s vyuzivanym systémem v Kovarné VIVA SIMATIC), musi zajiStovat detekci vstupnich signalu
zjednotlivych zafizeni linky a dle parametrd zvolené receptury spoustét tato zafizeni.
Receptury umoznuji zvolit logiku spousténi vybérem ze vSech moznych variant provozu linky.
Casovanim (prodlevy, pfedstihy) bude mozné ovliviiovat obsluhu zafizeni ajeji produktivitu.
Nadfazeny Fidici systétm musi komunikovat se zafizenimi linky pomoci komunikaéniho rozhrani. Zafizeni budou
oddélena couplery. Bezpecénostni signaly budou realizovany hardwarové. Panel PC bude integrovan do podnikové

sité pres ethernet.
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7.1.1.1. Provozniho reZim:
7.1.1.1.1. Ruéni rezim linky s externim péchovanim - v pfipadé spinénibezpeénostnich podminek linky (dokoncena
operace kovani) R3 automaticky maze zapustky (obé dutiny nejednou), v mezicase RI| odebira polotovar
z pfedavaciho mista (PIl) na vystupnim dopravniku indukéniho ohfevu a zaklada polotovar zadnim oknem do PLP
400. Po zaloZeni do PLP 400 se automaticky spousti zdvih - RI v se vraci do home polohy pfed pfedavaci misto
indukéniho ohfevu. Po zdvihu PLP 400 R2 odebira polotovar a zaklada do levé zapustky na LVH 2500 (z pohledu
operatora linky) - po zalozeni obsluha dostane vizualni informaci (semafor instalovany na lise), zZe lis je pfipraven
pro kovani aze mlGze zasahovat do pracovniho prostoru. Robot R2 se automaticky vrati do HOME polohy pfed PLP
400 a ¢eka na dalSi polotovar. Manipulaci s vykovkem mezi kovacim a ostfihovacim lisem je zajiSténa R4 (varianta
,Jopata" nebo specialni chapadlo - viz. L14). V pfipadé, Zze neni dodrzena bezpecnost (neni dokon€en proces kovani
- tzn. vlastni kovani + mazani zapustek) R1 (po uplynuti definovaného intervalu) automaticky odlozi polotovar na
skluz do palety pro nedohtaté polotovary nebo R2 do palety pro pfehfaté polotovary.
7.1.1.1.2. Ruéni rezim linky bez externiho péchovani - v pfipadé splnéni bezpecCnostnich podminek linky
(dokoncéena operace kovani) R3 automaticky maze zapustky (obé dutiny nejednou), v mezi¢ase Rl odebira polotovar
z pfedavaciho mista (PIl) na vystupnim dopravniku indukéniho ohfevu a po dokonéeni automatického mazani
zaklada polotovar zadnim oknem do levé zapustky na LVH 2500 (z pohledu operatora linky) - po zaloZzeni obsluha
dostane vizualni informaci (semafor instalovany na lise), Ze lis je pfipraven pro kovani a Zze muze zasahovat do
pracovniho prostoru. RI se automaticky vrati do HOME polohy a ¢eka na dalSi polotovar. Manipulaci svykovkem
mezi kovacim a ostfihovacim lisem je zajiSténa R4 (varianta ,lopata" nebo specialni chapadlo - viz. L14). V pfipadé,
ze nenidodrzena bezpecnost (neni dokon¢en proces kovani- tzn. vlastni kovani + mazani zapustek) RI (po uplynuti
definovaného intervalu) automaticky odlozi polotovar na skluz do palety pro nedohfaté polotovary.
7.1.1.1.3. Soucasti feSenije HW + SW pfiprava pro plnou automatizaci na LVH 2500 a LU 400 (tzn. +2 roboty).
7.1.1.1.4. Soucasti feSeni je ptipojeni linky ke sbérnici pro on-line export (24 hod./den) a SW pfiprava néasledujicich
stavovych signall linky: bézi/nebézi - vykovany OK vyrobek
7.1.2. Bezpecnostni prvky Bezpeénostni ¢ast Fidiciho systému musi zajist’ovat zejména tyto funkce:

vyhodnoceni nouzového zastaveni z jednotlivych zafizeni a jejich centralni blokovani,

hlidani ochranného pasma robota, hlidani zikladni polohy robota,

Fizeni vstupu do ochranného pasma robota,

vyhodnoceni svételnych zavor lisu (vpiedu, vzadu) a koordinace robota, mazaciho manipuldtoru a lidské obsluhy,

bezpecnostni "safety PLC" bude kompletné vizualizovano na Panel PC, obsluha ma ptehled o stavu bezpecnostnich

obvodii.
7.1.3. Diagnostika a servis
Softwarové vybaveni bude zajiStovat zejména nasledujici alohy:

sbér stavi jednotlivych zafizeni,

sbér poruchovych stavii jednotlivych zafizeni,

sbér meznich stavi jednotlivych zafizeni,

vizualizaci provoznich a poruchovych stavi jednotlivych zafizeni,

vizualizaci/obrazovky splnénych/nesplnénych podminek pro dosaZeni provoznich stavi,

sledovani ¢etnosti vyuZiti bezpe¢nostnich prvkii a upozornéni k jejich vyméné,

sledovani servisnich intervalu (volitelné dle parametri uZivatele),

zalohovani receptur na USB disk,

archiv poruch a jejich odeslani na zvolené tlozisté,

napovéda a vycet moznych FeSeni poruchy piimo na OP,

systém pristupovych drovni, uzivateli a jejich hesel,

dalkova diagnostika a servis NRS a automatizované linky.
7.1.4. Technologicka ¢ast

archiv vyrobnich dat (zakazka, pracovnik, ¢as, technologicka data, teplota, ...) a jejich odeslani na zvolené uloZisté,

databazovy format,

vyuziti linky (kadence/¢as, trvani poruch...).
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8.1. Montaz, oziveni zafizeni u objednatele, zaSkoleni obsluhy addrzby Pfedmétem plnéni je komplexni

dodavka, montaz a zprovoznéni vySe

uvedenych strojli, zafizeni a sluzeb u objednatele jako integrovaného celku = instrumentované tvareci linky 2500

tun. Nezbytnou soucasti zprovoznéni u objednatele je provedeni provozni zkousky a pfedvedeni zafizeni v chodu

pro dobu min. 2x8 hodin a
nastaveni méreni tvarecich sil

provedeni zaskoleni obsluhy a udrzby zafizeni. U tvafecich strojd bude provedeno
za pfitomnosti autorizované osoby.

Dodavatel také zajisti Fadné zaSkoleni obsluhy audrzby jednotlivych zafizeni, tak celé tvareci linky.

8.2. Soudasti dodavky tvareci linky VYSLOVNE NENI
stavebni prace pfi stavbé zakladu - objednatel si vSak vyhrazuje pozadavek na technickou pomoc pfi
projekci, stavbé zakladu a instalaci zakladovych desek a dodani zakladového planu,

stavebni upravy objektu nutné pro instalaci elektrického zafizeni,

napajeci kabel rozvadéce, kabely pro propojeni rozvadéce se strojem,

pokryti kabelovych kanald,

pokryti zakladu stroje

kompenzace U¢iniku ind. Ohfevu
silové kabely mezi sek. vinutim transformatoru a kompaktnim ohfivacem
provozninaplné pro odzkouSeni, sefizeni a provoz stroje

provozni naplné pro odzkousSeni, sefizeni aprovoz stroje,

elektrické pfedméty

slaboproudé zafizeni
vlastni technologie ko
material potfebny pro

8.3. Bezpecénostni opatfeni

a rozvody, které bezprostfedné nesouvisi sdodavkou (osvétleni, zasuvky v hale,
ajejich rozvody),

vani, véetné konstrukce a vyroby kovaciho naradi,

odladéni provozu kovaci linky

Tvareci linka je vybavena vSemi znamymi prostfedky eliminujici rizika pracovnich
Urazl spojenych suzivanim linky ato zejména:

kovaci lis musi byt vybaven bezpeénostnimi zabranami na strané obsluhy,
kovaci linka musi byt vybavena bezpecnostnimi barierami pro zabranéni vstupu osob do pracovniho

prostoru kovaci linky,

vypracovani analyzy bezpecnostnich rizik,

posouzeni pracovisté

kovaci linky certifikaénim organem,

integrace bezpecnostnich prvka kovaci linky,

prohlaseni o shodé CE na kovaci linku.
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8.4.

Rozsah dokumentace k dodavce

Je dodavana v jedné sadé v Ceském jazyce (Ix vyhotoveni v tisténé formé a Ix vyhotoveni dokumentace v
elektronické podobé na CD), spolec¢né se zafizenim. Dokumentace v rozsahu této smlouvy bude pfedana objednateli
do 30 dni po provedeni zkou$ky stroje ajeho pfedani objednateli. Pro ucely zaskoleni obsluhy a udrzby stroje, jeho
spusténi a provedeni zkouSky stroje bude pfedana nahradni dokumentace k doCasnému pouziti v nezbytném

nutném rozsahu k tomuto Gcelu.

8.4.1. Strojni dokumentace:

1.
2.

No o w

9.

10.

Navody k obsluze a udrzbé k jednotlivym zafizenim v ¢eském jazyce/piekladu

Protokol o kalibraci stroje pod jmenovitym zatizenim a nastaveni pojistky pfetizeni pro kovaci a ostfihovaci
lis

Protokoly o pfesnosti a funkce jednotlivych stroja a zafizeni

Protokol k defektoskopii provedenych svar( tlakového potrubi

Protokol k defektoskopické kontrole stojanu, beranu a stolu lisu

Protokoly a dokumentace pro dodané vzdusniky

Sestavné vykresy, specifikace komponentd - kompletni specifikaci a popis jednotlivych skupin stroji a
nahradnich dild dle pivodniho navodu vyrobce, aktualizovany o prvky a zafizeni souvisejici s opravou a
modernizaci lisu

Popis funkce jednotlivych zafizeni (véetné hydrauliky, pneumatiky, mazani,...)

Instrukéni a katalogové listy pro pouzité prvky v ¢eském jazyce/pfekladu

Dokumentace k tlakovym lahvim - pasporty, revizni knihy - s aktualizovanou platnou revizni prohlidkou v

pfedepsaném rozsahu

8.4.2. Elektrodokumentace:

1.
2.
3.

Navody k obsluze a udrzbé k jednotlivym zafizenim v ¢eském jazyce/pfekladu

Revizni a kontrolni zpravy a protokoly (elektrické instalace, pohony)

Privodni dokumentace elektrickych zafizeni obsahujici obvodova schémata (v elektronické podobé dodanych
také v ,.pdf" formatu)

Popis funkce jednotlivych zafizeni

Instrukéni a katalogové listy pro pouzité prvky v ¢eském jazyce/pfekladu

Programové vybaveni vSech PLC a HMI| dodané v elektronické podobé&, program nebude dodavatelem

blokovan heslem pro zapis.

8.4.3. Podklady pro robotizaci

1.
2.
3.

3D modely pro chapadla (postacuji povrchové modely v otevieném a sevieném stavu)
Simulace (prezentace) pracovisté v programu Robotstudio - ve tvaru prezentace
Layout pracovisté ve 3D (postacuji povrchové modely vSech strojii a zafizeni)

8.4.4. Dokumentace souvisejici s celou linkou:

1.
2.

Osvédceni o jakosti a kompletnosti, prohlaseni o shodé CE

Navody k logice NRS (pfesny popis jednotlivych signald a komunikace umoznujici diagnostiku poruchovych
stavl a poruSeni bezpeénosti linky)

Posouzeni bezpecnosti linky

Navodka na provedeni preventivni prohlidky Gdrzbou uzivatele - viz kapitola 6 navodu k obsluze u L il.
Manualy a schémata ke kovacimu a ostfihovacimu stroji dostupna na pracovisti z panelu operatora NRS
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Ptiloha €. 2 —Cena - polozky

11.
1.2
1.3.
14.
15.
1.6.
1.7.
1.8.
1.9.
1.10.
1.11.
1.12.
1.13.
1.14.
1.15.

2.1.

211,
2.1.2.
21.3.

3.1.
3.1.1.
212
3.1.3.
3.1.4.
3.1.5.
3.1.6.
3.1.7.
3.1.7.1.
3.1.7.2.
3.1.8.
3.1.8.1.
3.1.8.2.
3.1.8.3.
3.1.8.4.
3.1.8.5.
3.1.8.6.

4.1.

4.1.1.
4.1.2.
4.1.3.
4.1.4.
4.1.5.
4.1.6.

Cena je stanovena dohodou podle zakona ¢. 526/1990Sb. a obsahuje polozky:

INSTRUMENTOVANA TVARECI LINKA 2500 tun

Indukéni ohfev pro ohiev polotovard na teplotu kovani
Kompaktni ohfivaé - KSO1000/1,2-035 - ROBOTERM
Vyklopnik palet VP 2005

Vibraéni zasobnik VZ1800

7. Vstupni dopravnik VD - desky ve tvaru V

2.1. Induktor 120-1000/900/0,7/C

2.2. Induktor 100-1000/900/0,7/C

2.3. Induktor 80-1000/900/0,8/C

2.4. Induktor 60-1000/900/1/C

3. Vystupni mechanismus s tfidiCkou

5. Dopravy zafizeni k objednateli

6. Oziveni zafizeni,zaSkoleni obsluhy a udrzby
4. Pracovni obsluzna ploSina

Roboterm dodate¢né upravy dle

Uprava RS, signaly 1/0, integrace do LIO

1. celkem: 6 266 500,00 K&

Hydraulicky péchovaci lis 4001

Hydraulicky péchovaci lis typ - PLP 400 - PRATO

RozsiFeni Fidiciho systému pro pfipojeni na NRS LVY = HW

Integrace do NRS L10(LVH 2500 II)

Svételné zavory / mechanické zabrany pro praci v automat/ruénim rezimu ve spolupraci s robotem

2. celkem: 7 413 000,00 K&

Hydraulicky vietenovy kovaci lis 25001

Hydraulicky vietenovy kovaci lis 25001 - typ LVH 2500

Elektro - pfiprava na NRS

Novy potrubni rozvod pro lis LVH 2500

Cerpadla jednotkového pohonu stejna s LVH 4000

Hydraulické HV vyhazovace - 2 posice, 2 vélce, instalace, rozvody (vlozky VIVA standard) + 1 valec ND
nova Horni beranovéa deska - silnéjsi pro instalaci 2valcového HV

nova Spodni beranova deska - uprava dle novych SV/HV

sada ND k vyhazovacim lisu

ND nova Horni beranova deska LVH - silnéjSi pro instalaci 2valcového HV

ND Hydraulické HV vyhazovace LVH - 2 posice, 2 valce, instalace, rozvody (vlozky VIVA standard)
Nové dily pouzité pro opravu a modernizaci dle bodu 2, odst 8 pfilohy €. 1;

beran

vieteno

prevle¢na matice

patni ¢ep

bronzova matice

stal lisu

3. celkem: 29 203 390,00 K&

Zarizeni pro automatické mazani zapustek

Zarizeni pro automatické mazani zapustek - typ STA
Konstrukéni dokumentace

Normalizované dily, ¢erpadla, pfevodovky)

Elektromaterial

Vyroba dilct

Montaz a oziveni

Program Fizeni systému
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41.7.
4.1.8.
4.1.9.

5.1.

5.1.1.
5.1.2.
5.1.3.
5.1.4.

6.1.

6.1.1.
6.1.2.
6.1.3.

6.2.

6.2.1.
6.2.2.
6.2.3.

6.3.

6.3.1.
6.3.2.
6.3.3.

6.4.

6.4.1.
6.4.2.
6.4.3.

71.

7.1.1.
71.2.
71.3.

8.1.

8.1.1.
8.1.2.
8.1.3.
8.1.4.
8.1.5.
8.1.6.
8.1.7.
8.1.8.
8.1.9.

Oziveni zafizeni,zaskoleni obsluhy a udrzby
Instalaéni rdm pro ulozeni maziva
Integrace do NRS L10(LVH 2500 II) - pIné ovladani z panelu Usu

4. celkem: 1398 000,00 K&

Mechanicky ostiihovaci lis 4001

Mechanicky ostfihovaci lis 4001 - typ LU 400

Novy hlavni motor */v

Rozsifeni fidiciho systému pro pfipojeni na NRS LYY = HW

Integrace do NRS L10(LVH 2500 II)

Svételné zavory / mechanické zabrany pro praci v automat/ruénim rezimu ve spolupraci s robotem

5. celkem: 3199 000,00 K&

Robot pro manipulaci

Vkladaci ROBOT ¢.1 (ROBOTERM/PLP)- ABB - R01-IRB6620F/150kg-2,2m
Chapadlo pro R 1: pro vybraného predstavitele doda VIVA, Jen kontrola a simulace
Vystrojeni R 1, v€etné upinaci desky

Programovani RI, odladéni zaskoleni

Manipulaéni ROBOT ¢.2 (PLP/LVH) - ABB - R02-IRB6620F/150kg-2,2m
Chapadlo pro R2: pro vybraného predstavitele doda VIVA, jen kontrola a simulace
Vystrojeni R2, v€etné upinaci desky

Programovani R2, odladéni zaskoleni

Mazaci ROBOT ¢.3 - ABB - R03-IRB4600F/60kg-2,05m

Upevnéni mazaci hlavice pro R3: pro vybraného predstavitele

Vystrojeni R3, v€etné upinaci desky

Programovani R3, odladéni zaskoleni

Manipulaéni ROBOT ¢€.4 (LVH/LU) - ABB - R02-IRB6620F/150kg-2,2m
Chapadlo pro R4; pro vybraného predstavitele doda VIVA, jen kontrola a simulace
Vystrojeni R4, v€etné upinaci desky

Programovani R4, odladéni zaskoleni

6. celkem: 6 926 180,00 K¢

Nadrazeny fidici systém instrumentované tvareci linky

Nadrazeny ridici systém automatizované kovaci linky PRATO

Nadfazeny fidici systém automatizované kovaci linky s PanelPC

Integrace a pfipojeni R01-R04 + ostfihovaciho/p&chovaciho lisu

Priprava a vystrojeni NRS pro ROS + R06

7. celkem: 1998 400,00 K&

Ostatni ustanoveni

Ostatni pInéni pri dodavce a realizaci Instrumentované tvareci linky 2500t - PRATO
Montaz, oziveni objednatele, odladéni linky na vybraného predstavitele

Zaskoleni obsluhy a Gdrzby na NRS

Systémova analyza feSeni automatizované kovaci linky

bezpecénostni bariery a zabrany kolem pracovisté

Dopravy stroju a zafizeni do VIVA sjefaby a manipulaci ve VIVA

Konstrukéni dokumentace, simulace, analyza rizik

Dokumentace, preklady, tisky, certifikace CE linka

Technickd pomoc, konzultace, koordinace projektu, generalni dodavka kovaci linky
Poskytnuti zaruky 24 mésicl

8. celkem 8 238 387,00 K¢

NABIDKOVA CENA CELKEM: 64 642 857,00 K&
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